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Mupteri Hizmetleri

Mupteri hizmetleri hattjnj tim illerden ve cep telefonlarjndan bapjna alan kodu koymadan arayabilirsiniz.




Profesyonellere profesyonel ¢oziimler...

Dederli AN-SAN kullanjejsy ;

Bu kullanma k{lavuzu makinanjzyn daha uzun émirli ve daha
sadlykly caljpmasj i¢in dizenlenmiptir.

Makinanyzdan en iyi verimi almanyz a¢jsyndan, kullanma
kjlavuzundaki talimatlarj dikkatle okumanjz ve bu kjlavuzu gerekli
haller icin saklamanjz dnemle rica olunur.

Diinya'daki binlerce kullanjcj gibi, sizde kaliteden asla ddiin
vermeyen AN-SAN ' tercih ettidiniz igin tepekkir ederiz.

1975'den glnimize...
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Guvenlik Uyarjlary

Makinanjzjn beslemesini sadlayan AC gic¢ kablosu kullanjmj hakkjnda
apadjdaki bilgileri tatbik etmeniz 6énem arz etmektedir.

Guvenli bir kullanjm icin AC glic kablosunu diizenli olarak denetleyin. Hasarljysa, derhal
kullanmayy bjrakjn. Kullanjm kjlavuzunda bulunabilen ilgili An-San Mupteri Hizmetleri yardjm
hattjna danjpjn.

AC gii¢ kablosu belirli dederlere gore verilmiptir, kabloda dedipiklik yapmayyjn ya da bapka
bir gu¢ kablosu kullanmayjn, gerekli hallerde satjcjnjzdan yada yetkili servisten yardjm aljn.

AC gu¢ kablosunun fipine jslak ellerle dokunmayjn.

AC gi¢ kablosunun (izerine basjlmasjna veya kablonun 6zellikle fiplerin oldudu yerde, uzatma
yuvalarjnda ve kablonun sistemden ¢jktjdj noktada sjkjpmasjna izin vermeyin. Kablonun
Ustlne adjr epyalar koymayjn.

AC gl kablosunu jsj kaynaklarjnjn yakjnjna yerleptirmeyin ve kabloyu sjcakljda maruz
byrakmayjn.

AC konektdriu etrafijnda toz ve yabancy madde olupumuna izin vermeyin.

AC guc kablosunu badlamadan ya da takmadan 6nce, gig fipi veya kablo badlantj ucu,
elektrik prizi veya sistemin arkasjndaki AC konektériinde toz ya da yabancj madde olup
olmadjojny kontrol edin.

Fip veya konektér kirlenmipse ya da nemli ise badlamadan 6nce kuru bir bezle silin.

Makinanjzj temizlemeden veya tapjmadan 6nce, ya da uzun sire kullanmayj diipiinmiyorsanjz,
AC guc kablosunu elektrik prizinden ¢jkarjn. Cjkarjrken, gic¢ kablosunu fipinden sjkjca
tutarak diiz bir pekilde elektrik prizinden c¢ekin. Hicbir zaman kablodan tutarak veya yana
dodru ¢ekmeyin.

AC glc kablosunu voltaj transformatoriine veya enversore badlamayyjn. Bu gibi durumlarda
bu cihazlarda kullanjlan tip AC gui¢ kablosu temin edin.

AC gii¢ kablosu fip ucu bulundudunuz tlkedeki prizde kullanjlmjyorsa aynyj 6zelliklere sahip
bir AC gii¢ kablosu temin ederek makinanjzda kullanabilirsiniz. Bu 6zellikleri satjcjnjzdan
ya da An-San mipteri hizmetlerinden 6drenebilirsiniz.

Elektrik carpmasjndan kacjnmak icin makinenin kapadjnj ve elektrik
béliminu gerekmedidi hallerde agmayjn, bu kjsymlar acjk konumdayken
AC gi¢ kablosunu makinanjzdan mutlaka ayjrjn, servis icin yalnjzca
yetkili personelden yardjm isteyin.



Guvenlik Uyarjlary

Makinanjzjn nakli durumunda sad ve sol alt govde kjsmjndan tutularak
tapjnmasj gerekir. Bapka bir kjsjmdan tutulup kaldjrjlmasy
makinanjzda ciddi hasarlara yol acabilir.

Makinanjzjn kesici bolimunde koruyucu bir kapak bulunmaktadjr. Kesme
iplemi sjrasjnda herhangi bir capak sjcramasjna karpj kapak kapalj olsa
dahi gerekli tedbirleri mutlaka aljn. Bu kapadjn acjk bir pekilde tutularak
kesim yapjlmasj ciddi yaralanmalara neden olabilir. Bu sebeple kesinlikle
kapada mudahale etmeyin ve yerinden sékmeyin. Koruma kapadjnjn
gOrevini yerine getirdidinden emin olun.

Hasar gormiup, kopuk, ezik vb. durumdaki AC gii¢ kablosunu makinanjzda
kesinlikle kullanmayjn.

Makinanjzj mutlaka toprakly bir prizde kullanjn, jslak elle fipi prize
takmayjn.

Makinanjz sadece kjlavuzda tarif edildidi pekilde anahtar kopyalama iplemi
icin tasarlanmjptjr, trindn farklj bir ipte kullanjlmasj hem makinaya hem
de etrafjna zarar verebilir. Makinanjzj kullanma talimatjna uygun bigcimde
kullanyn.

Makinanjzda doénerek calfpan kesici takjm bulunmaktadjr, bu yuzden
makina calfpjrken kesinlikle bu kisma elinizi yaklaptjrmayjn. Anahtar
so6kme takma iplemini mutlaka makina kapalj konumda oldudu zaman
yapjn.

Makinanjzda hareket eden mekanik kjsymlar bulunmaktadjr, siz ya
da bapkasy makine hareket halinde iken herhangi bir yaralanma
riskine karpj bu kjsjmlardan uzak durun. Cocuklarj kesinlikle makinaya
yaklaptjrmayjn.

Makinanjzj duvar ytuizeylerinden en az 15 cm uzada yerleptirin, makinanjn
hava sirkulasyonuna ihtiyacjy oldudundan dar ve sjkjpjk bir yere
sokmayjn.



Guvenlik Uyarjlary

Avrupa Birlidi CE {pareti ve Uyum Bildirimleri

Avrupa Birlidi icinde satjlmasj amaclanan triinlerin bir Conformité Européene (CE) fpareti
tapjmasj gerekir. Bu iparet, apadjda tanjmlanan gecerli Direktiflere ve Avrupa
standartlarjna ve dedipikliklere uygunludu gosterir.

Bu Urin test edilmip ve apadjdaki Avrupa Direktiflerine uygun oldudu belirlenmiptir.

Uygulanan direktifler : Dupuk Voltaj Direktifi 2006/95/CE
Makine Guvenlidi Direktifi 2006/42/CE
Elektromanyetik Uyumluluk 2004/108/CE

Uygulanabilir uyumlaptjrjlmjp standartlar : EN 12100
EN 55022, EN 55024
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
EN 60950-1, EN62233

Elektrikli & Elektronik Cihazlarjn Atjm {plemine Dair Bilgi

Urtinlerdeki veya ilgili belgelerdeki bu sembol kullanjimjp elektrikli
ve elektronik trdnlerin, genel atjklarla karjptjrilmamasy gerektidini
ifade eder. Uygun muamele, kurtarma ve geri donipum igin, bu
Urlnleri tcretsiz kabul eden 6nceden belirlenmip toplama noktalarjna
gotirian. Ya da, bazj ulkelerde Urinlerinizi, epdederdeki yeni bir
Urinin satjn aljnmasj karpjljdynda satjcjnjza geri verebilirsiniz.

Bu Uriiniin atym ipleminin dodru pekilde gergekleptiriimesi 6nemli kaynaklarjn korunmasjna
ve atjklarjn uygunsuz depolanmasj sonucu insan sadljdj ve gevre lzerinde olupabilecek
olumsuz etkilerin énlenmesine yardjm eder. Size en yakjn konumdaki toplama noktasj
hakkjnda daha ayrjntjlj bilgi i¢in litfen bulundudunuz bélgedeki devlet yetkilileri ile irtibat
kurunuz. Bu atjklarjn uygunsuz atjmjyla ilgili ulusal yonetmelikler uyarjnca cezalar
uygulanabilmektedir. Eder bu cihazj atmak istiyorsanyjz, luitfen bulundudunuz yerdeki
yetkililerle ya da satjcjnjzla gortuperek dodru atjm yontemini 6dreniniz.



Kutu Yceridi

Yedek sigorta makinanjn arkasjndaki
AC gug girip soketindedir. Eripmek icin
oncelikle AC gii¢ kablosunu makinadan
ayjrin ve tornavida yardjmjyla sigorta
yuvasyny tjyrnadjndan kanyjrtarak
djpary ¢jkartyn. bekilde goruldusu
gibi yuva icersinde sigortanjn yenisi
mevcuttur.

1 AC Guc¢ Kablosu

1 Kullanma Kjlavuzu s
@ dYedek Sigorta @
JKesici Sokme Aparaty - Yedek Kesici 1 Okuyucu Kalibrasyon
Parcasj
o

&7

1 Data Kablosu

1 Alyen Anahta

(G}
dTemizleme Fjrcasy

O Kesici Kalibrasyon
Parcasj

A Kutu iceridi aynj olmayjp bolgelere gore farkljljk icerebilir.



Teknik Bilgiler

En 41 cm

Boy 42cm
Yukseklik 45 cm

Adjrljk 15kg

Akjm 220-240V *
Frekans 50 Hz *

Sigorta 3Ax1

Enerji Tuketimi 150 W

Gurulta 72 dB.

Motor DC/56 W

Devir 3000 d/d

Kesici Takjm 200,30 x 5,00 mm
Aydjnlatma LED/3W
Kontrol Paneli Kapasitif dokunmatik
Ekran Grafik Lcd

* Bazj modeller 110V kullanan bolgelere gore uretilmektedir, bu bodlgeler
icin kullanjlan akjm 110V ve frekans dederi ise 60 Hz dir. Makinanjzjn
arkasynda bulunan etiketteki akjm dederini bdlgenizdeki akjm dederi ile
kontrol etmeden uriine akjm vermeyin, 110V ile ¢aljpan triine 220V akjm
uygulamak makinanjzda ciddi hasarlara yol acabilir.



Kysmi Tanyjtym

CDM-109 X-CUT

a- Grafik LCD ekran

b - Kapasitif dokunmatik butonlar

c - Okuyucu mengene

d - Okuyucu

e - Kesici mengene

f - Okuyucu mengene sjkmasj

g - Kesici mengene sjkmalarj

h- Talap kabj

i - Seri Numara Plakasj

j - AC gucg giripi, gu¢c anahtarj ve sigorta yuvasy
k - PC badlanty portu ve port secim anahtary



Makinanyn Kurulmasy

Makinanjzj mutlaka diiz bir zemine oturtun, sallanmasjnj engelleyin.

) e

Ac Gug Kablosunu makinanjn arkasjnda bulunan gi¢ giripine pekildeki gibi takjn.
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Kullanjm Oncesi

Satjn almjp oldudunuz bu makina uygun kriterlere sahip anahtarlarjn ham anahtarjnj
Uretmek icin tasarlanmjptjr. Lutfen makinanjzj kullanmaya baplamadan énce bu kjlavuzu
dikkatlice okuyun.

{lk yapmanjz gereken makinanjzj talimatta belirtildidi pekilde koymanjz icin uygun
bir yer hazjrlamanjz. Daha sonra makinanjzla birlikte verilen AC Gug¢ kablosunu makinanjn
arkasjndaki sokete takjn. Makinanjzj mutlaka topraklj bir prizde kullanjn. Makinanjn
elektrik badlantjsjnj sadladjktan sonra bu giripin yanjnda bulunan ana gi¢ anahtarjny
agjk pozisyona getirin. Bu esnada kesinlikle elinizi yada bir bapka cismi makinanjn tup
takjmy Gzerinde bulundurmayjn. Makineye ilk elektrik veripinizde makina eksenlerini
hareket ettirecek ve gerekli donanjm kontrollerini yaparak bekleme pozisyonuna gidecektir.
Bu esnada makinanjza kesinlikle miudahale etmeyin ve glc¢ didmesini kapatmayjn. Makina
tamamiyle durduktan sonra kullanjma baplayabilirsiniz.

Makinanyn Ust kismjna yerleptirilmip olan grafik LCD ve dokunmatik butonlar ile
makinanjzjn tim iplevlerini rahatljkla gercekleptirebilirsiniz. Tuplarin iplevleri ile ilgili
detaylary ilgili kjsjmdan 6drenebilirsiniz (bkz.sf.13). Kopyalama iplemlerinde anahtar
badlama pekilleri anahtarjn yapjsjna goére farkljljk gésterdidinden bu konuda detayly bilgi
icin mengene bolimune bakjnjz (bkz.sf.19). Okumasynj gercekleptirecediniz anahtarlarjn
modelini makinaya belirtmeniz gerekmektedir, bu secim hakkjnda detaylj bilgiye eripmek
icin ise anahtar tip sec¢imi sayfasjnj ziyaret edebilirsiniz (bkz.sf.21). Makina okuma
iplemini tamamladjktan sonra ihtiya¢c duydudu bop anahtarj size ekranda bildirecektir,
bu anahtarlarla ilgili detaylara da bop anahtar sayfasjndan (bkz.sf.22). ve bu anahtarlary
kesici mengeneye badlama bilgisini de mengene bélimunden bulabilirsiniz (bkz.sf.20).

Tim iplemler tamamlandjktan sonra makinanjz kullanjlmaya hazjrdjr. fyi giinlerde
kullanmanjz dilediyle...

Not : Makinanjzjn tim kalibrasyonlarj fabrikadan yapjlmjp olarak sevk edilmiptir, fakat
sevk esnasjnda olupabilecek hatalara karpj tekrar kalibrasyon yapmanjz dnerilmektedir
(bkz.sf.32-36)
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Kontrol Paneli

Tup takjmy :

Makinanjzjn tup takjmy kapasitif dokunmatik sensorlere sahiptir. Tuplarj kullanmanjz
icin ilgili isimlerin etrafjndaki cercevelerle sjnjrlandjrjlmjp alanlara (a) dokunmanyjz
yeterlidir, bu alanlara dokundudunuzda makinadan bir uyary sesi gelecek ve dokundudunuz
alanjn etrafjndaki uyaryj ledleri yanacaktjr (bkz.pkl.A-1). Kapasitif dokunmatik olan bu
tup takjmj beklenmeyen durumlar sergiledidinde, sensorlerin tekrardan kalibrasyon
edilmeleri gerekmektedir. Bu kalibrasyon makinanjn gtict kesilip tekrardan elektrik
verildidinde otomatik olarak gercekleptirilecektir. Eder herhangi bir iplem yapjyorsanyjz
ve makine gucu kesip agmaya uygun dedilse bir dakika boyunca tuplara dokunmadan
ve elinizi tup takjmj Gzerinde bulundurmadan bekleyin, bir dakika sonunda sensorler
kendini otomatik olarak kalibre edecektir. Eder tim bu iplemlere radmen probleminiz
devam ediyorsa iletipim bilgileri sayfasjndan servis sadlayjcjnjz ile irtibata gecin. Devam
eden sayfalarda fonksiyonlarj anlatjlan tuplar yaptjdj iplemler dolayjsj ile ¢aljpmamasy
gereken bazj durumlarda iplev gérmeyecektir, bu durumlar normaldir.

Pekil A-1
12



Kontrol Paneli

MENU :
Direk olarak ana meniye ulapmanyjzj sadlar.

BACK :
Bu tup ile bir 6nceki mentiye geri dénebilirsiniz. Ayrjca bu tupa iki saniye basjlj tutarak
makinanyzj bekleme pozisyonuna génderebilirsiniz.

SHIELD :
Bu tup kesici boélimundeki koruma kapadjnj sadece uygun durumlarda agcma ve kapamanjz/
sadlar.

STOP :

“Stop” tupuna ilk basmanjzda o anki iplem duraklatjlacak
ve karpjnjza yandaki resim c¢jkacaktjr. Duraklaktjoynjz @ {plem Durduruldu...
ipleme “Back” tupu ile devam edebilirsiniz. Eder

- iptal etmek icin Stop’a dokunun
duraklattjojnjz iplemi timuyle iptal etmek istiyorsanyjz - Devam etmek igin Back'a dokunun

tekrardan “Stop” tupuna dokunun.
Acil durumlar gibi iplemi timiyle durdurup iptal etmek istedidiniz zaman “Stop” tupuna
iki kez dokunun. “Stop” ve “Ok” tupu dider tuplarjn aksine parmadjnjzj dokundurdudunuzda
dedil, parmadjnjzj Gzerinden kaldjrdjdjnjzda iplevini gercekleptirmektedir. Bu sebeple
“Stop” tupuna iki kez ard arda dokunmak istedidiniz durumlarda ilk dokunupun ardjndan
parmadjnyjzj yeterli miktarda tupun tzerinden kaldjrdjdjnjzdan emin olun, aksi takdirde
makina glvenlik sebebi ile ikinci dokunupunuzu algjlamayacak ve iplem iptal edilemeyecektir.

OK:

Bu tupun ana iplevi ekranda yapmjp oldudunuz tercihleri onaylamaktjr. iplemlerde
karpynjza gelen sayfalarda yon tuplarj ile tercih ettidiniz segenekleri onaylarsjnjz. Bu
tupa U¢ saniye boyunca basjlj tutulmasj durumunda makina “Stand-by” moduna
gececektir. Bu modda makina elektrik sarfiyatjnj minimum diizeye indirerek kapaly
konuma gececektir. Makineyi tekrardan aktif hale getirmek icin “Ok” tupuna U¢ saniye
basjlj tutmanyz yeterlidir.

Yon tuplary:

Yon tuplarj ile menuler arasynda gezebilir ve ekranda karpjnjza ¢jkan secimlerde tercih
yapabilirsiniz.

13



Kontrol Paneli

Ekran :

“Hakkjnda” menusi icerisinde “Makine bilgileri”, “Kullanjm Bilgileri” ve “Uretici
bilgileri” olmak tzere U¢ ayrj kisjm bulunmaktadjr. Makine bilgilerine hakkjnda menusu
icerisinde bulunan makine detaylarj sayfasjndan ulapabilirsiniz. “Ok” tupuna dokunarak
makine detaylary sayfasjnj sectidiniz de makinanjn seri numarasj, modeli, yazjljm versiyonu
ve Uretim tarihi gibi bilgileri karpynjza ¢jkacaktjr. Kullanym bilgilerinize eripmek igin
hakkjnda menusii icerisinde bulunan kullanjm detaylary sayfasjna girmeniz gerekmektedir.
“Ok” tupuna dokunarak kullanjm detaylar| sayfasjna girdidinizde karpjnjza kesici émri
ve toplam kopyalama secenekleri ¢jkacaktjr. Yukarj apadj yon tuplary ile istedidiniz
bolimi secerek gerekli bilgiye ulapabilirsiniz. Kesici 6mri sayfasjnda kesici takjmjn
toplam caljpma siiresine dakika ve saat cinsinden ulapabilirsiniz. Toplam kopyalama
menUsiinde ise makinanjn o ana kadar toplamda ka¢ anahtar kopyaladjdjnj gérebilirsiniz.
Uretici bilgileri icin ise “Uretici bilgileri” tabjna girip yaparak gerekli bilgilere ulapabilirsiniz.

o Hakkjnda
- Makina detaylary
F—> - Kullanym bilgisi
- Uretici hakkjnda
Hakkjnda

l

Makina detaylary

Kullanjym bilgisi

Seri No ; *xrix
Model : CDM-109
Versiyon : V.3.3.0
Lot No : *#xexx

- Kesici omrti
- Toplam kopyalama

Uretici hakkjnda

ANSAN
ANAHTAR VE MAKINA SANAY/ A.b.
www.an-san.com
444 2 430
X-cut@an-san.com

14
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Kesici Omri

SS: DD
2:14

'

Toplam kopyalama

214




Kontrol Paneli

“Bakjm” menisu igerisinde kesici dediptirme, okuma ucu dediptirme ve kalibrasyon
alt menuleri bulunmaktadjr. Kesiciyi dediptirmek icin bakjm menisu icerisinden “Kesiciyi
dediptir” secenedine “Ok” tupu ile dokunarak ilgili mend icerisine girmeniz gerekmektedir.
Gerekli adymlary kesiciyi dediptirme sayfasjndan takip edebilirsiniz (bkz.sf.38). Ayny
pekilde okuyucu uglarjn dedipimi icinde “Okuma ucunu dediptir” alt menisine yon tuplary
ile gelip “Ok” tupuna dokunarak ilgili menu icerisine girmeniz gerekmektedir, detaylar
icin (bkz.sf.41). Bakjm menisi altjnda bulunan “Kalibrasyon” menusi icerisinde ise
“Kesici kalibrasyonu” ve “Okuyucu kalibrasyonu” secgenekleri bulunmaktadjr, bu mentiler
ile makinanjz icin gerekli olan kalibrasyonlarj yapabilirsiniz. (bkz.sf.32-36)

n Bakjm
- Kesiciyi dediptir

- Okuma ucunu dediptir
- Kalibrasyon

l

Kesiciyi dediptir

Okuma ucunu dediptir

Kalibrasyon

flgili sayfayy ziyaret edin !
Sayfa 37

fIgili sayfayy ziyaret edin !
Sayfa 40

- Kesici kalibrasyonu
- Okuyucu kalibrasyonu

:

Kesici kalibrasyonu

flgili sayfayj ziyaret edin !

Sayfa 32

Okuyucu kalibrasyonu

flgili sayfayy ziyaret edin !
Sayfa 34

15



Kontrol Paneli

“Ayarlar” mendsu altjnda bulunan “Dil ayarj” menisi ile makinanjn kullanjm dilini
dediptirebilir, “Tarih ve Saat” menusu ile makinanjn zaman bilgisini kontrol edebilirsiniz.
Makinanjzjn zaman bilgisi fabrika ¢jkjpjnda ayarlanmyp olup bu bilgiler makinanjyn givenlidi
agjsjndan makina tGzerinden dediptirilememektedir. Dil secimi icin “Ayarlar” menisinden
“Dil Ayar{” alt menlsi tercih edilir. “Ok” tupuna dokunarak dil se¢cim menisine
girildidinde mevcut diller ekranda alt alta gérunecektir. Tercih etmek istedidiniz dilin
Uzerine yukary apadj yon tuplaryj ile gelerek “Ok” tupuna dokunun. Karpynjza makinanjn
dilini dediptirmek tzere oldudunuzu belirten ve onayjnjzj isteyen bir uyarj ¢jkacaktjr.
“Ok” tupuna dokunarak onay verebilir yada “Back” tupuna dokunarak bu iplemi iptal
edebilirsiniz. Onay verdidinizde makine dili dedipecek ve ana meniye yonlendirileceksiniz.

& Ayarlar
- Dil ayary
/ / \ 5 - Tarih ve saat

Ayarlar

Tarih ve Saat Dil ayary

- Turkce
Tarih : 01.02.2014 - English
Saat : 02:14 - Polski

- Deutsch

Dili dediptimek
tzeresiniz !

Onay igin OK
Vptal igin BACK

16



Kontrol Paneli

“Detaylj kopyalama” menisi, anahtar kopyalama iplemini ¢epitli segenekler dahil
edilerek yapjlmasjnj sadlamaktadjr. Bu menu icerisine “Ok” tupuna dokunularak girildidinde
karpjnjza Cabuk, Optimum ve Hassas olmak lUzere U¢ farkly kopyalama tipi ¢jkacaktjr,
bu kopyalama metotlarjnj yén tuplarj ile secebilir ve “Ok” tupuna dokunarak aktif
edebilirsiniz. Apadjda bu metotlarla ilgili olarak kjsa bilgiler verilmiptir. Bu apamadan
sonra anahtar kopyalama ile ilgili olarak “Detaylj kopyalama” sayfasynj ziyaret
edebilirsiniz (bkz.sf.27).

HIZLI :

Bu secenek ile anahtar okuma siresi minimum seviyededir. Anahtar yizeyi en dipik
¢ozinlrlikte taranacadyj icin bu secenek ince kanallary olan yada yiizeyinde ¢ok detaylar
bulunan anahtarlar icin 6énerilmez, daha ¢ok basit ve genip kanallj anahtarlar igin
kullanylyr.

OPTIMUM :

Bu secenek ile anahtar yiizeyi en uygun sirede ve normal ¢dzunurlikte taranacaktjr.
Aynj pekilde bu metot, yiizey formlarj standart diizeydeki anahtarlar icin secilebilinir.
HASSAS :

Bu secenek ile okuma ¢6zunirlidt maksimum seviyede olacaktjr. Anahtar yuzeyi yavap
ve en hassas bir pekilde taranacady icin, kanallarj ¢cok ince ve profilleri detayly olan
anahtarlarda bu secenek kullanjlmaljdjr.

Okuma Ayarlary

VN

e Hassas .
Detayly kopyalama Hassasiyet

l

Okuma iplemi

flgili sayfayy ziyaret edin !
Sayfa 27
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icin kullanjcjyj direk iplemlere yonlendirecek bicimde tasarlanmjptjr. Bu sebeple fazla
segenek sunmadan anahtarjn direk olarak kopyalanmasynj sadlamaktadjr. Buna karpjn
yuzeyleri detaylj ve ince kanallj profillere sahip anahtarlar icin “Hjzlj kopyalama” se¢enedi
uygun sonugclar vermeyebilir, bu sebeple bu tip anahtarlar icin detaylj kopyalama
secgenedini kullanabilirsiniz. “Hjzly kopyalama” secenedini kullanmak icin ilgili sayfayy

Kontrol Paneli

ziyaret edebilirsiniz (bkz.sf.23).

18

“Hjzly kopyalama” menlsu, anahtar kopyalama iplemini en hjzljy bicimde gercekleptirmek

T

BN

Hyzlj kopyalama

|

Hyzly Kopyalama

Anahtarj badlayjn
ve modeli se¢in

e —

Bilyaly

Sonra OK’a dokunun

l

Okuma iplemi

Yigili sayfayy ziyaret edin !
Sayfa 23




Mengene

Okuyucu Mengene

Bazj anahtarlarjn ylizey yapjlarj mengeneye badlanmaya misait olmamaktadijr,
Ozellikle paralel bir yuzeyi olamayan anahtarlar mengene yizeyinde dodru bir pekilde
sabitlenememektedir. Bazj anahtarlarda ise anahtary dik bir pekilde badlamak igin
kullandjojmjz kanallarjn geniplikleri cok dar olmakta ve bu kanallarjn mengeneye badlanmasy
da gulgcluk ¢jkarmaktadjr. Ansan R&D ekibinin tasarlamjp oldudu mengene uzerinde (¢
farklj badlama noktasj bulunmaktadjr. Bu bélimlerden 1 numaralj adjz (a) standart
olarak kullanjlmakta ve hemen hemen tim anahtar yapjlarjna uygundur. Kanallarj ¢ok
ince olan anahtarlar icin ise 2 numaralj sfkma bolgesi (b) kullanflmaktadjr. Ylzeyi paralel
olamayan yada mengene lzerinde edri duran bir anahtar icin ise 3 numaralj bolgeyi (c)
kullanabilir (d) ile iparetli dayama yiizeyi ile de anahtarjn dikey durmasjnj sadlayabilirsiniz.
Siz de farklj badlama metotlarjnj, mengenenin bu noktalarjnj kullanarak geliptirebilir ve
size en uygun olan badlama peklini elde edebilirsiniz. Mengene adjzlarjnjn ¢evrilmesi
apadyjda gosterilmiptir.(bkz.pkl.B-1)

pekil B-1
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Mengene

Kesici Mengene :

Kesici mengene bélimu igerisinde (a) anahtarj merkezlemek icin altta ve Ustte
birer pim (b) bulunmaktadjr. Bop anahtar mengene Uzerinde bulunan bu pimlere
yerleptirilerek sjkma civatalarj (c) yardimjyla anahtar mengeneye sjkjptjrjljr. Burada
dikkat etmeniz gereken nokta bop anahtarlarjn 6n yiizinde bulunan kod ve logonun (d)
sjkma civatalarjna (c) bakacak pozisyonda olmasydjr. Anahtarlarj bu pekilde badladjdjnjzda
yale anahtarjnjn dayama noktasy (e) size dodru bakacaktjr. (bkz.pkl.B-2)

pekil B-2
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Anahtar tipleri

Makinanjzda iki tip anahtar kopyalanmaktadyr, bu anahtarlar yale (1) ve bilyalj (2)
cepitleridir. Apadjdaki pekilde anahtarlarj makinanjza ne pekilde badlamanjz gerektidi
anlatjimaktadjr. Bu badlanty pekilleri anahtarjn kopyalanmasjndaki verimlilidi ciddi 6l¢iide
etkilemektedir, bu sebeple anahtar badlama konusunda hata yapmamaya dikkat edin.
Damak olarak adlandjrdjdjmjz anahtarlarjn dayama noktasj (a), her iki tiptede ayny
kjsymda bulunmaktadjr. Anahtarlarjn damaklarinj (b) mengenenin lzerinde bulunan
dayama parcasyjna (c) yaslayarak anahtarj uygun olan pozisyondaki kanaldan sjkjptjrjn.
Anahtarj dayama parcgasyjna yaslamadan daha apadjda badlamak makinanjn anahtar
damadjnjda okumaya dahil edecedinden olgiilerde farkljljk olupmasjna neden olacaktjr.
Bu ylizden anahtarjn damadjnjn okumaya dahil olmayacadj yikseklikte anahtary
badladjdjnjzdan emin olun. Anahtary badladjdjnjz kanal eder anahtary referans parcgasjna
(d) cok yaklaptjriyorsa bir ilerki kanaly tercih ederek anahtarla referans parcasj arasjnda
yeterli bopluk kalmasjnj sadlayjn. Eder anahtarla referans parcasy arasjnda okuyucu
ucun girecedi kadar bopluk olmazsa anahtar okuma iplemine baplayamayacaktjr.
(bkz.pkl.C-1)

pekil C-1
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Bop anahtarlar

Okuma iplemi uygulanan anahtarjn iplenecedi bop anahtarlar iki tirde ve ¢epitli
kaljnljklarda bulunmaktadjr. Bu anahtarlarla ilgili detaylarj apadjdaki pekilde gorebilirsiniz.
Anahtarlarjn makina kodlarj ve siparip kodlary apadjdaki tabloda gosterilmiptir, tedarikcinize
sipariplerinizi bu kodlarla gecgebilirsiniz. Okuma iplemi bittikten sonra makina size
hesapladjoy dl¢liye gére uygun olan bop anahtar kodunu ekranda belirtecek ve taktjdjnjz
anahtara gore iplem yapacaktjr. X-Cut igin 6zel hazjrlanan bu bop anahtarlar haricinde
orjinal olmayan bop anahtarlarf yada farklj materyalleri makinanjza badlayarak iplem
yapmanjz makinanjzda ciddi ve kaljcj hasarlara yol acabilir. Makinanjzjn kesici takjmj ¢cok
ince ve hassas bir yapjya sahip oldudu icin bop anahtarlarjin malzemesi bu kesiciye
uygun olarak Uretilmiptir. Bu sebeple makinanjzda mutlaka Ansan markalj orjinal bop
anahtarlary kullanjn, aksi halde Urininiz garanti kapsamj djpynda kalacaktjr.

Yale anahtarlar icin

@)
4

O

—

Makina kodu / Siparip kodu

A | BKN22
B / BKN25
C |/ BKN28
D / BKN31

Bilyalj anahtarlar i¢in

O
4

@)

—

Makina kodu / Siparip kodu

E / BKD25
F |/ BKD31
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Hyzly kopyalama

Al

Hyzljy kopyalama

!

Uyary

Bu ment bazj
anahtarlar icin

uygun olmayabilir !

!

Hyzly Kopyalama

Anahtarj badlayjn
ve modeli segin

&— Bilyalj

—

Sonra OK’a dokunu

n

!

A

Hareket esnasjnda

parcalara dokunmayjn !

!

Okuma iplemi

Okuma tamamlandy !
Kaljnljk : 2.68 mm
Geniplik : 8.45 mm

|

Sonraki sayfa

Hjzly kopyalama i¢in mentden hjzlj kopyalama secilerek
“Ok” tupuna dokunulur.

Bazj anahtarlar icin hjzlj kopyalama segenedi uygun
olmayabilir, anahtarjn bu secenek ile kopyalanmasjna
elveripli oldudunu dipuntyorsanjz “Ok” tupuna
dokunarak devam edin. Bu esnada makina anahtary
badlamanjz icin uygun pozisyona gelecektir.

Mengene bu pozisyondayken okutmak istedidiniz
anahtary mengeneye badlayjn. Ardjndan karpjnjza ¢jkan
ekrandan badlamjp oldudunuz anahtara uygun olan
anahtar tipini yon tuplary ile tercih ederek “Ok” tupuna
dokunun. Bu iplemin ardjndan makina okuma iplemine
baplayacaktjr.

Okuma esnasyjnda karpjnjza hareket eden parcalara
dokunmamanjzy belirten bir sayfa ¢jkacaktjr, lutfen bu
uyaryy| dikkate aljn.

Okuma tamamlandjdjnda karpjnjza bir kac saniye
boyunca anahtarjn kaljnljk ve geniplik bilgileri
gorunecektir.
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Hyzly kopyalama

DIKKAT !

Kapak hareket ediyor ...
Oniinde engel olmamasjna
dikkat edin ve elinizle
midahale etmeyin.

Kesme fplemi

Kesme bolumiinde
talap kalmadjdjndan
emin olun.

Kesme Yplemi

Lutfen belirtilen
anahtary badlayyn
[B]

DIKKAT !

Kapak hareket ediyor ...
Oniinde engel olmamasjna
dikkat edin ve elinizle
miidahale etmeyin.

24

Sonraki sayfa

Ardjndan kesme bolimi bop anahtar| badlamanyjz
icin uygun pozisyona gelir ve koruyucu kapadj
acar. Kapak acjljrken éniinde herhangi bir engel
olmamasyjna dikkat edin.

Ekranda kesme boliminde hi¢ talap kalmamasjnj
belirten bir uyarj ¢jkacaktjr. Litfen bu esnada kesme
bolimindeki tim talaplarj makina ile birlikte verilen
firca yardymjyla temizledidinizden emin olun ve “Ok”
tupuna dokunun.

Makina size ihtiya¢c duyulan bop anahtarj ekranda
belirtecektir, istenilen bu bop anahtary kesici
mengeneye badlayjn ve ardjndan “Ok” tupuna dokunun.

“Ok” tupuna basjldjktan sonra makina otomatik
olarak koruma kapadjny kapayacak ve kesme iplemine
baplayacaktjr. Bu esnada lutfen elinizle kapada
mudahale etmeyin.



Hyzly kopyalama

Kesme Yplemi

Kesme iplemine

bapljyorum

/

Bu anahtar kesici mrini

azaltjr ve iplem daha uzun

siirede tamamlanyr.

Eder badladjdjnjz anahtar istenilen
anahtardan kaljn ise yukarjdaki uyary
ekranj karpjnjza ¢jkacaktjr, “Ok” tupuna
dokunarak ipleme devam edebilir yada
“Back” tupu ile badladjojnjz anahtary
dediptirebilirsiniz.

v

N

Anahtar
uygun dedil !

Eder sizden istenilen bop anahtardan
daha ince bir bop anahtar takarsanjz
makina anahtar uygun dedil hatasy
verecektir, bu hatayy gérdidiinizde “Ok”
tupuna dokunarak anahtar badlama
iplemini baptan tekrarlayabilirsiniz.

Kesme Yplemi

Kesim yapjljyor
%210 tamamlandy
Lutfen bekleyin...

Badladjojnjz anahtar istenilen anahtar ile aynj ise kesme iplemi direk baplayacak ve

ekranda kesim yluzdesi gozikecektir.

Sonraki sayfa
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Kesim tamamlandj !

|

DIKKAT !

Kapak hareket ediyor ...
Oniinde engel olmamasjna
dikkat edin ve elinizle
midahale etmeyin.

|

Bir kopya daha ?

Hayjr

26

Hyzly kopyalama

Kesme iplemi tamamlandjdynda bunu belirten bir
sayfa ¢jkacak ve makina “Ok” tupuna dokunmanjzy
bekleyecektir.

“Ok” tupuna bastjdjnjzda anahtar|{ sékmeniz icin
makina uygun pozisyona gelecek ve koruma kapady
agjlacaktyjr.

Bunun ardjndan ekranda aynj anahtardan bir kopya
daha yapma secenedi gorinecektir, bir kopya daha
yapmak istiyorsanjz evet secenedi ile bu iplemi
gercekleptirebilirsiniz. Eder bapka kopya istemiyorsanjz
kesilen anahtary soktikten sonra hayjr tupuna basarak
ana meniye donebilirsiniz.



Detayly kopyalama

Y/
~

Detaylj kopyalama

|

Okuma Ayarlary

e Gabuk Hjz
e Normal /l\ \l/
e Hassas

Hassasiyet

\/

Detayly Kopyalama

Anahtarj badlayjn
ve modeli se¢in

&— Bilyalj -

Sonra OK’a dokunun

|

Sonraki sayfa

Detaylj kopyalama icin meniden “Detaylj Kopyalama”
tabj secilerek “Ok” tupuna dokunulur. Bu esnada
makina anahtarf badlamanjz i¢in uygun pozisyonu
gelecektir.

Ekranda okuma secenekleri ile ilgili tercihler belirir.
Cabuk, Optimum ve Hassas okuma seceneklerinden
biri tercih edilerek “Ok” tupuna dokunulur.

Not: Eder okutmak istedidiniz anahtar ¢ok ince kanallara
sahipse ¢abuk secgenedini tercih etmeniz dnerilmez.
Bu tip anahtarlarj “Optimum” veya tercihen “Hassas”
secenedinde okutmanjz daha sadliklj sonuclar almanjzy
sadlar.

Mengene anahtar badlama pozisyonundayken
okutmak istedidiniz anahtarj mengeneye badlayjn ve
karpjnjza ¢jkan sayfadan badlamjp oldudunuz anahtara
uygun olan anahtar tipini yon tuplary ile tercih ederek
“Ok” tupuna dokunun.
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Detayly kopyalama

A

Hareket esnasjnda
parcalara dokunmayjn !

|

Okuma iplemi

Okuma tamamlandj !
Kaljnljk : 2.68 mm
Geniplik : 8.45 mm

|

Kesme Ayarlary

Kesme Metodu

Temiz

Adet : 1

DYKKAT !

Kapak hareket ediyor ...
Oniinde engel olmamasjna
dikkat edin ve elinizle
muidahale etmeyin.

28

|

Sonraki sayfa

Bu iplemin ardjndan makina okuma iplemine
baplayacaktjr. Okuma esnasynda karpjnjza hareket
eden parcalara dokunmamanyjzj belirten bir sayfa
cjkacaktjr, lutfen bu uyarjyy dikkate aljn.

Okuma tamamlandjdjnda karpjnjza bir ka¢ saniye
boyunca anahtarjn kaljnljk ve geniplik bilgileri
gérinecektir.

Ekrandaki bilgiler gectikten sonra kesme ayarlary
sayfasjnda kesme metodunu ve kopya adedini segmeniz
istenecektir. Hjzlj ve temiz olmak lzere iki kesme
metodu bulunmaktadjr. Sad ve sol yon tuplary ile bu
metotlardan birini tercih edebilir ve yukarj-apadyj yon
tuplarj ile kopya adedini dediptirebilirsiniz. Bu
secimlerden sonra “Ok” tupuna dokunarak ipleme
devam edebilirsiniz.

Ardjndan kesme bélimi bop anahtarj badlamanyjz
icin uygun pozisyona gelecek ve koruyucu kapadj
acacaktjr.



Detayly kopyalama

Kesme Yplemi

Kesme béluminde
talap kalmadjdjndan
emin olun.

Kesme Yplemi

Lutfen belirtilen
anahtary badlayyjn
[B]

DIKKAT !

Kapak hareket ediyor ...
Oniinde engel olmamasjna
dikkat edin ve elinizle
mudahale etmeyin.

Sonraki sayfa

Ekranda kesme boliminde hi¢ talap kalmamasynj
belirten bir uyar| ¢jkacaktjr, litfen bu esnada kesme
boélimundeki tim talaplary temizledidinizden emin olun
ve “Ok” tupuna dokunun.

Makina size ihtiya¢ duyulan bop anahtarj ekranda
belirtecektir, istenilen bu bop anahtar| kesici
mengeneye badlayjn ve ardjndan “Ok” tupuna dokunun.

“Ok” tupuna basjldjktan sonra makina otomatik
olarak koruma kapadjnj kapayacak ve kesme iplemine
baplayacaktjr. Bu esnada litfen elinizle kapada
muidahale etmeyin.
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Detayly kopyalama

Kesme Yplemi

Kesme iplemine
bapljyorum

Bu anahtar kesici dmrini
azaltjr ve iplem daha uzun Anahtar
stirede tamamlanjr. uygun degil !

Eder badladjdjnjz anahtar istenilen Eder sizden istenilen bop anahtardan
anahtardan kaljn ise yukarjdaki uyaryj daha ince bir bop anahtar takarsanjz
ekranj karpjnjza ¢jkacaktjr, “Ok” tupuna makina anahtar uygun dedil hatasj
dokunarak ipleme devam edebilir yada verecektir, bu hatayj gérdtdunizde “Ok”
“Back” tupu ile badladjojnjz anahtary tupuna dokunarak anahtar badlama
dediptirebilirsiniz. iplemini baptan tekrarlayabilirsiniz.

\4

Kesme Yplemi

Kesim yapjljyor
%10 tamamlandy
Lutfen bekleyin...

Badladjojnjz anahtar istenilen anahtar ile aynj ise kesme iplemi direk baplayacak ve
ekranda kesim yuzdesi gozikecektir.

Sonraki sayfa
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Detayly kopyalama

Kesim tamamlandj !

|

DIKKAT !

Kapak hareket ediyor ...
Oniinde engel olmamasjna
dikkat edin ve elinizle

midahale etmeyin.

|

Tamamlanan : 1
Kalan : 2

Devam ?

Evet Hayyr

Kopyalama tamamlandyj !

Kesme iplemi tamamlandjdynda bunu belirten bir
sayfa ¢jkacak ve makina “Ok” tupuna dokunmanjzy
bekleyecektir.

“Ok” tupuna bastjdjnjzda anahtarj sbkmeniz igin
makina uygun pozisyona gelecek ve koruma kapady
agjlacaktyr.

Eder kopya adediniz birden fazla ise karpjnjza
tamamlanan ve kalan kopya sayjsjnj gésteren sayfa
cjkacak ve devam etme istediniz sorulacaktjr. Evet’i
secip “Ok” tupuna dokundudunuzda dider kopyanjn
kesim iplemine baplamak tizere makine pozisyon alacak
ve sizi yonlendirecektir.

Hayjr secenedini tercih ettidinizde kopyalamanjn
tamamlandjdjny belirten bir sayfa karpjnjza ¢jkacaktjr.
Kesilen anahtary soktukten sonra “Ok” tupuna
dokunarak ana mentye doénebilirsiniz.

31



Kalibrasyon

Makinanjn okuma uclarjnj veya kesici takjmynj her dediptirdidinizde kalibrasyon
yapmanjz gerekmektedir. Eder kopyalamjp oldudunuz anahtarlarda problem yapjyorsanjz
yada makinada herhangi bir tutarsjzljk hissediyorsanjz yine kalibrasyon iplemini
uygulayabilirsiniz. Kalibrasyon iplemlerini gercgekleptirirken ilgili b6lum igin tasarlanmjp
olan kalibrasyon parcalarjnj kullanmanyjz gerekmektedir. Kesici bélumu kalibrasyon
parcasyj (a) makinada kullanjlan bop anahtar peklindedir, bu parcayj kesici mengeneye
anahtar badladjdjnjz pekilde takmanjz gerekmektedir. Okuyucu boélimi kalibrasyon
parcasyjnj (b) kullanmak icin ise mengenenizin adzj mutlaka (c) 1 numaralj konumda
olmalydjr ve kalibrasyon parcgasjnjn badlantj yatadjnjn dibi (d) mengene ylzeyine
yaslanmalydjr (bkz.pkl.D-1). Kalibrasyon iplemleri icin bu parcalarjn haricinde herhangi
bir parca kullanmak makinaya ciddi zararlar verebilir. Litfen kullanmjp oldudunuz
kalibrasyon parcalarjnjn orjinal ve hasarsjz olduduna emin olun. Orjinal parcalarj yetkili
satjcjnjzdan temin edebilirsiniz.

@8
O
2\
°
U/

pekil D-1
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Kalibrasyon

Kesici kalibrasyonu :

Bakjm

- Kesiciyi dediptir
- Okuma ucunu dediptir
- Kalibrasyon

Kalibrasyon

- Kesici Kalibrasyonu
- Okuyucu Kalibrasyonu

DIKKAT !

Kapak hareket ediyor ...
Oniinde engel olmamasjna
dikkat edin ve elinizle
muidahale etmeyin.

Kesici Kalibrasyonu

Kalibrasyon
parcasy hasarsjz ve
temiz olmalydyr !

Kesici Kalibrasyonu

Kesici kalibrasyon
parcasyny badlayjn

Kesici takjmj kalibre etmek icin bakjm menusinden
kalibrasyon alt menustne girilir.

“Ok” tupuyla kesici kalibrasyonu menisu secildikten
sonra makina kalibrasyon parcasjnj badlamanjz igin
pozisyon alacak ve koruma kapady acjlacaktjr.

Bu esnada lutfen elinizle kapada midahale etmeyin.

Kesici boliminde talap kalmadjdjna emin olduktan
sonra kalibrasyon parcan|zj hazjrlayjn ve ekranda ¢jkan
kalibrasyon parcasyjnjin temiz olma uyarjsynj dikkate
alarak “Ok” tupu ile devam edin.

Kalibrasyon parcasjnj badlanmanjz gerektidini belirten
sayfayj parcayj badlama iplemini tamamladjktan sonra
“Ok” tupuna dokunarak geginiz.

N

Sonraki sayfa
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Kalibrasyon

DIKKAT !

Kapak hareket ediyor ...
Oniinde engel olmamasjna
dikkat edin ve elinizle

mudahale etmeyin.

|

Kesici Kalibrasyonu

Latfen bekleyin ...

l

Kesici Kalibrasyonu

Kalibrasyon tamam!
Parcayy sokiin sonra
OK ’a dokunun.

Bu onay ile birlikte koruma kapadj kapanarak
kalibrasyon iplemi baplayacaktjr.

Kalibrasyon esnasjnda litfen makinaya midahale
etmeyin.

Eder kalibrasyon baparjlj bir pekilde tamamlanmip
ise karpjnjza kalibrasyon tamamlandj sayfasy ¢jkacaktjr.
Bu esnada makina kalibrasyon parcgasjnj sékmeniz icin
pozisyon alacaktjr. Kalibrasyon parcasjnj sokin ve
ardjndan “OK” tupuna dokunun. Onayjnjzjn ardjndan
iplem bitecek ve makina ana menlye dbénecektir.

Herhangi bir sebeple kalibrasyon iplemi baparjsjz olursa apadjda goruldidlu tzere
karpjnjza bunu belirten bir sayfa ¢jkacaktjr. Bu sayfada kalibrasyon tekrarlama ve kesici
takjmj dediptirme secenekleri bulunmaktadjr. Bunlardan birini tercih ederek “Ok” tupuna
dokunun ve ekrandaki adjmlary takip edin.

34

Kesici Kalibrasyonu

Kalibrasyon baparjsjz !

Kesiciyi dediptir

Tekrarla




Kalibrasyon

Okuyucu kalibrasyonu :

Bakjm Okuyucuyu kalibre etmek icin bakjm menisinden
- Kesiciyi dediptir kalibrasyon alt menisine girilir.
- Okuma ucunu deadiptir
- Kalibrasyon
Kalibrasyon “Ok” tupuyla okuyucu kalibrasyon menisu segcildikten

sonra kalibrasyon parcasjnjn badlanmasj icin makine
- Kesici Kalibrasyonu

- Okuyucu Kalibrasyonu pozisyon alacaktjr.
Okuyucu Kalibrasyonu Makina bu pozisyondayken kalibrasyon parcasjny
Kalibrasyon hazjrlayjn, temiz ve hasarsjz olduduna emin olduktan

parcasy hasarsjz ve
temiz olmalydyr !

sonra “Ok” tupuna dokunun.

Okuyucu Kalibrasyonu Ardjndan kalibrasyon parcasjnj badlama iplemini

. tuimiyle tamamladjktan sonra “Ok” tupuna dokunun.
Okuma kalibrasyon

parcasjnj badlayjn Bu onayjnjzla birlikte kalibrasyon iplemi baplayacaktjr.

Sonraki sayfa
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Kalibrasyon

Okuyucu Kalibrasyonu Kalibrasyon iplemi sjrasjnda makinaya kesinlikle

midahale etmeyin ve iplemi yarjda kesmeyin.
tiien bekdein. Kalibrasyon iplemi makinanjn verimlilidi agjsjndan gok
onemli ve ¢ok hassas bir iplem oldudu igin bu iplem
biraz zaman alacaktjr, litfen bu iplem sjrasjnda
makinede bapka iplem yapmaya caljpmayjn ve
kalibrasyonun tamamlanmasjny bekleyin.

v

Okuyucu Kalibrasyonu Kalibrasyon problemsiz bir pekilde tamamlandjdjnda
Kalibrasyon bunu belirten bir sayfa ¢jkacak ve “Ok” tupuna
tamamlandj ! dokunmanyjz ardjndan iplem tamamlanacaktjr.

Eder kalibrasyon iplemi sjrasjynda bir problem olupursa apadjda goruldiou tzere
kalibrasyon baparjsjz ekrany gelecek ve okuma uclarjnj dediptirme yada kalibrasyonu
tekrarlama secenekleri karpjnjza ¢jkacaktjr. Bunlardan birini tercih ederek “Ok” tupuna
dokunun ve ekrandaki adjmlary takip edin.

Okuyucu Kalibrasyonu

Kalibrasyon baparyjsjz !

Uclarj dediptir

Tekrarla
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Bakjm ve temizlik

Makinanjzjn caljpma prensibi geredi okuyucu ve kesici bolumlerinin strekli temiz
kalmasj gerekmektedir. Bu bdlumlerin iplemlerden énce temiz olmasjnj sadlamak igin
her kullanjmdan sonra mutlaka gerekli temizliklerinin yapjimasjnj sadlayjn. flgili bélumlere
kesinlikle yad yada buna benzer bir madde stirmeyin ve nemden koruyun. Kesici bélimini
(a) temizlemek icin “Shield” tupuna basarak koruyucu kapadyj acjn ve makina ile birlikte
verilen fir¢a yardjmj ile kesici bélumini kesim sjrasjnda olupan ¢apaklardan arjndjrjn.
Yine aynj pekilde okuyucu bdélimini (b) temizleme fjrgasj ile temizleyin. Ayrjca kontrol
panelinide (c) kuru bir bez yardjmjyla makinanjn elektridini kapatarak temizleyebilirsiniz,
bu pekilde kontrol paneliniz daha verimli ¢aljpacaktjr. Bunun djpjnda herhangi bir kjsjma
bakim ve temizlik yapmanjz gerekmemektedir. (bkz.pkl.E-1)

pekil E-1
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Bakjm ve temizlik

Kesici dediptirme

Bakjm

- Kesiciyi dediptir
- Okuma ucunu dediptir
- Kalibrasyon

Kesiciyi dediptir

Kesici émrii heniiz
dolmamyp, yinede
dedipmek istermisiniz

Evet Hayyr

Kesiciyi dediptir

Dedipim iplemi icin
pozisyon alynjyor

Lutfen bekleyin...

DIKKAT !

Kapak hareket ediyor ...
Oniinde engel olmamasjna
dikkat edin ve elinizle

mudahale etmeyin.

Sonraki sayfa
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Kesici takjmy dediptirmek icin bakjm menusine
girilerek “Kesiciyi dediptir” alt menisi secilir.

Eder kesici takjmjn émri henliz dolmadj ise makina
bu dedipimle ilgili uyarj vererek ipleme devam etme
istedinizi soracaktjr.

Devam etmenizin ardjndan kesici takjmj dediptirmeniz
icin makine pozisyon alacaktjr ve koruma kapady
acjlacaktjr, litfen bu iplem tamamlanana kadar bekleyin.

Kapak acgjljrken 6ninde herhangi bir engel
olmamasjna dikkat edin ve elinizle kapada mudahale
etmeyin.



Bakjm ve temizlik

Hareket tamamlandjktan sonra kesici mengenin sol tarafjnda bulunan servis
delidinden (a) makine ile birlikte verilen kesici mili sabitleme aparatjny (b) sokun ve kesici
mili Gzerinde bulunan yuvaya (c) aparatjn ucunu yerleptirerek mili sabitleyin. Ardjndan
yine makine ile birlikte verilen alyen anahtar (d) ile kesici takjmj sabitleme civatasjnj
(e) saat yonunin tersine dodru gevpeterek sokin. Civatas| sokuldikten sonra ¢ok
keskin kenarlara sahip olan kesici takjmj dikkatli bir pekilde bir bez yardjmjyla yuvasjndan
¢ikartjn. (bkz.pkl.E-2)

pekil E-2

Sokme ipleminin tamamlanmasynjn ardindan yeni
u kesici ekranda da belirtildidi pekilde kesici yonune (f)
Kesici yonine dikkat dikkat edilerek bir bez yardjmjyla yuvasjna yerleptirilir.

edin, dediptirdikten
sonra OK’a dokunun Cok hassas kesimler yapabilen bu kesici ince bir yapjya
sahip oldudundan montajj sjrasynda fazla basky
uygulamak kesicinin hasar gérmesine ve kullanjlamaz
f hale gelmesine sebep olabilir, litfen bu konuda gerekli

-

itinayj gosterin. Montaj iplemini s6kme iplemlerinin
tersini uygulayarak tamamlayjn.
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Bakjm ve temizlik

Kesici montaj iplemini tamamladjktan sonra kesici mili sabitleme aparatjnj (b) yerinden
¢jkartyn. Bu adjmdan sonra kesiciyi dediptirdidinizin onayjnj “Ok” tupuna dokunarak
makineye bildirin, Iitfen bu esnada kesici bolumund timuyle terk ettidinizden emin

olun. (bkz.pkl.E-3)

Kesici Kalibrasyonu

Kesici kalibrasyon
parcasynj badlayjn

pekil E-3

Onayjnjzjn ardjndan makina otomatik olarak kalibrasyon
iplemine baplayacaktjr. Kalibrasyon adjmlarjnj ekrandan
takip edebilir veya detaylj bilgi icin kjlavuzdaki kalibrasyon
bdlimuine bapvurabilirsiniz. (bkz.sf.33)

Dikkat ! Kesici dedipiminin ardjndan kalibrasyonun herhangi bir sebeple iptal edilmesi
veya kalibrasyon tamamlandyj uyarjsj ekranda gorilmeden anahtar kopyalama iplemi
yapjlmasj iplemlerin baparjsjz olmasjna ve makinanjn ciddi hasar gérmesine sebep
olabilir. Bu sebeple her kesici dedipiminin ardjndan baparijlj bir pekilde kalibrasyon

yaptjdjnjza emin olun.

Not : Satjn almjp oldudunuz bu makinanjn yiiksek hassasiyet ve performansyj icin 6zel
olarak tasarlanan kesici takjmj, sadece Uretici firma yada yetkili satjp noktalarjndan
temin edilmelidir. Orjinal olmayan kesici takjmlarjn kullanjlmasj makinanjn hassasiyetinde

ciddi farkljljklar meydana getirebilir ve makinanjn tutarsjz davranjplar sergilemesine
sebep olabilir. Bu sebeple makinanjzda orjinal Ansan ® etiketli yedek parcalary kullanjn,
aksi taktirde makinanjz garanti kapsamj djpjnda kalacaktjr.
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Bakjm ve temizlik

Okuma ucu dediptirme :

Bakjm

- Kesiciyi dediptir
- Okuma ucunu deadiptir
- Kalibrasyon

!

Okuma ucu dediptir

Pozisyon aljnjyor.
Lutfen bekleyin...

Okuma ucunu dediptirmek i¢cin bakjm mentsine
girilerek “Okuma ucunu dediptir” alt menisu segilir.

Bu meni secildidinde okuma ayaklary dedipim iplemi
icin pozisyon alacaktjr, litfen makina pozisyon alana
kadar bekleyin.

Okuma ayaklarjnjn (a) hareketini tamamlanmasyjnjn ardjndan okuma uclary civatalarjnj
(b) saat yoniunin tersine gevirerek sokiin. Civatalarjnj soktidiuniz okuma uglarjny

yerlerinden ¢jkartjn. Yeni okuma uglarinjn Gizerinde kjrmjzj ¢izgi bulunan parcayj renkli
kjsijm size bakacak pekilde sol okuma ayadjna (c) badlayjn, beyaz c¢izgili okuma ucunu
da beyaz kjsjm size bakacak pekilde sad okuma ayadyjna (d) badlayjn. Makina karpyjnjzda

iken renklerin size dodru oldudundan emin olun. Okuma uclarjnjn yanljp takjlmasj okuma

ipleminin yapjlamamasyjna ve okuma uclarjnjn ciddi pekilde zarar gérmesine sebep olur.

(bkz.pkl.E-4)

Sol Sad
(o) (o]

Kyrmjzy Beyaz

bekil E-4
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Bakjm ve temizlik

Okuma ucu dediptir

Uglary dedipin ve
Ok’a dokunun

l

Okuma ucu dediptir

Pozisyon aljnjyor.
Lutfen bekleyin...

l

Okuyucu Kalibrasyonu

Okuma kalibrasyon
parcasynj badlayjn

Dediptirme ipleminiz tamamlandjktan sonra “Ok”
tupuna dokunarak okuma uclarjnjn dedipimini
tamamladjoynjzj makineye bildirin, lutfen bu esnada
okuyucu bdlimund timdiyle terk ettidinizden emin
olun.

Onayyjnyzjn ardjndan okuma ayaklarj konumunu
dediptirecek ve makina otomatik olarak kalibrasyon
iplemine gececektir.

Kalibrasyon adjmlarjnj ekrandan takip edebilir veya
detayly bilgi icin kjlavuzdaki kalibrasyon bélimine
bapvurabilirsiniz. (bkz.sf.35)

Dikkat ! Okuma ucu dedipiminin ardjndan kalibrasyonun herhangi bir sebeple iptal
edilmesi veya kalibrasyon tamamlandj uyaryjsj ekranda goérilmeden anahtar kopyalama
iplemi yapjimasj iplemlerin baparjsjz olmasjna ve makinanjn ciddi hasar gérmesine sebep
olabilir. Bu nedenle her okuma ucu dedipiminin ardjndan baparjlj bir pekilde kalibrasyon
yaptjdynjza emin olun.

Not : Satjn almjp oldudunuz bu makinanjn yiiksek hassasiyet ve performansj icin 6zel
olarak tasarlanan okuyucu uclar{, sadece Uretici firma yada yetkili satjp noktalarjndan
temin edilmelidir. Orjinal olmayan okuyucu uglarjnjn kullanjimasj makinanjn hassasiyetinde

ciddi farkljljklar meydana getirebilir ve makinanjn tutarsjz davranjplar sergilemesine
sebep olabilir. Bu sebeple makinanjzda orjinal Ansan ® etiketli yedek parcalary kullanjn,
aksi taktirde makinanjz garanti kapsamj djpjnda kalacaktjr.
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Servis ve Garanti

Makinanjz AN-SAN® firmasj tarafindan 6mir boyu bakjm garantisi altjndadjr.
Makinanjzjn bakjmj veya tamiratj durumunda, makinanjza yapflacak iplemler fabrikada
gerceklepecektir. Makinanjn servise getirilmesi ve mipteriye teslimi garanti partlary
kapsamjnda mipteri veya satjcj firma tarafindan karpjlanacaktjr. Makinanjza, garanti
icinde veya djpjnda herhangi bir midahalede parca ucreti haricinde hicbir ad altjnda
Ucret talep edilmeyecektir. Makinanjz hertirli Gretim hatasjna karpy satjn alma
tarihinden itibaren iki yjl siire ile garanti altjndadjr. Garantinin gecerli olmasj igin Griinin
sisteme kaydj mutlaka yapjlmaljdjr. Bunun icin trin ile birlikte verilen kayjt formunun
eksiksiz olarak doldurulup firmaya ulaptjriimasj yada www.an-san.com/register adresine
girilerek kayjt yapjlmasj gerekmektedir. Garanti belgesi yalnjz tiriin satjn aljnjrken verilir,
bapkasjna devredilemez ve yenilenemez. Apadjdaki durumlar garanti kapsamy djpjndadjr.

Uriine kendi ipi haricinde farklj bir ip yaptjrarak, trinin parcalarjna zarar verme.

Uriiniin yanljp, koti ya da kullanjm kjlavuzuna aykjrj kullanjmj sonucu ortaya cjkan
hasar ve arjzalar.

Teslimat sjrasjnda olupan hasarlar. (kargo ile teslimatta meydana gelen hasarlarda
tazmin iplemleri icin mutlaka tutanak tutulmasj gereklidir)

Uriniin mipteriye tesliminden sonraki yiikleme, bopaltma, ve tapjma sfrasjnda olupan
hasar ve arjzalar.

An-San® teknik servis merkezi djpjndaki kipi ya da kipilerin yaptjdj dedipiklik ve servis
hizmeti sonrasjnda ortaya cjkan arjzalar.

Garanti ihlaline neden olabilecek dolaylj ya da tesadufi herhangi bir zarar.
Kullanma hatalarjndan meydana gelen hasar ve arjzalar.
Seri numarasyjnjn dediptirildidi ya da silindidi durumlar.

Urinin tamamjna veya pargalardan herhangi birine yapjlan tahrifat.

Yukarjda belirtilen arjzalar garanti kapsamj djpjndadjr, fakat ayny

pekilde 6miir boyu bakjm garantisi teminatj ile dedipen parca bedelinin
haricinde hi¢bir tcret aljnmayacaktjr.

43



44

Vletipim Bilgileri

Uretici Firma

An-San® Anahtar ve Makina Sanayi A.b.
Topcular Mahallesi Maltepe Caddesi
Kececi 'p Merkezi No:2/54 34055
34055 Eyip / Ystanbul - TURKIYE
Tel: +90 444 2 430

Faks : +90 (212) 565 29 83
info@an-san.com

Servis fletipim Bilgileri

An-San® Anahtar ve Makina Sanayi A.b.
Topcgular Mahallesi Maltepe Caddesi
Kececi /b Merkezi No:2/52 34055
34055 Eyip / Istanbul - TURKIYE
Tel : +90 444 2 430

Faks : +90 (212) 565 29 83
servis@an-san.com



Vletipim Bilgileri

Uluslararasy Yrtibat Numaralary

ULKE PEHVR KOD NO TELEFON NO
Almanya Heidenheim (+49) 732 166 732
Avustralya Queensland (+61) 755 27 9275
Bosna Hersek Sarajevo (+387) 515 09 890
Brezilya Sao Paulo (+55) 11 2985 9806
Bulgaristan Sofya (+359) 885 020 958
Cek Cumbhuriyeti Sokolov (+420) 77 77 14 762
Fas Casablanca (+212) 522 50 77 16
Fransa Romans (+33) 619 283 365
Guney Afrika Eastern Cape (+27) 41 364 17 88
Hindistan Gujarat (+91) 79 6521 6666
Hollanda Utrecht (+31) 641 752 533
ingiltere Taunton (+44) 1823 328 532
fran Tahran (+98) 213 335 6684
Israil Telaviv (+972) 39 414 710
{spanya Murcia (+34) 968 205 387
italya Napoli (+39) 817 316 656
Japonya Osaka (+81) 663 87 1120
Kjbrjs Limassol (+357) 995 803 96
Kolombiya Bogota (+57) 313 890 4862
Kosova Prizren (+381) 638 388 286
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Vletipim Bilgileri

Uluslararasy Vrtibat Numaralary

ULKE PEHVR KOD NO TELEFON NO
Litvanya Vilnius (+375) 29 602 7000
Libnan Tripoli (+961) 412 54 23
Myjsyr Kahire (+20) 421 421 03
Meksika Istacalco (+52) 555 649 96 15
Polonya Varpova (+48) 501 511 643
Romanya Bucuresti (+40) 768 461 407
Rusya St.Petershurg (+79) 111 63 8008
Sjrbistan Radnicka (+387) 515 09 890
Suudi Arabistan Riyad (+966) 505 722 1122
pili Santiago (+56) 255 149 17
Tayland Bangkok (+662) 286 819 90
Ukrayna Frakivsk (+380) 506 510 832
U.A.E. Sharjah (+971) 50 646 63 98
Yeni Zellanda Nelson (+64) 21 44 90 60
Yunanistan Selanik (+30) 231 085 27 27
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Not
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