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MuUsteri Hizmetleri

Musteri hizmetleri hattini tum illerden ve cep telefonlarindan basina alan kodu koymadan arayabilirsiniz.
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Degerls AN-SAN bullanicos: ;
Bu bullanma bilavuzu mahinanizin daha uzan smirli ve daha saghhll
calismast icin dizenlonmistir.
Makinanizdan en iyi verimi almaniz agisindan, bullanma bibavuzandaki
talimatlare dikhatle ohumansz ve bu hilavazu gerehl haller igin sablaman::z
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_/474-5_/47// 71 tercih effiginiz icin fegeé/ulir ederiz.
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Vr.1.0-TR  Kullanma kilavuzu OMEGA

I Guvenlik Uyarilari

Makinanizin beslemesini saglayan AC gic kablosu kullanimi hakkinda
asagidaki bilgileri tatbik etmeniz 6nem arz etmektedir.

® Guvenli bir kullanim icin AC gug kablosunu dizenli olarak denetleyin. Hasarliysa, derhal
kullanmay birakin. Kullanim kilavuzunda bulunabilen ilgili An-San Musteri Hizmetleri yardim
hattina danisin.

® AC gug kablosu belirli degerlere gére verilmistir, kabloda degisiklik yapmayin ya da baska
bir gt kablosu kullanmayin, gerekli hallerde saticinizdan ya da yetkili servisten yardim alin.

® AC gug kablosunun figine islak ellerle dokunmayin.

® AC gug kablosunun uzerine basilmasina veya kablonun 6zellikle fislerin oldugu yerde, uzatma
yuvalarinda ve kablonun sistemden cgiktigi noktada sikismasina izin vermeyin. Kablonun
Ustune agir esyalar koymayin.

® AC gug kablosunu 1si kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin ve kabloyu sicaklia maruz
birakmayin.

® AC konektoru etrafinda toz ve yabanci madde olusumuna izin vermeyin.

® AC guc kablosunu baglamadan ya da takmadan 6énce, gug fisi veya kablo baglanti ucu,
elektrik prizi veya sistemin arkasindaki AC konektérinde toz ya da yabanci madde olup
olmadigini kontrol edin.

@ Fis veya konektor kirlenmisse ya da nemli ise baglamadan 6nce kuru bir bezle silin.

® Makinanizi temizlemeden veya tasimadan once, ya da uzun sure kullanmay! distinmuyorsaniz,
AC gug kablosunu elektrik prizinden gikarin. Cikarirken, glc kablosunu fisinden sikica
tutarak duz bir sekilde elektrik prizinden cekin. Hicbir zaman kablodan tutarak veya yana
dogru gekmeyin.

® AC guc kablosunu voltaj transformatérine veya enversore baglamayin. Bu gibi durumlarda
bu cihazlarda kullanilan tip AC gug kablosu temin edin.

® AC guc kablosu fis ucu bulundugunuz tlkedeki prizde kullanilmiyorsa ayni 6zelliklere sahip
bir AC gl kablosu temin ederek makinanizda kullanabilirsiniz. Bu 6zellikleri saticinizdan
ya da An-San musteri hizmetlerinden 6grenebilirsiniz.

Elektrik carpmasindan kaginmak icin makinenin kapagini gerekmedigi
hallerde agmayin, kapak acik konumdayken AC glug¢ kablosunu
makinanizdan mutlaka ayirin, servis icin yalnizca yetkili personelden
yardim isteyin.

Copyright Ansan © 2022



I Guvenlik Uyarilari

Vr.1.0-TR  Kullanma kilavuzu OMEGA

Makinanizin nakli durumunda sag ve sol alt gévde kismindan tutularak
tasinmasi gerekir. Baska bir kisimdan tutulup kaldirilmasi makinanizda
ciddi hasarlara yol agabilir.

Makinanizda koruyucu siperlik bulunmaktadir, calisirken takili oldugundan
emin olun ve kesme iglemi sirasinda herhangi bir gapak sigramasina
karsi gerekli tedbirleri mutlaka alin.

Hasar gormus, kopuk, ezik vb. durumdaki AC glc kablosunu makinanizda
kesinlikle kullanmayin.

Makinanizi mutlaka toprakli bir prizde kullanin, islak elle fisi prize takmayin.

Makinaniz sadece kilavuzda tarif edilen grupta anahtar kopyalama islemi
icin tasarlanmistir, Grtunun farkl bir iste kullaniimasi hem makinaya hem
de etrafina zarar verehilir. Makinanizi kullanma talimatina uygun bigimde
kullanin.

Makinanizda donerek galisan kesici takim bulunmaktadir, bu ylizden
makina calisirken kesinlikle bu kisma elinizi yaklastirmayin. Anahtar
s6kme takma iglemini mutlaka makina kapali konumda oldugu zaman

yapin.

Makinanizda hareket eden mekanik kisimlar bulunmaktadir, siz ya
da bagkasi makine hareket halinde iken herhangi bir yaralanma
riskine karsi bu kisimlardan uzak durun. Gocuklari kesinlikle makineye
yaklagtirmayin.

Makinanizi duvar yuzeylerinden en az 15 cm uzaga yerlestirin, makinanin
hava sirkulasyonuna ihtiyaci oldugundan dar ve sikisik bir yere sokmayin.

Copyright Ansan © 2022
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I Guvenlik Uyarilari

KULLANIM OMRU
Avrupa Birligi CE isareti ve Uyum Bildirimleri 10 YIL

Avrupa Birligi icinde satilmasi amagclanan drdnlerin bir Conformité Européene (CE) isareti
tasimasi gerekir. Bu isaret, asagida tanimlanan gecerli Direktiflere ve Avrupa
standartlarina ve degisikliklere uygunlugu gésterir.

Bu urun test edilmis ve asagidaki Avrupa Direktiflerine uygun oldugu belirlenmistir.

Uygulanan direktifler :  Dustuk Voltaj Direktifi 2006/95/CE
Makine Guvenligi Direktifi 2006/42/CE
Elektromanyetik Uyumluluk 2004/108/CE

Uygulanabilir uyumlastiriimis standartlar : EN 12100
EN 55022, EN 55024
EN 81000-3-2, EN 61000-3-3
EN 80950-1, EN62233

Elektrikli & Elektronik Cihazlarin Atim islemine Dair Bilgi

Urtinlerdeki veya ilgili belgelerdeki bu sembol kullanilmig elektrikli
ve elektronik urunlerin, genel atiklarla karistirilmamasi gerektigini
ifade eder. Uygun muamele, kurtarma ve geri déntusum igin, bu
Urunleri Geretsiz kabul eden 6nceden belirlenmis toplama noktalarina
goturun. Ya da, baz ulkelerde Urunlerinizi, esdegerdeki yeni bir

Urtnan satin alinmasi karsihginda saticiniza geri verebilirsiniz.

Bu Grundn atim isleminin dogru sekilde gerceklestirilmesi énemli kaynaklarin karunmasina
ve atiklarin uygunsuz depolanmasi sonucu insan sagligi ve gevre Uzerinde olusabilecek
olumsuz etkilerin 6nlenmesine yardim eder. Size en yakin konumdaki toplama noktasi
hakkinda daha ayrintil bilgi igin litfen bulundugunuz bélgedeki devlet yetkilileri ile irtibat
kurunuz. Bu atiklarin uygunsuz atimiyla ilgili ulusal yénetmelikler uyarinca cezalar
uygulanabilmektedir. Eger bu cihazi atmak istiyorsaniz, litfen bulundugunuz yerdeki
yetkililerle ya da saticinizla géruserek dogru atim yéntemini 6greniniz.
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Yedek sigorta makinanin arkasindaki
AC glc giris soketindedir. Detayl bilgi
icin sayfa 39 u inceleyebilirsiniz.

==t 1 Capak Tozlugu

1 Tanitim Cd’si

1 AC Giic Kablosu @ @

T <

1 Kesici Takimlar 0 Kalibrasyon & Dayama

Parcalari 1 Alyen Anahtar

A\ Kutu igerigi ayni olmayip bélgelere gore farklilik icerebilir.
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| Teknik Bilgiler

En 27 cm Guarultu seviyeleri :

Boy 40 cm Bosta galisma Lp (A) = 57,00dB.

Yukseklik 37.cm Pring Bilyali anahtar isleme Lp (A) = 71,50dB.
Agirhik 22 kg Pring Pantograf anahtar isleme Lp (A) = 77,00dB.
Galigma alani X45-Y50-Z30 | Demir Pantograf anahtar isleme Lp (A) = 78,50dB.
Akim 220-240v/50 Hz

Sigorta 250v 3A. x 2 Ambalaj Olgtileri :

Enerji Tuketimi 0,18 kw

Motor Tek faz / 60 w

Devir 5000 d/d

Takim Boy / Cap 40 mm /6 mm

Aydinlatma tek nokta goklu led

Mengene 3 kisim 2 bélim

X-Y Eksen Bilyali kizak sistemi

Z Eksen Dogrusal rulman

Kalibrasyon Elektronik ayar

Sabitleme X/Y/Z

Suspansiyon Yatay / Dikey

Uretici firma —_|

Seri numara

\

Voltaj bilgisi —__|

/

Frekans bilgisi

4 N
®

— ﬂll'ﬂll/

Topcular Mh.Maltepe Cd. No:2/54 Eyiip 34055 Istanbul Tel : +90 444 2 430

— ) wover

%Hz A W (<K

SERi NO/ SERIAL

OMEGA

Uretici adresi

Uretim tarihi

/

| Model bilgisi

Uriin agirligi

CE uygunluk isareti -

TSE isareti

L~ c E/ ﬁ\ E‘ MADE IN URKIYE‘;
/1N

Malzeme bilgisi Atik kullanim etiketi

Akim bilgisi
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I Kismi Tanitim

Vr.1.0-TR  Kullanma kilavuzu

OMEGA

a - Suspansiyon Sabitleyici
b - Dikey GCalisma Kolu

k - Takipci Kismi
| - Ayar Mekanizmasi

c - Kontrol Paneli m - islem Kolu

d - Kesici Kismi

e - Mengene Sistemi

f - Yatay Siuspansiyon
g - Dogrusal Sabitleme
h - Led Aydinlatma

i - Avadanlik Cekmecesi
j - Yatay Sabitleme
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n - Dikey Sabitleme
Suspansiyon Agma/Kapama
Sistem Gug Anahtari
Genel Sigorta

AC Gug Girisi

- Suspansiyon Uyari Ledi

y - Ust Avadanlik
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I Kismi Tanitim

Kontrol paneli tzerinde makinanizin islevlerini calistiran butonlar ve ayar géstergesi
bulunur. Bu butonlar dokunmatik olarak galistigindan ufak bir parmak dokunusu ile
basmaniz yeterli olacaktir. Asagidaki resimde gdésterilen (a) ile isaretli buton aydinlatma
sistemini calistirir, (b) ile isaretli buton ise motor agma kapama butonudur. Motor
caligtirma butonuna bastiginizda motor bekleme konumuna gegerek buton Gzerindeki
ikaz 15181 (e) yanip sbnmeye baslayacaktir, dikey islem kolunu hareket ettirmeniz halinde
motor calisacak ve ikaz 1sig direk yanacaktir. isleminiz bittiginde ise kolu birakinca
motor tekrar bekleme konumuna gecgecek, eger bir sure herhangi bir islem yapmazsaniz
motor bekleme konumundan cikarak sistem kapanacaktir. Aydinlatma sistemi de dikey
islem kolunu hareket ettirdiginizde otomatik olarak acilmaktadir. Panel Gzerindeki (c)
ile isaretli bolumler kalibrasyon gostergeleri, (d] ile isaretli buton ise kalibrasyon
sistemini calistiran butondur. Kalibrasyon yapacaginiz zaman bu butona basmaniza
gerek yoktur, siz takimlari kalibrasyon parcasina dokundurdugunuz zaman kalibrasyon
sistemi otomatik olarak acilacaktir, ayrica isiniz bitince tekrar butona basip kapatmaniza
gerek yoktur, start butonuna basinca kalibrasyon sistemi otomatik olarak kapanacaktir.
ikaz ledleri (e) calisan kisimlar hakkinda bilgi vermektedir. Makinanizin bir baska ézelligi
ise makinanizin tum islevleri acik dahi olsa akim dengesizliklerinde otomatik olarak
kapanmasidir. Yani elektrik kesilip tekrar geldiginde makinaniz siz tekrar komut vermeden
calismayacaktir. (bkz.skl. b-2)

Sekil B-2
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I Kullanim Oncesi

Makinanizi kullanmadan 6nce mutlaka kullanma kilavuzundaki bilgileri dikkatle
okuyun. ik yapmaniz gereken makinanizi koyacaginiz talimatta belirtilen uygun bir
yer hazirlamaniz. Daha sonra makinanizla birlikte verilen AC Gug kablosunu makinanin
arkasindaki sokete takin. Makinanizi mutlaka toprakl bir prizde kullanin. Kullanmaya
baslamadan 6nce makinanizin tim islevlerini calistirip kontrol edin.

Makinaniz montajdan sonra belirli aksamlari koruyucu yag ile yaglandigindan
anahtar kesme isleminde anahtardan cikan capaklar yagh yerlere yapisacaktir. Bu
yUzden (bkz.gkl. c-1) bu bolumleri temizleyin. Temizleme islemini bakim ve temizlik
bolimune bakarak uygulayabilirsiniz. Tum iglemler tamamlandiktan sonra makinaniz
kullanilmaya hazirdir. lyi giinlerde kullanmaniz dilegiyle. ..

Sekil C-1
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Kurulmasi

I Makinanin

Makinanizi mutlaka diz bir zemine
oturtun, sallanmasini engelleyin.

Resimde ok isaretli kisimlar
nakliyede hareket etmesini
engellemek icin sikilmistir, bu
kisimlari gevsetiniz.

AC gug kablosunu makinanin arkasinda
bulunan gug girisine sekildeki gibi takin.
Giris Uzerinde bulunan on/off anahtarini
(1) konumuna getirerek sistemin
beslemesini agin. Anahtar Uzerinde
kirmizi bir 1sik yanacak ve sistemde
elektrik oldugunu haber verecektir.

-

Guc anahtari acik konumdayken
makinaniz bekleme modunda bir
miktar enerji tuketmektedir, bu
sebeple uzun sire kullanmadiginiz
durumlarda bu anahtarin kapal
konumda olmasi gereksiz sarfiyati
6nlemis olacaktir.

12
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Vr.1.0-TR  Kullanma kilavuzu

I Aparat Kullanimi

Kalibrasyon pargasi olarak :

Makinanizin yaninda verilen iki adet hassas cubuk parcalar hem makinanizin
kalibrasyonunu yaparken hem de dayama cikintisi olmayan anahtarlari baglarken size
yardimci olacaktir. Bu parcalari kolay ulasilabilir bir sekilde ve iyi muhafaza etmeniz
gerekmektedir, cinkd bu parcalari strekli kullanacaksiniz.

Kalibrasyon kullanimi icin parcalari (a) mengeneye anahtar baglar gibi bagliyoruz
(b) ve sikiyoruz, asiri miktarda gluc uygulamaya gerek yoktur, sadece mengeneyi bir
miktar kapatmamiz yeterlidir. Burada 6nemli olan aparatlarin mengeneye paralel bir
bicimde oturmasidir, yani zeminde anahtar gapaginin bulunmamasi gerekir. Parcgalari
baglarken tirnaklari (c) ayni yone getirmemiz daha saglikh olacaktir. (bkz.skl. e-1)

e |
= TWE =\

H
_1HEH

|

Sekil E-1
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I Aparat Kullanimi

Dayama pargasi olarak :

Kalibrasyon yapma igsleminde kullanilan bu parcalar ayrica dayama tirnagi olmayan
anahtarlari baglarken bize yardimci olmaktadir. Kullanimi ise, pargalari anahtarlarin
kesim boylarina bagl olarak mengene tGzerinde 1, 2 ve 3 ile numaralandiriimis kanal
Olculerinden uygun olanina yerlestiriyoruz. Asagidaki sekilde de géraldagu gibi parcalarin
ince kismini (a) asagdiya, kertikli kismini (b) ise arkaya gelecek sekilde yerlestiriyoruz.
Bu tip anahtarlari nasil baglayacaginiza anahtar yapma béliminde dayama tirnaksiz
anahtarlari baglama kismindan bakabilirsiniz. (bkz.skl. e-2)

MN-02050

Sekil E-2
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I Takim Kullanimi

Makinanizda bilyali ve freze adini verdigimiz iki farkli takim kullanilmaktadir ve tg
ayri set olarak verilmektedir. Bu takimlardan Ucu takipci diger Ucu ise kesici takimlardir.
Asagidaki resimde goruldugu tzere makinanizin (Y] ile isaretli kismi takipgi, (X ile isaretli
kismi ise kesici tarafidir. Bilyali anahtar yapiminda kullanacaginiz setin 1 nolu pargasi
kopya tarafina 2 nolu pargasi ise kesici tarafina baglanacaktir. Pantograf oto anahtarlari
icin ise iki ayri takim grubu bulunmaktadir. Bu takimlarin farki ug cap élguleridir. 3mm
kalnlkta olan takim ile dis kesimleri olan anahtarlari (D), 2mm kalinlikta olan takimla
ic kesimleri olan anahtarlari (E) isleyebilirsiniz. Daha farkl 6lgu ihtiyaclarinizda
kopyalayacaginiz anahtardan en iyi sonucu almaniz acgisindan Ansan markal orijinal
takimlari kullanmanizi 6nermekteyiz. Sekilde gosterilen 3 ve 5 nolu takimlar takipgi
tarafina, 4 ve 6 nolu olanlar ise kesici tarafina baglanacaktir. Takimlari baglamak veya
sokmek icin her iki tarafta da bulunan (a) ve (b) ile isaretli civatalar kullaniimaktadir.
Takimlari yuvalarinin dibine iyice (c) yasladiktan sonra civatalar sikilmalidir, aksi durumda
kalibrasyonunuz basarisiz olacaktir. Resimde takimlarin Gzerindeki bilgiler takimlarin
referans kodlaridir. 40mm den uzun takim kullanmaniz yapacaginiz islemlerde hataya
yol agacaktir, bu sebeple orijinal élgudeki takimlari tercih ediniz. (bkz.gkl. f-1)

NQOT : Takimlari her sékup taktiginizda (sikma civatalarini agip kapatsaniz dahi)
mutlaka ayari kontrol ediniz.
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Sekil F-1
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I Kalibrasyon Sistemi

Kalibrasyon yapmak icin dncelikle kullanacaginiz takimlari yuvalarina takin. Kalibrasyon
yaparken slUspansiyon sistemi de mutlaka ayar konumunda (kapal) olmalidir (Sf.18).
Kalibrasyona baglamak icin kalibrasyon parcalarini mengeneye yerlestirin (Sf.13) ve
(d) ile isaretli butona basin ya da dikey islem kolu (f) yardimiyla takimlari kalibrasyon
parcalarinin Uzerine dokundurun, bu sirada (g) ile isaretli led yanarak ayar sisteminin
acildigini size bildirecektir. Takimlari dikey galisma koluyla (f) parcalarin Uzerine basili
tutarken (a) ve (c) ledlerinden hangisi kirmizi renkte yaniyor ise, ayar tamburunu (e)
o tarafa cgevirin. Cevirme islemini (b) ile isaretli OK ikaz lambasi yesil yaninca birakin.
Kalibrasyonu yapacaginiz tambur (e) Uzerindeki gizgiler uyarinca her bir tik 0,015mm
hassasiyettedir. Ayar islemi bittikten sonra (d) ile isaretli butona basarak kapatabilirsiniz.
Siz kalibrasyon sistemini kapatmasaniz da isleme baslarken makinay galistirdiginizda
kalibrasyon sistemi otomatik olarak kapanacaktir. (bkz.skl. g-1)

START @ oK
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I Kalibrasyon Sistemi

Kalibrasyonda 6nemli olan bir husus ise, eder (c) ile isaretli kesici tarafinin dokundugunu
belirten ikaz lambasi yaniyor ise tamburu saga dogru cevirerek takipciyi kalibrasyon
parcasina degmesini saglayip (a) ile isaretli ikaz lambasini yakmaliyiz. Sol taraftaki (a)
ile isaretli 1sik kirmizi yandiktan sonra ayar tamburunu teker teker gevirerek ortadaki
(b) ile isaretli 1sigin yesil yanmasini saglamaliyiz. Kesinlikle sag taraftaki ikaz lambasindan
(c) gelerek kalibrasyon yapmamaliyiz. Makinanizin kalibrasyon sistemi mikro metrik
hassasiyette ayar yapabildigi icin mekanik esnemeleri de ckumaktadir. Bu sebeple sag
taraftan dogru kalibrasyon yaptiginizda kalibrasyon parcalarina degen en son takim
kesici oldugu icin asiri gic uygulamalarinda sifreleri derin agmaniza sebep olacaktir.
Diger 6nemli bir husus ise oto anahtarlarini yapacaginiz zaman bu takimlarin
kalibrasyonunda da yine yesil isik géraldagunde (al ile isaretli tarafa bir iki gizgi gegilmesi
de tavsiye olunur. Bunun sebebi ise, oto anahtarlarindaki derinlik standartin altinda
ise kesici takimin mengeneye degme riskini ortadan kaldirmaktir. Kalibrasyon sadece
takimlar degistirildiginde yapilacaktir fakat takimlar degistirilmese de yerlerinden
sokuldugunde ya da birisinin ayar tamburuyla oynadigini dustinduginizde ayari mutlaka
kontrol ediniz. (bkz.skl. g-2)

Sekil G-2
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I Sispansiyon Sistemi

Dikey Suspansiyon :

Dikey suspansiyon sistemi bilyali anahtarlari rahat bir sekilde islemeniz igin
tasarlanmistir. Normal olarak takipgi ve kesici ayni seviyede oldugu igin anahtarin
Uzerine birlikte inmektedir. Birinci sekilde géruldugu gibi takimlari anahtarlarin Gzerine
indirdiginizde takipgi orijinal anahtarin sifresine girmeden kesici ham anahtara hemen
dokunacak ve islemde biraz zorluk olacaktir. ikinci sekilde ise stspansiyon sistemi
acllmis olarak yapilan islemde takipci sifreyi 6nceden merkezleyerek kesici takimin
anahtarin Gzerine gelmesini beklemektedir. Stspansiyon sistemini agmak igin (c) ile
isaretli konum tamburunu saat yonunun aksine dogru cevirerek tamburun Uzerindeki
kirmizi gizgiyi slispansiyon (d) konumuna getirin. Stspansiyon sistemini kapatmak igin
ise, (a) ile igaretli tutamaci yukari (b) cekerek konum tamburunu (c) saat yénine gevirin.
Suspansiyon sistemi hem kalibrasyon sirasinda hem de oto anahtarlarini yaparken
mutlaka kapall konumda (e) olmasi gerekir. Bununla ilgili uyari ayrica sistem Uzerindeki
etikette (f) belirtiimistir. Kalibrasyon agikken stuspansiyonu kapatmayl unutmamaniz
icin panel Uzerindeki ikaz ledi (g) gorsel olarak sizi uyaracaktir. (bkz.skl. h-1)
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Vr.1.0-TR  Kullanma kilavuzu OMEGA

I Sispansiyon Sistemi

Yatay Suspansiyon :

Yatay suUspansiyon sistemi oto anahtarlarini daha rahat bir sekilde yapmak igin
tasarlanmis sistem olmasina karsin, bu sistem sadece konfor amachdir ve istege
bagl kullanilir, bu yizden makinanizdan en yiksek verimi aldiginiz calisma seklini lttfen
kendiniz belirleyin.

Yatay suspansiyon sadece dis kenarlarinda kesim olan gruptaki oto anahtarlarini
islerken kullanilir. Kopyalanacak anahtarin hangi tarafina islem uyguluyorsaniz (1 yada
2) kopya anahtari o tarafin aksine getirip yatay suspansiyon tutamacini (a) sikistirin.
Bu sirada dikey calisma kolunu (b) bastirarak takimlari anahtarlarin Gzerine indirip
(c) isleme baslayabilirsiniz. Kesme isleminde keseceginiz tarafa gectiginizde gezici
kolun (e) kesme tarafina dogru yaylandigini géreceksiniz, bu hareket size kesme
baskisinda yardimci olacaktir. Anahtarin diger tarafini da islerken yaptiginiz iglemin
tersini uygulayarak diger tarafi da ayni sekilde isleyebilirsiniz. (bkz.skl. h-2)

Sekil H-2
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I Sabitlemeler

Dikey Sabitleme :

Dikey sabitleme genelde oto anahtarlarinda islem yapilirken kullanilir. Anahtar
kopyalama iglemine baslandiginda dikey calisma kolu (d) anahtarin islendigi yluzeye (a)
bastirilir ve kol basili durumda iken dikey sabitleme tutamaci (b) sikilir. Béylece artik
dikey calisma kolunu elinizle asagiya dogru basma islemini birakabilirsiniz. Anahtarin
acllacagi yuzeyi (c) dolastiktan sonra dikey sabitleme tutamaci (b) gevsetilerek kesici
takimlar anahtardan uzaklastirilir. Dikey sabitleme sistemini ayrica anahtarlara ekstra
kanal agarken de kullanabilirsiniz. (bkz.skl. i-1)

Sekil 1-1
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I Sabitlemeler

Yatay Sabitleme :

Yatay sabitleme bilyali anahtarlari yaparken kullanilan sistemdir. Kanalin Gzerindeki
sifreleri islerken takipginin tutunacagi yluzey az oldugundan kesici kanaldan asagi (e)
dusmektedir, bu yuzden yatay sabitleme sistemi kullanilmaktadir. Ayrica sifreler tek
sira duzeninde oldugu icin, normal ylzeylerde de kesim yaparken hareket kolunun
gereksiz yere saga sola gitmesini de engellemis olursunuz. Takipci sifre noktasinin
icindeyken yatay sabitleme civatasi (c) sikiir. Diger delik merkezleri ayni hizada oldugu
icin anahtar saga sola kaymadan rahatca islenir. Sifrelere girildiginde kesme iglemi
bitince gezici kol sifre icindeyken ileri ve geri hafifce oynatilarak sifre rahatlatilir. Yatay
sabitleme ayrica anahtarlara ilave kanal agmak iginde kullanila bilinir. Bunun igin ise
kanal acacagimiz anahtar kesici tarafa baglanir ve kanalin derinligi kadar kanal agacagimiz
yere kesici dikey islem kolu (d) ile daldirilir ve yatay sabitleme (c) civatasi sikilir. Derinlik
istedigimiz olglye gelince dikey sabitleme tutamaci (a) sikilir. Daha sonra gezici kol (b)
ileri dogru kanalin uzunlugu kadar yarutular ve kanal agma islemi bitirilir. (bkz.gkl. i-2)

Sekil -2
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Vr.1.0-TR  Kullanma kilavuzu OMEGA

I Sabitlemeler

Dogrusal Sabitleme :

Dogrusal sabitleme, makinanin nakliyesi sirasinda gezici tablanin hareket etmesini
engellemek igin kullanilir. Ayrica bu sistem, enlemesine kanal agma ve aparat ile ‘tibbe’
grubundaki anahtarlarini yapma islemine yardimci olur. Aparati yerel saticinizdan temin
edebilir yada ilgili katalogdan bakarak nasil temin edebileceginiz bilgisine erigebilirsiniz.
Kanal acgma iglemi igin, yatay sabitleme iglemlerinde uyguladigimiz sistem aynen
dogrusal sabitleme icinde uygulanir fakat yatay sabitleme civatasi yerine dogrusal
sabitleme civatasi (a) sikilir. Asagidaki sekilde de goruldugu gibi enine kanal acarken
anahtarin ileri veya geri gitmesini engelleyerek daha rahat kanal agcma imkani
saglamaktadir. (bkz.skl. i-3)

Sekil 1-3
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I Mengene

Makinaniz ile birlikte standart olarak verilen MN-02050 kodlu mengenenin Uzerinde
Uc ayri anahtar baglama noktasi bulunmaktadir. Bu kisimlardan (a) ile isaretli bélime
normal bilyall ve oto anahtarlarini, (b) ile isaretli kisma Mercedes, Volkswagen gibi
kenar profili duz olmayan oto anahtarlarini, (f) ile isaretli kisma ise kenarindan iglemli
anahtarlari dik olarak baglayabilirsiniz. Anahtarlardan orijinal olani mengenenin soluna
(1) ham anahtari ise mengenenin sagina (2) baglayacaksiniz. Anahtarlari mengene
Uzerine yerlestirdikten sonra (d) ile isaretli tutamaclarla anahtarlari sabitleyebilirsiniz.
Dayama aparatlarini anahtar kesim 6lclstne gore 1, 2 ve 3 nolu kanallara (e) takarak
dayama tirnagi olmayan anahtarlarin dayama o6lgisind anahtarin burnundan alarak
baglayabilirsiniz, bu konu sayfa 14 te anlatilmistir. (bkz.skl. j-1)
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I Mengene

Makinanizin mengene bolimu kizakh baglanti sistemine sahip oldugundan moduler
bir yapiya sahiptir. Bu sayede 6zel kesim anahtarlar igin ihtiyag duyulan ekstra mengene
gruplarini makinaniza baglayarak bu tarz anahtarlari rahatlkla kopyalayabilirsiniz. Bu
mengene gesitlerini yerel saticinizdan temin edebilirsiniz yada ilgili katalogdan bakarak
nasil temin edebileceginiz bilgisine ulasabilirsiniz. Mengene makinanizin en hassas
parcalarinin basinda gelir, bu sebeple bu parcaya gerekli 6zeni géstermeli, temizlik ve
bakimlarini periyodik olarak yapmalisiniz. Ayrica kalibrasyonu mengene tzerinden kesinlikle
yapmamalisiniz, kalibrasyonun mengene lUzerinden yapilmasi gereksiz yere asinma ve
deformasyona neden olabilir. Ozellikle oto anahtarlarini islerken, eder orijinal anahtar
mengene ylUzeyinden asagida kaliyorsa, orijinal ve kopya anahtarlarin altina ayni kalinlikta
cok ince birer parca koyarak ylkseltmeyi deneyebilirsiniz, bu sayede kesici takimin
mengenenize degerek hasar vermesini engelleyebilirsiniz. (bkz.skl. j-2)

Sekil J-2
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I Mengene

Mengene Uzerindeki A ve B baglanti noktalarini mengeneyi kaydirmak sureti ile
kullanabilirsiniz. A noktasi mengenenin normal kullanim kismidir, B noktasi ise kenar
profili duz olmayan Mercedes ve Volkswagen gibi anahtarlar igindir. Mengeneyi kaydirmak
icin (a) ile isaretli kilit civatasini makina ile birlikte verilen alyen anahtar ile (b) mengene
hareket edinceye kadar gevseterek mengeneyi sola dogru (c) cekmeniz yeterli olacaktir,
mengene dayama noktasinda durunca kilit civatasini tekrar sikistirabilirsiniz. Mengeneyi
yerinden komple cikartmak igin ise, kilit civatasini (@l mengene sag tarafa (d) tamamen
cikabilecek sekilde gevsetin, bu sekilde mengeneyi disari alabilirsiniz. Bu sékme islemini
hem mengenenin temizligini yaparken hem de mengenenin dik iglem noktasini 6n tarafa
almak icin ters takmaniz gerektigi durumlarda yapabilirsiniz. Mengeneyi yerine takmak
icin mengenenin kizagini makina Uzerindeki yataga denk getirin ve sola dogru iterek (c)
yerine takin. (bkz.skl. j-3)

Sekil J-3
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I Anahtar Kopyalama

Makinanizda bilyali ve pantograf olarak iki kisma ayirdigimiz anahtar cesitleri
yapilmaktadir. Her iki anahtarda da baglama ylzeyleri aynidir, anahtarlar (al ile gésterilen
yluzeyinden mengene ylUzeyine paralel bicimde oturtulur ve (b) ile gésterilen kenar
kisimlardan da sikistiriir. Anahtarlarin dayama olguleri ise (c) ile gsterilen kisimlari
mengenenin dis yuzeyine yaslayarak alinir. Dayama tirnagi olmayan anahtarlar icin ise
dayama aparatlari kullanilmaktadir. Anahtar baglama bir anahtarin kopyalanmasinda
en onemli kisimdir, ginkd hatali bir baglama ile dizgun islenen bir anahtar kesinlikle
acmaz. Bu sebeple anahtar ve miusteri memnuniyeti zayi olur. Mengenenizin her zaman
anahtar baglamaya hazir ve temiz olmasina, ozellikle (a) ile isaretli yizeylerde herhangi
bir kir olmamasina 6zen goésterin. (bkz.skl. k-1)
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Bilyali Anahtar
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I Anahtar Kopyalama

Anahtarlari baglarken en énemli kisim kopya ve ham anahtarin mengene ylzeyine
dogru bir sekilde baglanmasidir. Anahtarlari mengeneye baglarken, parmaginizla mutlaka
mengene yldzeyine degen kismindan bastirmalisiniz. Ayrica her iki anahtarinda dayanma
noktalarinin ayni yerden olmasi da énemlidir. Anahtarin birini mengene disindan sabitleyip
digerini ise aparat yardimiyla burnundan sabitleyemeyiz, bu yanls bir 6lgu olacaktir.
Genellikle bu hatalar ham anahtarin orijinal anahtardan farkl bir anahtar kullaniimasindan
kaynaklanmaktadir. Bu sebeple orijinal anahtarin kanal ve 6lguleri neyse ham anahtarinda
ayni model ve dlgulerde olanini kullanmak zorundayiz, anahtarin benzemesi uygun olmasi

anlamina gelmez, mutlaka kodu ayni olmalidir. (bkz.skl. k-2)
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I Anahtar Kopyalama

Bilyali anahtarlari yapabilmek icin kesici takimlar takili ve kalibrasyon ayari yapiimamis
ise once sayfa 15'te gosterilen 1 ve 2 nolu takimlari makinaya bagliyoruz ve kalibrasyon
ayarini tamamliyoruz (bkz.sf.17). Kopyalayacagimiz orijinal anahtari mengenenin soluna
(a) ham anahtari ise mengenenin sagina (b) takip sikma kollarini (c) gevirerek anahtarlari
sikiyoruz. Sikma kollarini ne gok ne de az sikiyoruz, anahtarlar yerinden gikmayacak
kuvvette sikmamiz yeterli olacaktir, asiri kuvvet uygulamak mengene agizlarinin hasarina
sebep olabilir. Makinaniz ile birlikte verilen bilyal kesici takimi 106° ve 0,70mm ug
dlgusune sahiptir. Makinaniz ile birlikte verilen kesici takim kopyalayacaginiz kilide uygun
degil ise uygun takimin ¢lgu bilgilerini kilit Ureticisinden talep edebilirsiniz. ihtiyaciniz
olan takimi yerel saticinizdan satin alabilir yada ilgili kataloga bakarak nasil temin
edeceginizin bilgisine ulasabilirsiniz. (bkz.skl. k-3)

Sekil K-3
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I Anahtar Kopyalama

Kopyalama islemine baslamak icin start tusuna basarak makinayi hazir hale getirin,
makinaniz sadece kesim hareketinde galigacaktir, uzun sire iglem yapmazsaniz makina
kendini kapatacaktir. Bu arada suspansiyon sistemini de agmayi unutmayin, bu sistem
sayfa 18 de anlatildidi gibi anahtar yapimini kolaylastiran bir sistemdir, bu yizden
kullanilmasi tavsiye olunur. Anahtar Uzerindeki sifrelerin kopyalanma sirasini agagida
gosterildigi sekilde yapmaniz acilacak sifreleri atlamanizi engelleyecektir. Sifre noktalarina
girip her kesme isleminden sonra dikey islem kolu (b) basili durumdayken gezici kola
(a) hafifce dairesel bir hareket vermelisiniz, bu islem sifre noktalarinin dibindeki duzIligu
olusturacaktir. Birinci yuzeyin kopyalama islemi bittikten sonra diger tarafin kopyalama
islemi icin sadece ham anahtarin sékulip diger tarafa gevrilmesi yeterlidir, kopyalayacagimiz
anahtari gevirmeye gerek yoktur. Anahtar gevrilirken tekrar baglamadan 6nce yluzeydeki
capaklar bir firga yardimi ile temizlenmelidir. Diger tarafin kopyalama iglemi de bittikten
sonra anahtar yapimi tamamlanmis olacaktir. (bkz.skl. k-4)

Sekil K-4
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Anahtar Kopyalama

Pantograf oto anahtarlari, cift tarafi igslemli (A) tek tarafi islemli (B) ve ortadan
islemli (C) olarak Ucge ayrilir. Her Ug¢ cesit anahtarin da yapimi aynidir. Ayrica bu
anahtarlarin dayama tirnagi olanlari (1) ve olmayanlari (2) da vardir. A ve B grubu
anahtarlari makinaniz ile birlikte standart olarak verilen D30 kodlu takimla C grubundaki
anahtarlari ise D20 kodlu takimla isleyebilirsiniz. Farkli élgctdeki takimlari yerel saticinizdan
satin alabilir yada ilgili kataloga bakarak nasil temin edeceginizin bilgisine ulasabilirsiniz.
Bu grupta bulunan anahtarlardan érnek olarak birkagc marka asagida gosterilmistir.
(bkz.skl. k-5)

A B C

Sekil K-5
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I Anahtar Kopyalama

Dis kesimli pantograf anahtarlarini yapmak igin énce D30 ve C30 kodlu takimlari
makinaya baglayip kalibrasyon ayarini yapin. i¢ kesimli anahtarlar igin ise D20 ve C20
kodlu takimlari kullanabilirsiniz. Bazi anahtar cesitleri farkli dlgideki takimlara ihtiyag
duymaktadir. Makinanizda kullanacaginiz takimlar anahtarin kopyalanmasinda hassasiyet
bakimindan buyik 6nem tasimaktadir, bu sebeple makinanizda orijinal Ansan markal
kesici takimlari kullanmaniz énerilmektedir, diger durumda kopyalayacaginiz anahtarlarda
hata olma ihtimali yiksek olacaktir. Orijinal anahtar (a) mengenenin sol tarafina ham
anahtar (b) ise mengenenin sag tarafina gelecektir, dayama tirnaklarini (c) mengene
yUzeyine yaslayarak (d) ile isaretli sikma kollariyla anahtarlari sikistirin, yine ayni sekilde
sikma kuvvetini gok uygulamayin. (bkz.skl. k-B6)

Sekil K-6
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I Anahtar Kopyalama

Anahtar baglama islemleri bittikten sonra makinanizi start tusuna basarak hazir
konuma getirebilirsiniz. Dikey gcalisma kolu (a) ile takimlari anahtarlarin Uzerlerine (b)
indirip sayfa 20 de gosterilen dikey sabitleme islemini uygulayin. Daha sonra anahtarlarin
islenecegi yuzeyleri (c) dolasmaya baglayabilirsiniz, ayrica bu islemde yatay stspansiyon
sistemini de kullanabilirsiniz. Pantograf tipindeki anahtarlari islerken dikkat etmeniz
gereken en 6nemli konu kesici takimin kesme yonune dogru hareket etmektir. Anahtarlarin
etrafini dogru yonde dolasmaniz kesme igslemini daha rahat gergeklestirmenizi
saglayacaktir. Ornegin anahtarin sag tarafini kesiyorsak kesici sola dogru déndigu igin
anahtarin basindan ucuna dogru gitmeliyiz (d). Sol tarafi islerken ise anahtarin ucundan
basina dogru gitmeliyiz (e). Bu sekilde kopyalama yapmak hem kesici 6mru igin hem de
kolay bir sekilde kopyalama yapmak icin gereklidir. Bir tarafin kopyalama iglemi bittikten
sonra sadece islenen ham anahtari gevirmeniz yeterli olacaktir, kopyalama yaptiginiz

anahtari gevirmeye gerek yoktur. (bkz.gkl. k-7)
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I Anahtar Kopyalama

Dayama tirnagi olmayan anahtarlarda ise, baglama sekilleri ve anahtar yapimi
aynidir. Olg almak igin durmasini saglayan bir gikintisinin olmadigi bu tir anahtarlarda
farkl bir baglanti sekli uygulayarak orijinal ve ham anahtari dayama aparatlarini kullanarak
mengeneye baglamalisiniz. Mengene Uzerinde bulunan 1, 2 ve 3 nolu kanal élgulerine
anahtarin iglem yuzeyine (x) uzunluk bakimindan hangisi uygun ise aparatlari o dlclye
takin. Resimde 6rnek olarak gésterilen anahtarin dayamasi (a) 3 nolu kanal élgisinden
alinarak yapilmistir. Orijinal anahtari baglarken hangi kanal élgtisinden dayama yaptiysaniz

ham anahtari da ayni kanal odlgusinden baglamalisiniz. (bkz.skl. k-8)

i
Sekil K-8

i

Copyright Ansan © 2022 33



Vr.1.0-TR  Kullanma kilavuzu OMEGA

Anahtar Kopyalama

Bu bolume kadar gordliglntz anahtar baglamalarini A béliminde (x) yapiyordunuz.
Mengene Uzerindeki diger anahtar baglama kismi olan B bélimunde (y) ise mengene
bolimunde gérdugintz Mercedes ve Volkswagen gibi normal kisimda tutulamayan oto
anahtarlarini baglayacaksiniz. Mengeneyi sayfa 25 e bakarak B bélimune alabilirsiniz.
Anahtar yapiminda ise diger oto anahtarlarina hangi islemleri uyguluyorsaniz ayni
islemler bu tur anahtarlar iginde gegerlidir. Ornek olarak bu kisma baglanan anahtarlardan
Mercedes icin sol tarafi isleneceginden kesmeye burundan baslayip anahtarin basina
dogru gitmelisiniz. Asagidaki sekilde anahtarin mengene tarafindan nasil tutuldugu
gosterilmistir. (bkz.skl. k-9)

Sekil K-9
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I Anahtar Kopyalama

Asagidaki resimde goruldugu uzere Volkswagen anahtari mengenenin B bélimunde
(x) kopyalanacaktir, sayfa 25 e bakarak mengeneyi B bélimiine alabilirsiniz. Ornek olarak
gosterilen bu anahtar ortadan kanalli oldugu igin bu anahtari D20 & C20 kodlu takimlar
ile isleyebilirsiniz, bu tarz i¢ kesimli anahtarlar 6rnek olarak gosterilen bu anahtardan
farkh olarak daha ince bir takima ihtiyagta duyabilirler, bu sebeple uygun olan kesici
takimi yerel saticinizdan temin edebilir ya da ilgili katalogdan bakarak nasil temin
edeceginiz bilgisine ulasabilirsiniz. Agsagidaki sekilde anahtarin mengene tarafindan nasil
tutuldugu gosterilmistir. (bkz. skl. k-10)

Sekil K-10
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I Anahtar Kopyalama

Sayfa 23 te anlatilan kenarindan iglemli anahtarlarin baglanti sekli, asagida
gosterildigi gibi mengenenin (x] ile isaretli bdlimuinde yapilmaktadir. Normalde bu
baglanti kismi mengenenin arka tarafinda bulunmaktadir. Mengeneyi cevirmeden,
mengenenin arka tarafinda da anahtar baglanip islem yapila bilinmektedir. Eger bu
sekilde calismak size zor geliyorsa ve arka taraftan baglanti yapmak istemiyorsaniz
mengeneyi yerinden cgikartip bu yuz 6ne gelecek sekilde takmaniz gerekir, sayfa 25 e
bakarak mengeneyi cevirebilirsiniz. Asagida 6rnek olarak gosterilen baglanti sekli
mengene cevrilmis olarak yapilmistir ve sekilde anahtarin mengene tarafindan nasil
tutuldugu gosterilmistir. (bkz.skl. k-11)

Sekil K-11
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| Bakim ve Temizlik

Makinanizin temizlenmesi gereken en 6nemli kismi mengenedir. Anahtarlarin mengene
yuzeyine paralel oturmasi gerekmektedir, bu yizden her anahtar kopyalama islemi
sonunda ufak bir firga yardimiyla mengenenin temizliginin yapilmasi dogru olacaktir.
Ayrica mengene arasina dolan capaklarda mengenenin anahtarlari saglikli sikmasini da
engellemektedir. Mengene temizligini mengeneyi yerinden gikartip daha rahat yapabilirsiniz.
Mengene s6kme islemini sayfa 25'teki tarife bakarak uygulayabilirsiniz.

Bunun yani sira makinanizin genel temizligini kuru bir bezle yapabilirsiniz. Makinanizi
kesinlikle islak veya nemli bir bezle yada kimyasal maddelerle temizlemeyin, bu makinanizin
gbvdesinde yada plastik aksamlarinda deformasyona neden olabilir. Yaglama yapilacak
kisimlar ise islem kolunun (a) galisma mekanizmalaridir (b - c). Bu kisimlari ince makina
yagi ile hafifce yaglayin. Makinanizda periyodik olarak bakim yapabileceginiz bagka bir
kisim olmadigindan kesinlikle baska kisimlara herhangi bir islem uygulamayin, aksi halde
makinanizda hasara yol agabilirsiniz. (bkz.skl. 1-1)
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| Bakim ve Temizlik

Makinanizda dénen kesici takim tarafinda anahtar kopyalarken bir yavaglama ya da
durma gibi durum s6z konusu olursa, bu kismin hareketini saglayan kayista gevseme
olasihgr yuksektir. Tabi bu durum normaldir, gcinkl pantograf makinalarinda yuksek devir
oldugundan, bu tip elastiki yapiya sahip kayis kullanilmak zorundadir. Bu gibi durumlarda
makinanin kayisi degistirilmeli ya da bakim yapiimasi gerekmektedir. Bunun igin dnce
makinanizin sag ve sol yanlarinda bulunan tst bolim kapaginin civatalarini (a) sékmeniz
gerekmektedir. Kapak sokuldukten sonra kayis yerinden alinarak (b) yenisi ile degistirilir
ya da bakimi yapilir. Kayis bakimi su sekilde yapilir; Kayis (b) kesici bir aletle (bigak,
makas, vh.) ek yerinden (c) kesilir, her iki ucundan da duz bir sekilde 0,5 cm kesilerek
(d) gevseme payi atilir. Bir cakmak ile kayisin iki ucu ayni anda eritilir (e) ve erimis halde
olan kayis hizli bir sekilde uclari birbirine paralel bicimde tutularak (f) oynatmadan bir
sure beklenir. Bu slre sonunda kayis kurumasi igin bir kenara 5 dakika kadar birakilir.
Kayis kuruduktan sonra ek yerinden tasan fazla kisimlar (g) bir tas motoru yardimiyla
yada kesici bir aletle temizlenir ve kayis yerine takilir. Yapilan bu islem ayni kayisa iki
defadan fazla uygulanamaz, kayigi yenisi ile degigtirmek gerekir. Makinanizda mutlaka
Ansan etiketli orijinal kayis kullanin. (bkz.gkl. 1-2)

Sekil L-2

38 Copyright Ansan © 2022



Vr.1.0-TR  Kullanma kilavuzu

| Bakim ve Temizlik

Makina Uzerinde iki adet sigorta bulunmaktadir. Bu sigortalardan ilki ana sigorta,
makinanin AC Gug girisi (a) Uzerindedir. Sistem sigortasi ise makinanin icerisinde
elektronik kart Uzerinde (b) yer almaktadir. Herhangi bir sebepten dolay! sigortalarin
atmasi durumunda ilk 6nce AC gug girisi Uzerinde bulunan sigortayl, eger bu sigorta
saglamsa, diger sistem sigortasini kontrol edin. Sigortalari yedegi ile degistirmek igin

makinanizin arkasini gevirin ve dncelikle AC guc kablosunu makinadan ayirip bir tornavida
yardimiyla sigorta yuvasini tirnagindan (c) kanirtarak disari cikartin. Sekilde goéraldugu

gibi yuva igerisinde sigortanin yenisi (d) mevcuttur. Sistem sigortasina erismek icin
ise makinanin muhafaza kapagini agmaniz gerekmektedir. Bunun igin makinanizin sag
ve sol yanlarindaki ikiser adet civatayl sékmelisiniz. Sistem sigortasi (b) motor tablasi

Uzerinde bulunan elektronik kart (e) Gzerindedir. Bozuk olan sigortayi yedegi ile degistirin.
(bkz.skl. 1-3)

Sekil L-3
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I Elektrik Semasi

Makinaya besleme girisi, kullanim alanlarina elektrik dagitimi ve kontral Unitelerinin
baglantisi anakart Uzerindeki soketlerden saglanmaktadir. Bu soketlerin yerleri ve
gorevleri asagidaki sekilde gosterilmistir. Makinanizin AC gug girisinden gelen mavi ve
kirmizi renkli kablolar (e) ve (f) ile gdsterilen yerlere baglanmalidir. Topraklama kablosu
ise (g) ile gosterilen yere takilmaldir. Motorun elektrik besleme kablosu ise; (b) kismina
sari renkli kablo, (c) kismina kahverengi kablo, (d) kismina ise mavi renkli kablo takilacaktir.
Kondansatoér soketi (a) ile isaretli yere takilacaktir. Kontrol panelinden gelen iki adet
ince film kablolar sekilde gosterildigi sirada yerlerine (h) takilmaldir. Led aydinlatma
kablolarinin arti ucu (kirmizi) alta eksi ucu (siyah) yukari gelecek sekilde (m) ile isaretli
sokete, slUspansiyon ikaz led kablosunun arti ucu (kirmizi) alta eksi ucu (siyah) ise yukari
gelecek sekilde Ustteki sokete takilacaktir. Prob uclarin kablolari ise kesici tarafi Uste
takipci tarafi asagi gelicek sekilde (t) ile isaretli sokete takilmalidir. Sivig kablosunun
girisi (k) ile isaretli sokete yapilmakta olup bu kablolarda yon bulunmamaktadir. Elektrik
prizinde mutlaka topraklama olmasina dikkat edin, topraklama sizin ve makinenin guvenligi
icin kesinlikle sarttir. (bkz.gkl. m-2)
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I Servis ve Garanti

Satin almis oldugunuz bu Urdn Ansan® A.S. tarafindan resmi olarak 24 ay gecerli
olmak Uzere garanti altindadir. Garantinin gecerli olmasi igin Grdndn sisteme kaydi
mutlaka yapilmalidir. Bunun igin Grun ile birlikte verilen kayit formunun eksiksiz olarak
doldurulup firmaya ulastirilmasi ya da www.an-san.com/register adresine girilerek kayit
yapilmasi gerekmektedir. Garanti belgesi yalniz Griun satin alinirken verilir, baskasina
devredilemez ve yenilenemez. Garanti suresi, garanti sartlari yerine getirildigi surece
24 ay gecerlidir. Garanti, kusurlu imalat sonucunda kaynaklanan hatali Grinlerin ya da
herhangi bir parcanin Gcretsiz olarak onarilmasini veya degistirilmesini kapsar. Garanti,
ihmalkarhk, kétu kurulum, hatali kullanim, niteliksiz personel kullanimi, normal agsinma,
orijinal olmayan sarf malzemelerini ya da yedek parcalarinin kullanimi, nakliye ve
sirketimizin kontrolt disindaki herhangi bir kosul nedeniyle tasima esnasinda neticelenen
arizalari kapsamaz. Satin alinan drun, bilesenleri ile birlikte imalatginin garantisi
kapsamindadir. Sirketimiz tarafindan yetkilendirilmemis kisilerinin onarim veya degisiklik
yapmasl garanti ihlaline yol agacak ve bu durumda Grin garanti kapsami disinda
kalacaktir. Garanti kapsaminda yapilan onarimlar higbir sekilde garanti gegerlilik sdresini
uzatmaz veya yenilemez. Garanti disinda yada garanti suresi bitmis Urine takilan
parcalarin garanti stresi 6 aydir. Firmamiz tarafindan onaylanan bu belge, garantinin
kapsadigl tum sure boyunca saklanmaldir. Malin garanti suresi iginde arizalanmasi
durumunda, tamirde gecgen slre garanti suresine eklenir. Malin tamir siresi en fazla
20 is gunudur. Bu sure, mala iliskin arizanin Ansan Yetkili Servisine, yetkili servis
istasyonunun olmamasi durumunda; malin saticisi, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalatgisi
veya imalatgisindan birine teslim tarihinden itibaren basglar. Malin garanti suresi
icerisinde, gerek malzeme ve iscilik, gerekse montaj hatalarindan dolay! arizalanmasi
halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda
hichir Gcret talep etmeksizin tamiri yapilacaktir. Bu garanti ile taahhut edilen onarim
Ansan® A.S.’nin yetkili servisleri tarafindan yapilacaktir. Ansan® A.S., bu sertifikaya
uygun olarak urunlerini, satin alindigi tarihten itibaren, tedarikginin verdigi teslimat
notu veya Urdnun faturasiyla birlikce garanti eder.
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I Servis ve Garanti

Garanti kapsami, Ucretsiz onarim ve Urdn degistirme yukamltlikleri asagidaki durumlarda
ortadan kalkar;

& Urine kendi isi haricinde farkli bir is yaptirarak, Griniin kendisine yada parcgalarina
zarar verme,

& Malin kullanma kilavuzunda belirtilen yéntemlere veya kosullara aykiri bir sekilde
kullanilmasindan dolay arizalanmasi durumunda,

& Malin ve muhteviyatindaki aksamin seri numaralari veya garanti etiketlerinin tahrip
edilmis/yirtiimig olmasi durumunda,

& Malin Ansan® A.S. yetkili personeli disinda daha 6nceden acildiginin / onarim
yapildiginin belirlenmesi durumunda,

& Cihazin tuketiciye tesliminden sonraki yanlis tagsima, gcarpma, disirme, darbe,

& Yanlis ve yetersiz bakim, yanlis ve kéta kullanim, cihaz icin kullanim kilavuzunda
belirtilen cevre ozelliklerine aykiri kullanimlar,

& Malin asiri nemli, tozlu veya sicak ortamlarda kullaniimasi veya elektronik devrelere
zararl asindirici ortamlarda kullaniimasi,

& Kaza, darbe, elektrik (voltaj degisiklikleri), dogal afetlerden kaynaklanan arizalar
durumunda,

& Ariza veya hasar, Ansan® A.S. nin sorumlulugu dahilinde olmayan nakliyesi sirasinda

olusmussa,

Arizalarin kullanim hatasi sonucu ortaya cikip gikmadigi Ansan® A.S. yetkili servisi veya
Ansan® A.S.'nin duzenleyecegi raporla belirlenir. Garanti sartlari ile ilgili olarak
cikabilecek sorunlar icin T.C. Gumruk ve Ticaret BakanlgH Tuketicinin Korunmasi ve
Piyasa Gozetimi Genel Mudurligi’'ne basvurabilir.
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Uretici Firma

OMEGA

An-San® Anahtar ve Makina Sanayi A.S.
Topgular Mahallesi Maltepe Caddesi
Kececi is Merkezi No:2/79 34055
34055 Eyup / istanbul - TURKIYE
Tel: +90 444 2 430

Faks : +890 (212) 565 289 83
info@an-san.com

Servis iletisim Bilgileri

An-San® Anahtar ve Makina Sanayi A.S.
Topcgular Mahallesi Maltepe Caddesi
Kegeci Is Merkezi No:2/54 34055
34055 Eyup / istanbul - TURKIYE
Tel : +80 444 2 430

Faks : +90 (212) 565 29 83
servis@an-san.com

+90 549 612 1976

https://www.facebook.com/ansanmakina

https://www.youtube.com/user/ansanmakina

https://www.twitter.com/ansanmakina

https://www.instagram.com/ansanmakina

https://tr.pinterest.com/ansanmakina

https://www.linkedin.com/company/ansanmakina
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Uluslararasi irtibat Numaralar
ULKE SEHIR KOD NO TELEFON NO
Almanya Herbrechtingen (+49) 732 166 732
Avustralya Queensland (+61) 755 27 9275
Bosna Hersek Sarajevo (+387) 515 09 8890
Brezilya Sao Paulo (+558) 11 2985 9806
Bulgaristan Sofya (+359) 885 020 958
Cek Cumhuriyeti Sokolov (+420) 77 77 14 762
Fas Casablanca (+212) 522 50 77 16
Fransa Romans (+33) 619 283 365
Guney Afrika Eastern Cape (+27) 41 364 17 88
Hindistan Gujarat (+91) 79 6521 6666
Hollanda Utrecht (+31) 641 752 533
ingiltere Taunton (+44) 1823 328 532
iran Tahran (+98) 213 335 6684
israil Telaviv (+972) 39 414 710
Ispanya Murcia (+34) 968 205 387
italya Napoli (+39) 817 316 656
Japonya Osaka (+81) 663 87 1120
Kibris Limassol (+357) 995 803 96
Kolombiya Bogota (+57) 313 890 4862
Kosova Prizren (+381) 638 388 286
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Uluslararasi irtibat Numaralari
ULKE SEHIR KOD NO TELEFON NO
Litvanya Vilnius (+375) 29 602 7000
Lubnan Tripoli (+961) 412 54 23
Misir Kahire (+20) 421 421 03
Meksika Istacalco (+52) 555 648 96 15
Polonya Varsova (+48) 501 511 643
Romanya Bucuresti (+40) 768 461 407
Rusya St.Petersburg (+79) 111 63 8008
Sirbistan Radnicka (+387) 515 09 880
Suudi Arabistan Riyad (+966) 505 722 1122
Sili Santiago (+586) 255 149 17
Tayland Bangkok (+662) 286 819 90
Ukrayna Frakivsk (+380) 506 510 832
U.AE Sharjah (+971) 50 646 63 98
Yeni Zellanda Nelson (+64) 21 44 90 60
Yunanistan Selanik (+30) 231 085 27 27
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