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Saym AN-SAN kullanicist ;
Bu kullanma kilavuzu makinanizin daha uzun omiirlii
ve daha saglkll calismast icin diizenlenmistir.
Makinanizdan en iyi verimi almaniz agisindan, kullanma
kilavuzundaki bilgileri okumaniz énemle rica olunur.
Kaliteden asla ddiin vermeyen AN-SAN'1 tercih ettiginiz
icin tesekkiir ederiz.
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TEKNIK BILGILER

MODEL

EN

BOY
YUKSEKLIK
AGIRLIK
GERILIM
FREKANS
ENERJI TUKETIMI
MOTOR ADEDI
MOTOR GUCU
DEVIR

YALE FREZE
FIRCA

TR - 2025
30 cm

39 cm

29 cm

34 kg
220-230v
50 Hz

0,18 kw

1 x monofaze
180 w

1400 d/d
80x7x18
60x20x 10




KISMI TANITIM

- Takipgi

- Aydinlatma

- Bicak

- Sistem butonu

- Start

- Aydinlatma butonu

- Bigak ve firca muhafazasi
- Talas haznesi

- Kopya anahtar tarafi

- Ham anahtar tarafi
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KISMI TANITIM

A - Elektrik girig soketi
B - Imal tarihi ve seri no




KULLANIM ONCESI

Makinanizi kullanmadan 6nce mutlaka kullanma kilavuzundaki bilgileri
okuyun. Ik yapmaniz gereken, makinanizi koyacaginiz uygun bir yer
hazirlamaniz. Daha sonra makinanizla birlikte verilen elektrik kablosunu
makinanin arkasindaki sokete takin. Makinanizi mutlaka toprakli bir prizde
kullanin. Kullanmaya baslamadan 6nce makinanizin tiim islevlerini ¢alistirip
kontrol edin.

Makinaniz montajdan sonra belirli aksamlari koruyucu yag ile yaglandigindan
anahtar kesme isleminde anahtardan ¢ikan ¢apaklar yaglh yerlere yapisacaktir.
Bu ylizden (bkz.skl.1-a) bu béliimleri temizleyin. Temizleme islemini 20.
sayfaya bakarak uygulayabilirsiniz. Tiim islemler tamamlandiktan sonra
makinaniz kullanilmaya hazirdir. Iyi giinlerde kullanmaniz dilegiyle...

SEKIL 1-A




MAKINANIN KURULMASI

Makinanizi mutlaka diiz bir zemine oturtun, sallanmasini engelleyin.

|

Elektrik kablosunu makinaniza sekildeki gibi takin.




MENGENELERIN CEVRILMESI

Bu sistem oto anahtarlarint mengeneye paralel baglayamama sikintisini gidermek
i¢in tasarlanmistir. Cilinkii oto anahtarlarinin her iki tarafinda da dislerin olmasi ve
anahtarda mengeneye dayanacak bir yilizeyin bulunmamasi anahtar1 mengeneye
baglamamizi bir problem haline gaetirmektedir. Oto anahtarin1 baglamadan 6nce
(e) ile gosterilen parcayi iki ii¢ tur gevseterek mengenenin (t) ile isaretli alt parcasini
tutarak (u) yoniinde yukar1 ¢ekiyoruz. Cektigimiz alt parg¢ay1 birakmadan 360 derece
ceviriyoruz. Diger tarafa cevirmek i¢in yaptigimiz islemlerin aynisini tekrar ediyoruz.
(bkz.skl.2-a)

180°

SEKIL 2-A




ANAHTAR BAGLAMA SEKILLER]

YALE BOLUMU :

Bu kisimda yapilacak anahtarlarin belli basl dayama kisimlar1 vardir. Yale
(ev) anahtarlarinda sekil 3-a’da gosterildigi gibi (a) ile isaretli kistm damak
dayamas (b) ile isaretli kisim sirt dayamasidir. Oto anahtarlarinin genelinde
(diger anahtarlar i¢in bkz.sf. 15-16) (d) ile isaretli kistm damak (c) ile isaretli
kisim ise kanaldan sikma isleminde kullanacagimiz anahtar baglama kanalidir.

Genel olarak benimsedigimiz anahtarlari kisaca tanidiktan sonra anahtar
baglarken nelere dikkat etmemiz gerekiyor onlara goz atalim. Oncelikle
anahtarlarin kanallarina mutlaka dikkat edelim. Ayrica anahtarda hata varmi
yokmu diye bakalimki goziimiizden kacan ufak bir hata anahtarin agmamasina
sebep olabilir.

YALE OTO

SEKIL 3-A




ANAHTAR BAGLAMA SEKILLER]

1

SEKIL 3-B

Anahtarlart ayardilinin Uzerine
ivice yaslayin ve mengeneyi sikin.
Anahtarlari bagladiktan sonra
ayardiline dokunmayin, makina
ayardili mekanizmasini kendisi
otomatik olarak diUsirecektir.

(bkz.skl.3-c)

Anahtarlari mengenelere
baglomadan &6nce ayardili
mekanizmasini sekildeki gibi saat
yoninln tersine dogru cevirin.
(bkz.skl.3-b)
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SEKIL 3-C
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ANAHTAR BAGLAMA SEKILLER]

Anahtar sekildeki gibi tutmaliyizki her iki dayama noktasinida kontrol
edebilelim. Isaret parmaginizla anahtar1 mengeneye dogru bastirip mengene
icinde ileri geri oynatarak damagin ve sirtin iyice yaslanip yaslanmadigini kontrol
edin.(bkz.skl.3-d) Anahtarlar1 oturttuktan sonra mengeneyi sikin.

SEKIL 3-D
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ANAHTAR BAGLAMA SEKILLER]

Gozlemlerden sonra dikkat edecegimiz ikinci husus ise anahtarlarin dayanma
yiizeyleridir. Sekil 3-e’de goriildiigii gibi (s) ylizeylerinin birbirine iyice yaslanmasi
ve (x) damaginin (x) ylizeyine tamamen dayanmasi gerekir. Bu hem kopya
hemde ham anahtar baglanirken dikkat edilmelidir.

ot i ~

1
SEKIL 3-E

1l

+ 1l

SEKIL 3-F

Oto anahtarlarinda da damak dayamasi (x) aymidir. Fakat sirt dayamasi
yerine kanaldan sikma sistemi uygulanir. Anahtardaki (v) kanalint mengenedeki
(v) kanalina siirerek takin.(bkz.skl.3-f)
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ANAHTAR BAGLAMA SEKILLERI

YILDIZ (FIAM) ANAHTAR :

[\

SEKIL 3-G

Yildiz tip anahtar1 yapmadan 6nce markalarin uyum saglamasini ve kopya
ile ham anahtarin ayn1 kalinlikta olmasina dikkat etmeliyiz. (bkz.skl.3-g) Bu
anahtar ¢esidinin {i¢ tarafi sifre diger tek tarafi ise dayama tirnagidir. Bu anahtarida
mengenemizin yale tarafinda yapacagiz. Fiam aparatini (a) mengenenin en 6ndeki
(h) ile isaretli kanala sekildeki gibi takiyoruz.(bkz.skl.3-h)
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SEKIL 3-H
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ANAHTAR BAGLAMA SEKILLERI]

Fiam pargasini taktiktan sonra sirastyla kanatlar1 kopyalamaya basliyoruz.
Sekilde goriildiigi gibi (t) ile isaretli dayama tirnagini hangi kanadi yapiyorsak,
fiam pargasindaki (o,p,r) noktalarina dayamak suretiyle, anahtarin sirt dayamasini
da mengenenin disindan yaparak anahtarimizi sikiyoruz. Unutmamamiz gereken
diger husus ise kopyanin hangi dayama noktasini kullandiysak ham anahtarinda
ayni noktasini kullanmaliy1z. Yine anahtar1 baglarken mengene i¢inde ileri geri
stirerek anahtarin oturup oturmadigini kontrol etmeliyiz. Anahtar1 bagladiktan
sonra fiam parcasini sekildeki ok yonii itibariyle ¢ikartmaliyiz.(bkz.skl.3-1)

<
NE Lﬂ
ﬁ:\mg}: PR

SEKIL 3-I

14




ANAHTAR BAGLAMA SEKILLERI

DIGER OTO ANAHTAR CESITLERI (KANALSIZ) :

b b

Kanalsiz oto anahtarlarin1 yapmak i¢in mengenenin normal (yale)
kismin1 kullaniyoruz. Anahtari (a) yiizeyinden sikip (b) ylizeyini ise
mengenenin dis yiizeyine yasliyoruz. Yine damak dayamamizi ayar
dilinden yap1iyoruz.(bkz.skl.3-1)

SEKIL 3-i
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ANAHTAR BAGLAMA SEKILLERI

DIGER OTO ANAHTAR CESITLERI (DAMAKSIZ) :

1

Damak dayamasi olmayan ¢esitteki anahtarlar i¢in fiam parcasi ad1 verilen
aparati kullaniyoruz. Anahtar1 baglamadan 6nce fiam pargasini (a) mengenedeki
(b) ile isaretli kanala takiyoruz ve anahtarin u¢ kismini bu aparata yasliyoruz.
Boylece damak dayamasini anahtarin burnundan almis oluyoruz. Ayni islemi
ham anahtar1 baglarkende gerceklestiriyoruz.(bkz.skl.3-j) Kesme isleminden 6nce
aparat1 kanalda unutmuyoruz.
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SEKIL 3-J
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AYAR

Kesinlikle makinanizin ayari ile gerekmedigi hallerde — “—
oynamayiniz. Ciinkii makinanizin ayar1 en hassas sekilde
ayarlandig i¢in bigak degistirme gibi islemler haricinde ayar
kesinlikle bozulmayacaktir. Eger miimkiinse bu gibi durumlarda
da (bicak degistirme v.b.) ayar1 yetkili kisilere yaptiriniz.

Bicak degistirme isleminden sonra ayar aparatlarini
mengenelere baglayip bicagin ayar aparatina hafif¢e degmesini
saglayarak kaba bir ayar yapiyoruz. Daha sonra sifir bir kilide
anahtar yaparak hassas ayara ge¢iyoruz. Yaptigimiz anahtar
diisiik ¢ikiyorsa (b) ile isaretli somunu gevsetip (a) ile isaretli

somunu sikiyoruz. Eger anahtar yiiksek ¢ikiyora bu islemin
tersini yaptyoruz. Cevirme islemini azar azar yapiyoruz ve
her defasinda ¢ikan anahtar1 orjinali ile kumpasla dl¢iiyoruz.
Cikan Ol¢ii orjinal anahtarin 6l¢iisii ile ayn1 olunca ayari
tamamlamis oluyoruz.

Bu iki somun haricinde baska higbir civata ile
oynamiyoruz.(bkz.skl.4-a)
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SEKIL 4-A
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AYAR

Anahtarin damak ayarini yapmak i¢in yine ayar aparatlarini
mengenelere bagliyoruz. Bigak ve takip¢iyi aparatin (c)
noktalarina ayni yerden degdigini goriince kaba ayar1 yapmis
oluyoruz. Daha sonra sifir bir kilide anahtar yaparak
anahtarlarin damaklarin1 kumpasla 6lciliyoruz. Hassas ayar
icin (b) ile isaretli civatay1 gevsetip (a) ile isaretli civatay1
saga veya sola ¢evirerek ayar1 yaptyoruz. Cevirme islemini
azar azar yapiyoruz ve her ¢evirme islemi sonunda (b) ile
isaretli civatay1 sikiyoruz. Bu iki civata disinda baska higbir
civata ile oynamiyoruz. (bkz.skl.4-b)
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SEKIL 4-B
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BICAK VE FIRCA DEGISTIRME

Bigak degistirme islemi i¢in 6ncelikle makinanizin fisini prizden ¢ekin. Daha
sonra ““Bigcak ve firga muhafazas1’ kapaginin iizerindeki ii¢ viday1 sokerek kapagi
cikartin. Bigagin bagli oldugu milin 6n kismindaki delige (a) 6 alyan anahtar takin
ve bigagi sikan somunu (b) 22 anahtar (c) yardimiyla gevsetin. Bigcagi ¢ikardiktan
sonra yenisini bigagin doniis yoniine gore takin. Makinanizda kesinlikle iizerinden

Sekil 5-A

Firga degistirmek icin ise firgay1 sikan civatayi (a) 4 alyan anahtar (b) yardimiyla
gevsetip fircayr yenisi ile degistirin. Muhafaza kapagini yerine takmay1
unutmayin.(bkz.skl.5-b)

Makinanizin “Capak haznesini’’ bosaltmak i¢in ise hazne vidasini sokerek
capak kabini bosaltin ve yerine takip viday1 sikin.

........

Sekil 5-8
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BAKIM VE TEMIZLIK

Makine temizliginde dikkat ve onem gostermemiz gereken kisim
mengenelerdir. Clinkii mengeneleri ¢evirirken altina dokiilen ¢apaklar
mengenenin zemine diiz basmasin1 engelleyecektir. Bu ylizden en az
haftada bir mengeneleri sokiip (bkz.skl.6-a) temizlemelisiniz.
Temizledikten sonra kesinlikle yaglamamalisiniz, ¢linkii bu yag ¢ikan
capaklart mengenelere yapistiracaktir. Temizligi mengeneleri teker
teker sokiip yapin, mengenelerin yerlerini kesinlikle degistirmeyin.

mengene sikmasi

—]
—
A

biite

il

A

biite burcu

iist kapak

L

mengene yayl

)

alt kapak

:

SEKIL 6-A
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ELEKTRIK SEMASI
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UYARILAR

Makinanizin nakli durumunda sag ve sol alt
kismin eteklerinden tutulup tasinmasi
gerekir.Baska bir kisimdan tutulup kaldirilmasi
makinaniza zarar verebilir.

Makinanizi mutlaka toprakli bir prizde
kullanin. Islak elle fisi prize takmayin.

Makinaniz sadece anahtar kopyalama islemi
i¢in tasarlanmistir. Farkli bir iste kullanilmasi
hem makinaya hemde etrafina zarar verebilir.
Makinanizi kullanma talimatina uygun bigimde
kullaniniz.

Hasar gormiis elektrik kablosunu makinanizda
kullanmay1niz.

Makinanizda ¢apak tozlugu olmasina karsin,
herhangi bir ¢apak sigramasina kars1 tedbir alin.
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SERVIS VE GARANTI

Makinaniz AN-SAN firmasi tarafindan 6miir boyu bakim garantisi altindadir.
Makinanizin bakimi veya tamirati durumunda, makinaniza yapilacak islemler
fabrikada gerceklesicektir. Makinanin servise getirilmesi ve miisteriye teslimi
garanti sartlar1 kapsaminda miisteri veya satici firma tarafindan karsilanacaktir.
Makinaniza, garanti siiresi i¢inde veya disinda herhangi bir miidahalede parca
icreti haricinde higbir ad altinda {licret talep edilmeyecektir.

1-Uriine kendi isi haricinde farkli bir is yaptirarak, iiriiniin parcalarina zarar
verme.

2-Voltaj diistikliigli veya fazlaligi, hatali elektrik tesisati, tirliniin etiketinde yazili
voltajdan farkli voltajada kullanma nedenlerinden meydana gelecek hasar ve
arizalar.

3-Uriiniin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykir1 kullanilmasi.
4-Uriiniin miisteriye tesliminden sonraki yiikleme, bosaltma, ve tasima sirasinda
olusan hasar ve arizalar.

5-Kullanma hatalarindan meydana gelen hasar ve arizalar.

6-Uriiniin tamamina veya pargalardan herhangi birine yapilan tahrifat.

Yukarida belirtilen arizalar garanti kapsami disindadir, fakat ayni sekilde degisen
par¢a bedelinin haricinde higbir {icret alinmayacaktir.

SERVIS IRTIBAT ADRESI VE TELEFON NUMARALARI

Eill AN—SARN

DEMIRKAPI CAD.KECECI i$ MRK. NO:2/96
DEMIRKAPI / iISTANBUL

ﬁ Tel: 0212 612 33 44 (pbx) Fax: 0212 565 29 83

e-mail: ansan@an-san.com  http:// www.an-san.com
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