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Musteri Hizmetleri
Mdusteri hizmetleri hattini tim illerden ve cep telefonlarindan basina alan kodu koymadan arayabilirsiniz.
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I Guvenlik Uyarilari

Makinanizin beslemesini saglayan AC guc kablosu kullanimi hakkinda
asagidaki bilgileri tatbik etmeniz 6nem arz etmektedir.

@® Guvenli bir kullanim icin AC gucg kablosunu diuzenli olarak denetleyin. Hasarliysa, derhal
kullanmayi birakin. Kullanim kilavuzunda bulunabilen ilgili An-San Musteri Hizmetleri yardim
hattina danisin.

@® AC gug kablosu belirli degerlere gore verilmistir, kabloda degisiklik yapmayin ya da baska
bir guc kablosu kullanmayin, gerekli hallerde saticinizdan yada yetkili servisten yardim alin.

@® AC guc kablosunun figine islak ellerle dokunmayin.

@ AC gug kablosunun Uzerine basiimasina veya kablonun ¢zellikle fislerin oldugu yerde, uzatma
yuvalarinda ve kablonun sistemden giktigr noktada sikismasina izin vermeyin. Kablonun
Ustune agir esyalar koymayin.

@® AC gug kablosunu 1si1 kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin ve kabloyu sicakliga maruz
birakmayin.

® AC konektoru etrafinda toz ve yabanci madde olusumuna izin vermeyin.

® AC gug kablosunu baglamadan ya da takmadan once, gug fisi veya kablo baglanti ucu,
elektrik prizi veya sistemin arkasindaki AC konektorinde toz ya da yabanci madde olup
olmadigini kontrol edin.

@ Fis veya konektor kirlenmigse ya da nemli ise baglamadan 6nce kuru bir bezle silin.

® Makinanizi temizlemeden veya tasimadan 6nce, ya da uzun sure kullanmay distinmiyorsaniz,
AC guc kablosunu elektrik prizinden gikarin. Cikarirken, guc kablosunu fisinden sikica
tutarak duz bir sekilde elektrik prizinden gekin. Hichir zaman kablodan tutarak veya yana
dogru gekmeyin.

@® AC guc kablosunu voltaj transformatoérine veya enversore baglamayin. Bu gibi durumlarda
bu cihazlarda kullanilan tip AC gug kablosu temin edin.

® AC gug kablosu fis ucu bulundugunuz Ulkedeki prizde kullaniimiyorsa ayni 6zelliklere sahip
bir AC glg kablosu temin ederek makinanizda kullanabilirsiniz. Bu 6ézellikleri saticinizdan
ya da An-San musteri hizmetlerinden 6grenebilirsiniz.

Elektrik carpmasindan kacinmak igin makinenin kapagini gerekmedigi
hallerde agmayin, kapak acik konumdayken AC gug kablosunu
makinanizdan mutlaka ayirin, servis icin yalnizca yetkili personelden
yardim isteyin.



I Guvenlik Uyarilari

Makinanizin nakli durumunda sag ve sol alt gévde kismindan tutularak
tasinmasi gerekir. Baska bir kisimdan tutulup kaldiriimasi makinanizda
ciddi hasarlara yol acabilir.

Makinanizda koruyucu siperlik bulunmaktadir, calisirken takili oldugundan
emin olun ve kesme iglemi sirasinda herhangi bir capak sigramasina
karsi gerekli tedbirleri mutlaka alin.

Hasar gormus, kopuk, ezik vb. durumdaki AC gl kablosunu makinanizda
kesinlikle kullanmayin.

Makinanizi mutlaka toprakli bir prizde kullanin, islak elle fisi prize takmayin.

Makinaniz sadece kilavuzda tarif edilen grupta anahtar kopyalama islemi
icin tasarlanmistir, Grinun farkl bir iste kullaniimasi hem makinaya hem
de etrafina zarar verebhilir. Makinanizi kullanma talimatina uygun bicimde
kullanin.

Makinanizda dénerek calisan kesici takim bulunmaktadir, bu yizden
makina galisirken kesinlikle bu kisma elinizi yaklagtirmayin. Anahtar
s6kme takma islemini mutlaka makina kapali konumda oldugu zaman

yapin.

Makinanizda hareket eden mekanik kisimlar bulunmaktadir, siz ya
da baskasi makine hareket halinde iken herhangi bir yaralanma
riskine karsi bu kisimlardan uzak durun. Cocuklari kesinlikle makineye
yaklastirmayin.

Makinanizi duvar yuzeylerinden en az 15 cm uzaga yerlestirin, makinanin
hava sirkulasyonuna ihtiyaci oldugundan dar ve sikisik bir yere sokmayin.



I Guvenlik Uyarilari

Avrupa Birligi CE isareti ve Uyum Bildirimleri

Avrupa Birligi icinde satiimasi amaglanan drinlerin bir Conformité Européene (CE) isareti
tasimasi gerekir. Bu isaret, asagida tanimlanan gecerli Direktiflere ve Avrupa standartlarina
ve degisikliklere uygunlugu gosterir.

Bu urun test edilmis ve agagidaki Avrupa Direktiflerine uygun oldugu belirlenmistir.

Uygulanan direktifler :  Dusuk Voltaj Direktifi 73/23/EEC
Makine Guvenligi Direktifi 98/37/EC

Uygulanabilir uyumlastirilmig standartlar :  EN 60204-1
EC 60034-1:1998

Elektrikli & Elektronik Cihazlarin Atim islemine Dair Bilgi

Urunlerdeki veya ilgili belgelerdeki bu sembol kullaniimis elektrikli ve
elektronik Grunlerin, genel atiklarla karistirlmamasi gerektigini ifade
eder. Uygun muamele, kurtarma ve geri déntisum igin, bu Grunleri
Ucretsiz kabul eden dnceden belirlenmis toplama noktalarina géturun.
Ya da, bazi ulkelerde urunlerinizi, egsdegerdeki yeni bir Grunin satin

alinmasi karsiliginda saticiniza geri verebilirsiniz.

Bu Grundn atim isleminin dogru sekilde gerceklestirilmesi énemli kaynaklarin korunmasina
ve atiklarin uygunsuz depolanmasi sonucu insan sagligi ve cevre Uzerinde olusabilecek
olumsuz etkilerin 6nlenmesine yardim eder. Size en yakin konumdaki toplama noktasi
hakkinda daha ayrintili bilgi igin litfen bulundugunuz bolgedeki devlet yetkilileri ile irtibat
kurunuz. Bu atiklarin uygunsuz atimiyla ilgili ulusal yénetmelikler uyarinca cezalar
uygulanabilmektedir. Eger bu cihazi atmak istiyorsaniz, lutfen bulundugunuz yerdeki
yetkililerle ya da saticinizla goruserek dogru atim yéntemini 6greniniz.



I Kutu icerigi

Yedek sigorta makinanin arkasindaki
AC guc giris soketindedir. Erismek igin
oncelikle AC gug kablosunu makinadan
ayirin ve tornavida yardimiyla sigorta
yuvasini tirnagindan kanirtarak disari
cikartin. Sekilde goruldagu gibi yuva
icersinde sigortanin yenisi mevcuttur.

=2 &
QYedek Sigorta

1 Kullanma Kilavuzu 1 Tanitim Cd’si

il

1 Kesici Takimlar

Il L

QO Ayar Aparati 4 Alyen Anahtar

1 Capak Tozlugu

A Kutu icerigi ayni olmayip bolgelere gore farkhlik icerebilir.



| Teknik Bilgiler

En

Boy

Yukseklik
Agirhk

Akim

Frekans
Sigorta

Enerji Tuketimi
Guraltu
Motor

Devir

Kesici Tk. Boy
Kesici Tk. Cap
Aydinlatma
Mengene
Ayar Tespiti
Sabitleme

Suspansiyon

Panther Panther S Panther SX
30 cm 30cm 30 cm
42 cm 42 cm 42 cm
34 cm 34 cm 36 cm
22 kg 20 kg 24 kg
220-240v 220- 240 v 220-240v
50 Hz 50 Hz 50 Hz
250v 3A. x 3 250v 3A. x 2 250v 3A. x 3
0,18 kw 0,18 kw 0,18 kw
57 dB. 57 dB. 57 dB.

monofaze / 60 w

5000 drd

40 mm

6 mm
led
sabit / 3 nokta

elektronik

x/ylz

yatay / dikey

monofaze / 60 w

5000 d/d

40 mm

6 mm

ampul

sabit / 3 nokta
manuel
z

dikey

monofaze / 60 w
5000 d/d
40 mm
6 mm
led
dereceli/ 4 nokta
elektronik
x/ylz

yatay / dikey




I Kismi Tanitim

Panther Serisi

a - Suspansiyon Sabitleyici i - Yatay Sabitleme®
b - Dikey GCalisma Kolu k - Takipci Kismi
c - Kontrol Paneli | - Ayar Mekanizmasi
d - Kesici Kismi m- islem Kolu
e - Mengene Sistemi’ n - Dikey Sabitleme
f - Yatay Suspansiyon® 0 - Suspansiyon on/off
g - Dogrusal Sabitleme® p - On/Off Anahtari
h - Led Aydinlatma® r - Genel Sigorta®
i - Avadanlik Cekmecesi s - AC Gug Girisi
1-Panther SX modelinin mengenesi resimdekinden farklidir. 4-Panther S modeli standart aydinlatma kullanir.
2-Panther S modelinde bulunmaz. 5-Panther S modelinde bulunmaz.
3-Panther S modelinde bulunmaz. B-Elektronik modellerde ayrica sistem sigortasi bulunmaktadir.



I Kismi Tanitim

Kontrol paneli Gzerinde makinanizin islevlerini calistiran butonlar ve ayar géstergesi
bulunur. Bu butonlar dokunmatik olarak galistigindan ufak bir parmak dokunusgu yeterli
olacaktir. Sekilde de gosterildigi gibi (a) ile isaretli buton aydinlatma sistemini galistirir,
(b) ile isaretli buton ise motor agma kapama dugmesidir. Motor galistirma digmesine
bastiginizda motor bekleme konumuna gecgerek ikaz 1s1g1 yanip sénmeye baslayacaktir,
makinanin sag tarafindaki kolu hareket ettirmeniz dahilinde motor calisacak ve ikaz
1511 direk yanacaktir. isleminiz bittiginde ise kolu birakinca motor tekrar bekleme
konumuna gececek, eger bir sture herhangi bir iglem yapmazsaniz motor bekleme
konumundan cikarak kapanacaktir. Panel Gzerindeki (c) ile isaretli bélumler ayar
gostergeleri, (d) ile isaretli buton ise ayar sistemini galistiran butondur, ayar digmesine
basip ayar yaptiktan sonra tekrar kapatmaniza gerek yoktur, motor digmesine basinca
ayar sistemi otomatik olarak kapanacaktir. ikaz ledleri (e) galisan kisimlar hakkinda bilgi
vermektedir. Makinanizin bir baska 6zelligi ise makinanizin tim islevleri acik dahi olsa
akim dengesizliklerinde otomatik olarak kapanmasidir. Yani elektrik kesilip tekrar
geldiginde makinaniz siz tekrar komut vermeden calismayacaktir. (bu 6zellik S modelinde
bulunmaz) (bkz.gkl.b-1 / b-2)

e Panther / Panther SX
@) > 1< ‘
LAMP START
?
a b c d
h— G >> :\@/: <€ 9 <« 3
ON/OFF LAMP
Panther S
Sekil B-2
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I Kullanim Oncesi

Makinanizi kullanmadan 6nce mutlaka kullanma kilavuzundaki bilgileri dikkatle okuyun.
ilk yapmaniz gereken makinanizi koyacaginiz talimatta belirtilen uygun bir yer hazirlamaniz.
Daha sonra makinanizla birlikte verilen AC Gug kablosunu makinanin arkasindaki sokete
takin. Makinanizi mutlaka toprakli bir prizde kullanin. Kullanmaya baslamadan 6énce
makinanizin tum islevlerini calistirip kontrol edin.

Makinaniz montajdan sonra belirli aksamlari koruyucu yag ile yaglandigindan anahtar
kesme isleminde anahtardan cikan capaklar yagl yerlere yapisacaktir. Bu yluzden
(bkz.skl.c-1) bu bélimleri temizleyin. Temizleme islemini bakim ve temizlik bélimune
bakarak uygulayabilirsiniz. Tum islemler tamamlandiktan sonra makinaniz kullanilmaya
hazirdir. lyi ginlerde kullanmaniz dilegiyle. ..

iam

Sekil C-1
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I Makinanin Kurulmasi

—
EN

Makinanizi mutlaka diz bir zemine
oturtun, sallanmasini engelleyin.

Resimde ok isaretli kisimlar
nakliyede hareket etmesini
engellemek icin sikilmistir, bu
kisimlari gevsetiniz.

@'\

Ac Gucg Kablosunu makinanin
arkasinda bulunan glg girisine
sekildeki gibi takin. Gug girisi
Uzerinde bulunan on/off anahtarini
(1) konumuna getirerek sistemin
beslemesini acin. Bu sirada
anahtar Uzerinde kirmizi bir 1sik
yanacak ve sistemde elektrik
oldugunu haber verecektir.

&

V.4

/

Makinanizin gug anahtari acik
konumdayken bekleme modunda
bir miktar enerji tuketmektedir,
bu sebeple wuzun sdre
kullanmadiginiz durumlarda bu
anahtarin kapali konumda olmasi
gereksiz sarfiyati onlemis
olacaktir.

12




I Aparat Kullanimi

Makinanizin yaninda verilen iki adet hassas lama aparatlar hem makinanizin ayarini
yaparken hem de damak dayamasi olmayan anahtarlari baglarken size yardimci olacaktir.
Bu aparatlari kolay ulasilabilir bir gekilde iyi muhafaza etmeniz gerekmektedir, gunkud
bu parcalari strekli kullanacaksiniz.

ilk kullanim sekli olan ayarda aparatlari (a) mengeneye anahtar baglar gibi bagliyoruz
(b) ve sikiyoruz. Burada 6nemli olan aparatlarin mengeneye paralel bir bicimde oturmasidir,
yani zeminde toz, kir gibi birtakim yabanci maddelerin bulunmamasi gerekir. Aparatlari
baglarken tirnaklari (c) ayni yéne getirmemiz daha saglikh olacaktir. (bkz.skl.e-1)

/ i / )

a b
\ EREEEmgy|
@J T ||
| I 2] | /]

Sekil E-1
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I Aparat Kullanimi

Ayar yapma isleminde kullanilan bu aparatlar ayrica damak dayamasi olmayan
anahtarlari baglarken bize yardimci olmaktadir. Kullanimi ise, aparatlari anahtarlarin
kesim boylarina bagh olarak mengene Uzerinde (1/ 2 / 3) ile isaretli kanal élgllerinden
uygun olanina takiyoruz. Asagidaki sekilde de goruldugu gibi aparatlarin ince kismini
(a) asagiya, kertikli kismini (b) ise arkaya gelicek sekilde yerlestiriyoruz. Bu tip anahtarlari
naslil baglayacaginiza anahtar yapma béliminde damaksiz anahtarlari baglama kismindan
bakabilirsiniz. (bkz.gkl.e-2)

ON

Sekil E-2
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I Kesici Takim Kullanimi

Makinanizda bilyali ve fereze adini verdigimiz iki farkh kesici kullaniimaktadir ve Gg¢
ayri takim olarak verilmektedir. Bu kesicilerden Ugu kopya diger Ucu ise kesici agizlardir.
Asagidaki resimde goruldugu dzere makinanizin (Y) ile isaretli kismi kopya (X] ile isaretli
kismi ise kesici tarafidir. Bilyali anahtar yapiminda kullanacagimiz takimlardan 1 nolu
takim kopya tarafina 2 nolu takim ise kesici tarafina baglanacaktir. Pantograf oto
anahtarlari icin ise iki ayri takim grubu bulunmaktadir. Bu takimlarin farki uc cap
Olculeridir. 3mm kalinlikta olan takim ile dis kesimleri olan anahtarlari (d), 2mm kalinlikta
olan takimlada i¢ kesimleri olan anahtarlari (€] isleyecegiz. Bu takimlardan 3 ve 5 nolu
olanlar kopya tarafina, 4 ve 6 nolu olanlar ise kesici tarafina baglanacaktir. Takimlari
baglamak veya sdkmek icin her iki taraftada bulunan (a) ve (b) ile isaretli civatalar
kullaniimaktadir. Bigaklari kovan dibine iyice (c) yasladiktan sonra civatalari sikilmalidir.
Resimde takimlarin Uzerindeki bilgiler takimlarin kodlaridir. (bkz.skl.f-1)

NQOT : Bigaklari her sékup takdiginizda (sikma civatalarini agip kapasaniz dahi)
mutlaka ayari kontrol ediniz.
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I Ayar Sistemi

Ayar yapmak icin 6ncelikle kullanacagimiz takimlari yerlerine takin. Ayar yaparken
slspansiyon sistemi de mutlaka ayar konumunda (kapal) olmalidir. (Sf.18) Ayari
yapacagimiz tambur (e) Uzerindeki gizgiler uyarinca her bir tik 0,015mm hassasiyettedir.

Ayara baslarken kullanacaginiz takimlari yerlerine baglayip sonra (d) ile isaretli
butona basin, bu arada (g) ile isaretli led yanarak ayar sisteminin acildigini size
bildirecektir. Ayar aparatlarini mengeneye baglayin ve dikey calisma kolunu (f) asagiya
bastirarak bigaklari ayar aparatlarina degdirin. Takimlari dikey calisma koluyla aparatlarin
Uzerine basili tutarken (a) ve (c) isiklarindan hangisi kirmizi renkte yaniyor ise, ayar
tamburunu (e) o tarafa cevirin. Cevirme islemini (b) ile isaretli (ok) ikaz lambasi yesil
yaninca birakin. Ayar islemi bittikten sonra (d) ile isaretli butona basarak sistemi
kapatin. Siz sistemi kapatmasaniz da igleme baglarken makinayi galistirdiginizda sistem
otomatik olarak kapanacaktir. Burada 6nemli olan bir husus ise, tambur cevrilirken
eder (c) ile isaretli ikaz lambasi yaniyor ise, her zaman (&) ile isaretli isik yanar tarafina
gecilip o taraftan yesil 1Isiga gegmemiz tavsiye olunur. Bu sayede mekanik esnemelerden
olusan derin agma sikintisini 6nlemis olursunuz. Ayrica sadece oto anahtarlarini
yapacagimiz zaman bu takimlarin ayarlarinda da yine yesil isik gérdldagunde (a) ile
isaretli tarafa bir iki ¢cizgi gegilmeside tavsiye olunur, sebebi ise, oto anahtarlarindaki
derinlik standartin altinda ise kesici takimin mengeneye degme riskini ortadan kaldirmaktir.
Ayar sadece bigaklar degistirildiginde yapilacaktir fakat bicaklar degistirilmese de
yerlerinden sokuldigiunde ya da birisinin ayar tamburuyla oynadigini digundugunizde
ayari mutlaka kontrol ediniz. (bkz.gkl.g-1)

@OIs©

LAMP START
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Sekil G-1
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I Ayar Sistemi

Panther S modelinde ayar yapimi biraz farklidir. Bunun icin aparatlar yerine ayni
kalinlik 6lcusune sahip (a) iki adet ham anahtara ihtiyacimiz vardir. Yine ayar yaparken
sUspansiyon sistemi mutlaka ayar konumunda (kapall) olmalidir. Ayara baslarken
kullanacagimiz takimlari yerlerine bagladiktan sonra dikey calisma kolunu (b) asagiya
dogru bastirarak takimlari anahtarlarin Gzerine indiriyoruz. Kol basiliyken kopya tarafinin
anahtara degmesi kesici tarafinin havada olmasi gerekmektedir. Eger durum béyle degil
ise, bunu saglamak igin ayar tamburunu (c) saat yonundn aksine geviriyoruz. Kaba ayar
tamamlaninca hassas ayar igin makinay! calistirip dikey calisma koluna bastirarak
takimlari tekrar anahtarlar Uzerine indiriyoruz. Ayari gbézle yapmamiz gerektiginden
burada cok dikkatli olmamiz gerekmektedir. Simdi ayar tamburunu (c) saat yoninde
birer birer cevirerek kesicinin anahtar Uzerine gok hafif dokunmasini sagliyoruz. Kesici
anahtar Uzerinden toz misali capak cikartinca ayari tamamlamis oluyoruz. Diger modelde
oldugu gibi oto anahtarlarini yapacagimiz zaman bu takimlarin ayarlarinda da kesici
anahtara hafif degdiginde bir iki ¢izgi geri almamiz guvenli olacaktir. Ayrica kesinlikle
dayama aparatlarini Panther S modelinde ayar yapmak igin kullanmayin, gunki bu
parcalar sertlestirilmis materyal oldugundan kesici takiminizin kérelmesine sebep
olabilir. (bkz.skl.g-2]

a [ | [ |
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Sekil G-2
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I Sispansiyon Sistemi

Dikey Suspansiyon

Dikey suspansiyon sistemi bilyali anahtarlari rahat bir sekilde islememiz igin
tasarlanmistir. Normal olarak kopya ve bigak ayni seviyede oldugu igin anahtarin Uzerine
birlikte inmektedir. Birinci sekilde goruldigu gibi takimlari anahtarlarin Gzerine
indirdigimizde kopya agilmis anahtarin igine girmeden bicak ham anahtara hemen
dokunacak ve islemde biraz zorluk olacaktir. ikinci sekilde ise slspansiyon sistemi
acilmis olarak yapilan islemde kopya sifreyi 6nceden merkezleyerek kesici takimin
anahtarin Gzerine gelmesini beklemektedir. Stspansiyon sistemini agmak igin (c) ile
isaretli konum tamburunu saat yonunun aksine dogru cgevirerek tamburun Uzerindeki
kirmizi gizgiyi sispansiyon (d) konumuna getiriyoruz. Stspansiyon sistemini kapatmak
icin ise, (a) ile isaretli tutamaci yukari (b) cekerek konum tamburunu (c) saat yonine
geviriyoruz. Suspansiyon sistemi hem ayar yaparken hem de oto anahtarlarini yaparken
mutlaka kapali konumda (e) olmasi gerekir. Bununla ilgili uyari ayrica sistem Uzerindeki
etikette belirtiimistir. Ayar digmesine bastiginizda sispansiyonu kapatmay! unutmamaniz
icin panel Gzerindeki ikaz ledi bir stre yanip sonerek sizi uyaracaktir. (bkz.skl.h-1)
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I Sispansiyon Sistemi

Yatay Suspansiyon

Yatay suUspansiyon sistemi oto anahtarlarini daha rahat bir gekilde yapmak igin
tasarlanmis sistem olmasina karsin, bu sistem sadece konfor amachdir ve istege bagl
kullanilir, bu yizden makinanizdan en yiksek verimi aldiginiz galisma seklini litfen kendiniz
belirleyin.

Yatay suspansiyon sadece dis kenarlarinda kesim olan gruptaki oto anahtarlarini
islerken kullanilir. Kopyalanacak anahtarin hangi tarafina islem uyguluyorsak, (1 yada
2) kopyay! o tarafin aksine getirip yatay slspansiyon tutamacini (a) sikiyoruz ve dikey
calisma kolunu (b) bastirarak takimlari anahtarlarin Gzerine indirip (c) isleme basliyoruz.
Kesme isleminde kesecegimiz tarafa gectigimizde gezici kolun (e) kesme tarafina dogru
yaylandigini géreceksiniz, bu hareket size kesme baskisinda yardimci olacaktir. Anahtarin
diger tarafinida islerken yaptiginiz islemin tersini uygulayarak diger tarafida isleyebilirsiniz.
(bkz.skl.h-2)
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I Sabitlemeler

Dikey Sabitleme

Dikey sabitleme genelde oto anahtarlarinda islem yapilirken kullanilir. Anahtar
kopyalama islemine baslandiginda dikey calisma kolu (d) anahtarin islendigi yuzeye (a)
bastirilir ve kol basili durumda iken dikey sabitleme tutamaci (b) sikilir. Boylece artik
dikey calisma kolunu elimizle asagiya dogru basma islemini birakabiliriz. Anahtarin
acilacagi yluzeyi (c) dolastiktan sonra dikey sabitleme tutamaci (b) gevsetilerek kesici
takimlar anahtardan uzaklastirilir. Dikey sabitleme sistemini ayrica anahtarlara ekstra
kanal acarken de kullanabilirsiniz. (bkz.skl.i-1)
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I Sabitlemeler

Yatay Sabitleme

Yatay sabitleme bilyali anahtarlari yaparken kullanilan sistemdir. Kanalin Gzerindeki
delikleri islerken kopyanin tutunacagi ylizey az oldugundan bicaklar kanaldan asag (e)
dusmektedir, bu yuzden yatay sabitleme sistemi kullanilmaktadir. Kopya sifre noktasinin
icindeyken yatay sabitleme civatasi (c) sikilir. Diger delik merkezleri ayni hizada oldugu
icin anahtar saga sola kaymadan rahatca islenir. Sifrelere girildiginde kesme islemi
bitince gezici kol sifre icindeyken ileri ve geri hafifge oynatilarak sifre rahatlatilir. Yatay
sabitleme ayrica anahtarlara ilave kanal agmak iginde kullanilabilinir. Bunun igin ise
kanal acacagimiz anahtar kesici tarafa baglanir ve kanalin derinligi kadar kanal agcacagimiz
yere bicak daldirilir, yatay sabitleme (c) civatasi sikilir. Derinlik istedigimiz élguye
gelince dikey sabitleme tutamaci (a) sikilir. Daha sonra gezici kol (b) ileri dogru kanaln
uzunlugu kadar yoratalar ve kanal agma islemi bitirilir. (bkz.skl.i-2)
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I Sabitlemeler
Dogrusal Sabitleme

Dogrusal sabitleme, anahtarlari mengeneye baglarken hareket etmesini engellemek
icin kullaniir. Anahtar mengenelere baglanmadan 6nce dogrusal sabitleme civatasi (a)
sikilarak mengene grubunun ileri gitmesi engellenmis olur, bu sayede rahat ve duzguin
bir anahtar baglama gercgeklestirilir. Ayrica bu sabitleme, enlemesine kanal agma ve
aparat ile ‘Ford Sierra’ anahtarlarini yapma igslemine yardimci olur. Kanal agma islemi

icin yatay sabitleme islemlerinde uyguladigimiz sistem aynen uygulanir fakat yatay
sabitleme civatasi yerine dogrusal sabitleme civatasi (a) sikilir. Sekilde géruldigu gibi
enine kanal agarken anahtarin ileri veya geri gitmesini engelleyerek bize daha rahat
kanal agma imkani saglamaktadir. (bkz.skl.i-3)

Sekil -3
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I Mengene

Panther / Panther S

Bu modellerde kullanilan MN-02050 kodlu mengene Gzerinde Ug ayri kisimda anahtar
baglanmaktadir. Bunlardan (a) ile isaretli bélime normal (bilyali ve diiz oto anahtarlari)
(b) ile isaretli kisma mercedes 190 gibi kenar profili diz olmayan oto anahtarlarini,
(f) ile isaretli kisma ise kenarindan islemli anahtarlari dik olarak bagliyoruz. Anahtarlardan
kopyayl mengenenin soluna (1) ham anahtari ise mengenenin sagina (2 ) baglyoruz.
Anahtarlari mengene Uzerine yerlestirdikten sonra (d] ile isaretli tutamaclarla anahtarlari
sikiyoruz. Dayama aparatlarini (1 / 2 / 3 ) kanallarina takarak damak dayamasi olmayan
anahtarlarin damak 6lcisdni burnundan alarak bagliyoruz. (bkz.skl.j-1)
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I Mengene

Panther SX

Bu modelde kullanilan MN-02055 kodlu mengenenin en énemli ¢zelligi anahtar
baglanan yuzeylerin acili olarak konumlanmasidir. Bunu saglamak icin (a) ile isaretli
tutamaci gevseterek mengeneyi istenilen aglya (b) ile isaretli cetvel yardimiyla getiriyoruz
ve tekrar (a) ile isaretli tutamaci sikiyoruz. Bu mengene Uzerinde dort ayri anahtar
baglama noktasi bulunmaktadir. Bunlardan ilki normal anahtarlar icin olan yuzey (c),
ikincisi yandan iglenen anahtar baglama noktasi (d), Gglncusu giftli anahtar profili (el
ve dérduncusu ise mersedes 190 gibi yan profili duzgin clmayan anahtarlar icindir.
Dordunct grup icin mengenenin dis kapaklarinin (f) 180 derece dénduridlmesi gerekir.
Bunu saglamak igin mengeneler bir miktar gevsetilerek kapaklar disari dogru (gl cekilir
ve 180 derece dondurulerek tekrar kapatilir. (bkz.skl.j-2)
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I Mengene

Makinaniz moduler bir yapiya sahiptir, bu sayede ekstra mengene gruplari makinaniza
baglanabilmekte ve degisik grupta anahtarlar kopyalanabilmektedir. Bu mengene
gesitlerine ilgili katalogdan bakabilirsiniz. Sékme iglemi icin mengenenin arka tarafinda
(b) bulunan (&) ile isaretli civatayl gevseterek mengeneyi saga dogru (c) gcekmemiz
yeterli olacaktir. Bu sékme islemi ayrica mengenenin temizligi ya da kenarindan islemli
anahtar grubunu yaparken arka taraftan baglama zorlugunu gidermek icinde
kullanilmaktadir. Mengeneyi yerine takmak icin mengenenin kizagini makina tGzerindeki
yataga denk getirin ve sola dogru iterek (c) yerine takin. (bkz.skl.j-3)
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I Anahtar Yapimi

Makinanizda bilyali ve pantograf olarak iki kisma ayirdigimiz anahtar cesitleri
yaplimaktadir. ilk énce bu anahtarlarin dayama yuzeylerini taniyalim. Her iki anahtarda
da baglama yuzeyleri aynidir, anahtarlar (a) ile gésterilen ylzeyinden mengene ylzeyine
paralel bigcimde oturtulur ve (b) ile gosterilen kenar kisimlardan da sikistirilir. Anahtarlarin
damak dlculeri ise (c) ile gosterilen kisimlari mengenenin dis ylzeyine yasliyarak alinir.
Damak dayamasi olmayan anahtarlar igin ise dayama aparatlari kullaniimaktadir. Anahtar
baglama bir anahtarin kopyalanmasinda en 6nemli kisimdir, cunkt hatall bir baglama
ile dizgun islenen bir anahtar agmaz. Bu sebeple anahtar ve musteri memnuniyeti zayi
olur. Mengenenizin her zaman anahtar baglamaya hazir ve temiz olmasina, 6zellikle (a)
ile isaretli yuzeylerde herhangi bir cisim olmamasina 6zen gosterin. (bkz.skl.k-1)

Pantograf Anahtar

Bilyali Anahtar
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I Anahtar Yapimi

Anahtarlari baglarken en dnemli kisim kopya ve ham anahtarin mengene ylzeyine
dogru bir sekilde baglanmasidir. Anahtarlari mengeneye baglarken, parmagimizla mutlaka
mengene yluzeyine deden kismindan bastirmaliyiz. Ayrica her iki anahtarinda dayanma
noktalarinin ayni yerden olmasi da énemlidir. Anahtarin birini mengene disindan sabitleyip
digerini ise aparat yardimiyla burnundan sabitleyemeyiz, bu yanls bir 6lgu olacaktir.
Genellikle bu hatalar kopya anahtarin ham anahtardan farkli bir anahtar kullanilmasindan
kaynaklanmaktadir. Bu yuzden kopya anahtarin kanal ve oélculeri neyse ham anahtarinda

ayni olgulerde olanini kullanmak zorundayiz. (bkz.skl.k-2)
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I Anahtar Yapimi

Bilyali anahatarlari yapabilmek icin (kesici takimlar takili ve ayarli degilse) tnce sayfa
15'te gosterilen 1 ve 2 nolu takimlari makinaya bagliyoruz ve ayarliyoruz. Kopyalayacagimiz
anahtari mengenenin soluna (a) ham anahtari ise mengenenin sagina (b) takip sikma
kollarini (c) cevirerek anahtarlari sikiyoruz. Sikma kollarini ne ¢cok ne de az sikiyoruz,
anahtarlar yerinden cikmayacak kuvvette sikmamiz yeterli olacaktir. Anahtar baglama
isleminden sonra makinamizi galistirip kopyalama islemine baslayabiliriz. (bkz.gkl.k-3)
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I Anahtar Yapimi

Makinay! calistirdiktan sonra slUspansiyon sistemini de agmayl unutmuyoruz.
Suspansiyon sistemi bélimande de anlatildigi gibi anahtar yapimini kolaylastiran bir
sistemdir, bu yuzden kullaniimasi tavsiye olunur. Anahtari kopyalamayi agagida gosterildigi
siralamada acmaliyiz ki, bu sekilde anahtari kopyalamayi aliskanhk haline getirmek
acllicak noktalari atlamamizi engelleyecektir. Sifre noktalarina girip her agma igleminden
sonra gezici kola (a) hafifge dairesel bir hareket vermeliyiz, bu islem sifre noktalarinin
dibindeki duzligu olusturacaktir. Birinci yluzeyin kopyalamasi bittikten sonra diger
tarafin kopyalama iglemi icin sadece ham anahtarin sdkulip diger tarafa gevriimesi
yeterlidir, kopyalayacagimiz anahtari gevirmeye gerek yoktur. Diger tarafin kopyalama
islemi de bittikten sonra anahtar yapimi tamamlanmistir. (bkz.skl. k-4)
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I Anahtar Yapimi

Pantograf oto anahtarlari, cift tarafi islemli (a) tek tarafi islemli (b) ve ortadan
islemli (c) olarak Uge ayrilir. Her Uc¢ cesit anahtarin da yapimi aynidir. Ayrica bu
anahtarlarin damak dayamasi olanlari (1) ve olmayanlari (2) da vardir. A ve B grubu
anahtarlari KT-P30600 kodlu takimla C grubundaki anahtarlari ise KT-P20600 kodlu
takimla isleyebilirsiniz. Bu grupta bulunan anahtarlardan érnek olarak birkag marka
asagida gosterilmistir. (bkz.skl.k-5)
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I Anahtar Yapimi

Pantograf anahtar yapimina ilk olarak damak dayamasi olan anahtarlarlia baslayalim.
ik 6nce 3 ve 4 nolu takimlari makinaya baglayip ayar yapiyoruz. Bilyali anahtarda oldugu
gibi orjinal anahtari (@l mengenenin sol tarafina ham anahtari (b) ise mengenenin sag
tarafina, damak dayamalarini da mengene ylzeyinden alarak bagliyoruz ve (c] ile isaretl
sikma kollariyla anahtarlari sabitliyoruz. (bkz.skl.k-B6)
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I Anahtar Yapimi

Anahtar baglama iglemleri bittikten sonra makinamizi galistirip dikey calisma kolu
ile gbvdeyi anahtarlarin Gzerlerine (a) indiriyor ve sayfa 20 de gosterilen dikey sabitleme
islemini uyguluyoruz. Daha sonra anahtarlarin iglenecegdi yuzeyleri (b) dolagmaya
basliyoruz, ayrica bu islemde yatay suspansiyon sistemini de kullanabiliriz. Pantograf
tipindeki anahtarlari islerken dikkat etmemiz gereken en énemli konu kesici takimin
kesme yonune dogru hareket etmektir. Anahtarlarin etrafini dogru yonde dolagmaliyiz
ki, kesme islemi daha rahat gerceklessin. Ornegin anahtarin sag tarafini kesiyorsak
bicak sola dogru déndigu icin anahtarin damagindan ucuna dogru gitmeliyiz (d). Sol
tarafi islerken ise anahtarin ucundan damagina dogru gitmeliyiz (c). Bu sekilde kopyalama
yapmak hem bigak émru igin hem de kolay bir sekilde kopyalama yapmak igin gereklidir.
Bir tarafin kopyalama islemi bittikten sonra sadece islenen ham anahtari gevirmeniz
yeterli olacaktir, kopyalama yaptiginiz anahtari gevirmeye gerek yoktur. (bkz.skl.k-7)
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I Anahtar Yapimi

Damak dayamasi olmayan anahtarlarda ise, baglama sekilleri ve anahtar yapimi
aynidir. Sadece bu tur anahtarlarda damak dayamasi olmadigi igin, kopya ve ham
anahtarin mengene Uzerinde bir noktada sabit durmalarini dayama aparatlarini kullanarak
sagliyoruz. Mengene Uzerinde bulunan (1 / 2 / 3 ) élgulerine anahtarin iglem yuzeyine
(x) uzunluk bakimindan hangisi uygun ise aparatlari o ¢lglye takiyoruz. Sekilde érnek
olarak gésterilen anahtarin dayamasi 2 élctstnden alinarak yapiimistir. Kopya anahtari
baglarken hangi kanal 6lgisunden dayama yaptiysak ham anahtari da ayni kanal
6lcusinden baglamaliyiz. (bkz.skl.k-8)
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I Anahtar Yapimi

Simdiye kadar gérdigumuz anahtar baglamalarini (a) ile gosterilen kisma yapiyorduk.
Mengene Uzerinde diger anahtar baglama kismina (b) ise mengene béliminde gérdigimuz
gibi mercedes 180 -190 ve tutulamayan oto anahtarlarini bagliyoruz. Anahtar yapiminda
ise diger oto anahtarlarina hangi islemleri uyguluyorsak aynilarini bu tir anahtarlarda
da uyguluyoruz. Ornek olarak bu kisma baglanan anahtarlardan Mercedes 190 igin sol
tarafi isleneceginden kesmeye burundan baslayip anahtarin damagina dogru gitmeliyiz.
Ayrica asagidaki sekilde (c) ile gdsterilen bir baska anahtarda ise kenarindan tirnagi
olan bir anahtarin mengene tarafindan nasil tutuldugu gésterilmistir. (bkz.skl.k-9)
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| Bakim ve Temizlik

Makinanizin temizlenmesi gereken en énemli kismi mengenedir. Anahtarlarin mengene
yuzeyine paralel oturmasi gerekmektedir, bu yizden her anahtar kopyalama islemi
sonunda ufak bir firga yardimiyla mengenenin temizliginin yapiimasi dogru olacaktir.
Ayrica mengene arasina dolan capaklarda mengenenin anahtarlari sagliklh sikmasinida
engellemektedir. Mengene temizligini mengeneyi yerinden ¢ikartip daha rahat yapabilirsiniz.
Mengene sokme islemini sayfa 25'teki tarife bakarak uygulayabilirsiniz.

Bunun yani sira makinanizin genel temizligini kuru bir bezle yapabilirsiniz. Makinanizi
kesinlikle 1slak veya nemli bir bezle yada kimyasal maddelerle temizlemeyin, bu makinanizin
govdesinde yada plastik aksamlarinda gérintu bozulmalarina yol acabilir. Yaglama
yapilacak kisimlar ise islem kolunun (a) calisma mekanizmalaridir (b - c). Bu kisimlari
ince makina yagi ile hafifge yaglayin. Ayrica makinanizin alt kisminda bulunan ( d ) kizak
sistemini de ayni sekilde yaglayin. Yaglama iglemini alti ayda bir peryodik sekilde uygulayin.
Makinanizda peryodik olarak bakim yapabileceginiz baska bir kisim olmadigindan kesinlikle
baska kisimlara herhangi bir islem uygulamayin, aksi halde makinanizda hasara yol
acabilirsiniz. (bkz.skl.I-1)
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| Bakim ve Temizlik

Makinanizde dénen kesici takim tarafinda anahtar kopyalarken bir yavaslama ya da
durma gibi durum sézkonusu olursa, bu kismin hareketini saglayan kayista gevseme
olasilig yuksektir. Tabi bu durum normaldir, cinki pantograf makinalarinda yuksek devir
oldugundan, bu tip elastiki yapiya sahip kayis kullaniimak zorundadir. Bu gibi durumlarda
makinanin kayisi degistirilmeli yada bakim yapilmasi gerekmektedir. Bunun igin dnce
makinanizin sag ve sol yanlarinda bulunan Ust boélim kapaginin civatalarini (@) sékmeniz
gerekmektedir. Kapak sékuldikten sonra kayis yerinden alinarak (b) yenisi ile degistirilir
yada bakimi yapilir. Kayis bakimi su sekilde yapilir; kayis (b) kesici bir aletle (bigak,
makas, vb.) ek yerinden (c) kesilir, her iki ucundan da duz bir sekilde 0,5 cm kesilerek
(d) gevseme payi atilir, bir gakmak ile kayisin iki ucu ayni anda eritilir () ve erimis halde
olan kayis hizli bir sekilde uclari birbirine paralel bigcimde tutularak (f) oynatmadan bir
sure beklenir. Bu stre sonunda kayis kurumasi icin bir kenara 5 dakika kadar birakihr.
Kayis kuruduktan sonra eriyerek tasan fazla kisimlari (g) bir tas motoru yardimiyla
yada kesici bir aletle temizlenir ve yerine takilir. Yapilan bu iglem ayni kayisa iki defadan
fazla uygulanamaz, kayisi yenisi ile degistirmek gerekir. Makinanizda mutlaka orijinal
kayis kullanin. (bkz.skl.I-2)
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| Bakim ve Temizlik

Makina Uzerinde iki adet sigorta bulunmaktadir. Bu sigortalardan ilki ana sigorta,
makinanin AC Gug girisi (a) Uzerindedir. Sistem sigortasi ise makinanin igersinde
elektronik kart (e) Gzerinde yeralmaktadir. Panther S modelinde elektronik kontrol karti
bulunmadigi igin sadece ana sigorta vardir. Herhangi bir sebepten dolayi sigortalarin
atmasi durumunda ilk 6nce AC gug girisi Uzerinde bulunan sigortayi, eder bu sigorta
saglamsa, diger sistem sigortasini kontrol edin. Sigortalari yedegi ile degistirmek icin

makinanizin arkasini gevirin ve éncelikle AC glc kablosunu makinadan ayirip bir tornavida
yardimiyla sigorta yuvasini tirnagindan (b) kanirtarak digari cikartin. Sekilde géruldugu

gibi yuva igersinde sigortanin yenisi (c) mevcuttur. Sistem sigortasina erismek icin
ise makinanin muhafaza kapagini agmaniz gerekmektedir. Bunun icin sag ve sol yanlardaki
dort adet vidayl s6kmelisiniz. Sistem sigortasi (d) motor tablasi Uzerinde bulunan
elektronik kart (e) Gzerindedir. Bozuk olan sigortay! yedegi ile degistirin. (bkz.skl.I-3)
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| Bakim ve Temizlik

Panther S modelinde aydinlatma galismiyorsa biyuk olasilikla ampul patlamig olabilir.
Panther ve Panther SX modellerinde Led aydinlatma sistemi kullanildigi icin herhangi
bir sekilde bu tip olaya rastlama olasiligi gok dusuktur. Cunkd Led aydinlatmalarin
calisma 6mrU ve calisma sartlarl standart ampullere gére cok farklidir. Patlayan
ampulin degisimi icin makina gdvdesinin ortasinda (a) ucu goziken ampull (b) saat
yonunun aksine cgevirerek cikartiyoruz ve yenisi ile degistiriyoruz. (bkz.gkl.|-4).
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Elektrik Semasi
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I Elektrik Semasi

Makinaya besleme girisi, kullanim alanlarina elektrik dagitimi ve kontral Unitelerinin
baglantisi anakart Uzerindeki soketlerden saglanmaktadir. Bu soketlerin yerleri ve
gorevleri agagidaki sekilde gosterilmistir. Makinanizin AC glg girisinden gelen mavi ve
kirmizi renkli kablolar (e) ve (f) ile gésterilen yerlere denk gelecek sekilde bu kismin
soketine baglanmalidir. Topraklama kablosu ise (g) ile gésterilen yere takilmaldir.
Motorun elektrik beslemesi ise; (b) kismina sari renkli kablo, (c) kismina kahverengi
kablo, (d) kismina ise mavi renkli kablo takilacaktir. Kondansator soketi (a) ile isaretli
yere takilacaktir. Kontrol panelinden gelen iki adet ince film kablolar sekilde gosterildigi
sirada yerlerine (h) takilmalidir. Led aydinlatma kablolarinin arti ucu uste eksi ucu
asaglya gelecek sekilde (i) ile isaretli kisma ve sUspansiyon ikaz led kablosunun arti ucu
alta eksi ucu ise Uste takilacaktir. Prob uglarin kablolari ise kesici tarafi Uste kopya
tarafi asag gelicek sekilde (j) ile isaretli yere takilmalidir. Hareketle galisan modellerde
sivig kablosunun girisi (k) ile isaretli yerden yapilmaktadir. Elektrik prizinde mutlaka
topraklama ucu olmasina dikkat ediniz, topraklama makinenizin sihhatli calismasi ve
guvenliginiz icin kesinlikle sarttir. Ayrica topraklama ucu elektrik prizinin nétr ucundan
alinarak yapilmamali, muhakkak prize gercek toprak hatti ¢ekilmelidir. (bkz.skl.m-2)
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I Elektrik Semasi

Diger modellerden farkl olarak Panther S modelinde elektrik dagitimi makina
icersindeki bir birlestirici tarafindan yapilmaktadir. Bu birlestiriciye gelen kisimlarin ve
kablolarin yerleri ayrica bu kablolarin renkleri asagida gosteriimistir. A ve B anahtarlarinin
(1) ile gosterilen uglari sari renktedir, kablo siralamasini bunu dikkate alarak uygulayiniz.
(bkz.skl.m-3)

A - Motor on/off anahtari A1 - Mavi C6 - Kahverengi
B - Aydinlatma on/off anahtari A2 - Gri C7 - Mavi
C - Motor A3 - Kirmizi D8 - San
D - Aydinlatma B1 - Mavi DS - San
E - Besleme cikisi B2 - Sari E10 - Mavi
B3 - Kirmizi E11 - Kirmizi
Toprak

klemens
baglanti
semasi

®©0BO
®OO®
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I Servis ve Garanti

Makinaniz AN-SAN® firmasi tarafindan émur boyu bakim garantisi altindadir.
Makinanizin bakimi veya tamirati durumunda, makinaniza yapilacak iglemler fabrikada
gerceklesecektir. Makinanin servise getirilmesi ve misteriye teslimi garanti sartlari
kapsaminda musteri veya satici firma tarafindan karsilanacaktir. Makinaniza, garanti
icinde veya disinda herhangi bir midahalede parca Ucreti haricinde hichir ad altinda
Ucret talep edilmeyecektir. Makinaniz hertldrli Gretim hatasina karsi satin alma
tarihinden itibaren iki yil sire ile garanti altindadir. Garantinin gegerli olmasi igin Grinin
sisteme kaydi mutlaka yapilmalidir. Bunun igin Grdn ile birlikte verilen kayit formunun
eksiksiz olarak doldurulup firmaya ulastirilmasi yada www.an-san.com/register adresine
girilerek kayit yapilmasi gerekmektedir. Garanti belgesi yalniz Grun satin alinirken verilir,
baskasina devredilemez ve yenilenemez. Asagidaki durumlar garanti kapsami disindadir.

Urine kendi isi haricinde farkl bir is yaptirarak, drinin pargalarina zarar verme.

Urdinun yanlis, kétl ya da kullanim kilavuzuna aykirt kullanimi sonucu ortaya gikan hasar
ve arizalar.

Teslimat sirasinda olusan hasarlar. (kargo ile teslimatta meydana gelen hasarlarda
tazmin iglemleri igin mutlaka tutanak tutulmasi gereklidir)

Uriiniin misteriye tesliminden sonraki yikleme, bosaltma, ve tasima sirasinda olusan
hasar ve arizalar.

An-San® teknik servis merkezi disindaki kisi ya da kisilerin yaptigi degisiklik ve servis
hizmeti sonrasinda ortaya cikan arizalar.

Garanti ihlaline neden olabilecek dolayli ya da tesadufi herhangi bir zarar.
Kullanma hatalarindan meydana gelen hasar ve arizalar.

Seri numarasinin degistirildigi ya da silindigi durumlar.

Urinin tamamina veya parcgalardan herhangi birine yapilan tahrifat.
(>

Yukarida belirtilen arizalar garanti kapsami digindadir, fakat ayni

sekilde 6mur boyu bakim garantisi teminati ile degisen parca bedelinin
haricinde highir Ucret alinmayacaktir.
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| iletisim Bilgileri

Uretici Firma Servis iletisim Bilgileri

An-San® Anahtar Makinalari Sanayi An-San® Anahtar Makinalari Sanayi
Topgular Mahallesi Demirkapi Caddesi Topgular Mahallesi Demirkapr Caddesi
Kegeci Is Merkezi No:2/94 34055 Kegeci Is Merkezi No:2/96 34055

Eyup / istanbul - TURKIYE Eyup / istanbul - TURKIYE
Tel: 444 2 430 Tel : 444 2 430

Faks : 0212 565 29 83 Faks : 0212 565 29 83
info@an-san.com servis@an-san.com

Uluslararasi irtibat Numaralari

Almanya (+49) 431 289 18075
Bosna Hersek (+387) 515 09 890
Bulgaristan (+359) 897 809 174
Cek Cumhuriyeti (+420) 77 77 14 7862
Fransa (+33) 619 283 365
Hollanda (+31) 641 752 533
ingiltere (+44) 115 952 2772
iran (+98) 213 335 6684
israil (+97) 257 772 0777
ispanya (+34) 245 581 925
isvigre (+41) 613 115 303
isveg (+46) 704 690 103
italya (+39) 817 316 656
Kosova (+381) 638 388 286
Libya (+218) 913 213 328
Misir (+20) 226 262 489
Polonya (+48) 501 511 643
Sirbistan (+387) 515 09 890
Slovakya (+420) 77 77 14 7862
Suudi Arabistan (+966) 505 722 1122
Sili (+56) 255 149 17
Tacikistan (+992) 342 264 752
Ukrayna (+380) 506 510 832
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Parca Bilgileri

No Parca Adi Parca No No Parca Adi Parca No

001 | Dikey suspansiyon tutamaci 205.005.1028 | 037 | Ara govde baglanti civatasi x 4 205.020.1115
002 | Stispansiyon (st parga civatasi 205.020.1107 | 038 | Z eksen yayi x 2 205.011.1066
003 | Stispansiyon (st parga 205.005.1029 | 039 | Gévde mili x 2 205.011.1067
004 | Stuspansiyon alt parca 205.005.1030 | 040 | Govde mili sabitleme civatasi x 2 205.020.1107
005 | Takipgi kovani kapak civatasi x 3 205.020.1112 | 041 | Ana govde 205.006.1039
006 | Takipgi kovan kapag 205.005.1031 | 042 | Z eksen hareket mili pimi 205.001.1001
007 | Takipci yayi 205.005.1032 | 043 | Z eksen hareket mili 205.001.1002
008 | Takipgi kovani 205.005.1033 | 044 | Z eksen hareket lamasi 205.001.1003
009 | Suspansiyon yayi 205.005.1034 | 045 | Yarikli pim 205.001.1004
010 | Takipgi mili 205.005.1035 | 046 | Celik pim 205.001.1005
011 | Ayar somunu civatasl 205.020.1128 | 047 | Z eksen hareket mili alt somunu 205.020.1129
012 | Takipgi takimi civatasi 205.020.1106 | 048 | Z eksen hareket mili st somunu 205.020.1129
013 | Mandren kovani yalitim mlz. 205.008.1043 | 048 | AC gug soketi 205.004.1026
014 | Sustal kol 205.011.1058 | 050 | AC gug soketi bagl. civatasi x 2 205.020.1117
015 | Sustal kol pulu 205.011.1059 | 051 | Z ekseni indirme kol plastigi 205.001.1006
016 | Ust Kapak civata pulu x 4 205.017.1092 | 052 | Z ekseni indirme kolu 205.001.1007
017 | Ust Kapak civatasi x 4 205.020.1122 | 053 | Z ekseni indirme mili 205.001.1008
018 | Ust kapak 205.003.1014 | 054 | Z ekseni indirme mil pulu 205.001.1008
019 | Motor kayigi 205.002.1011 | 055 | Z ekseni indirme mili topuzu 205.001.1010
020 | Motor kasnag 205.002.1012 | 056 | Z ekseni indirme mili topuz civatasi| 205.020.1114
021 | Motor kasnak civatasi 205.020.1108 | 057 | Z ekseni mili sabitleme civatasi 205.020.1110
022 | Motor baglanti civatalari x 4 205.020.1125 | 058 | Lastik pabug x 4 205.003.1018
023 | Motor baglanti saci 205.002.1013 | 059 | Lastik pabug civatasi x 4 205.020.1123
024 | Kondansatér 205.004.1024 | 060 | Y ekseni sabitleme tutamaci 205.012.1071
025 | Motor 205.004.1025 | 061 | Y ekseni liner rulman x 4 205.012.1069
026 | Anakart baglanti civatalari x 4 205.020.1119 | 062 | Y eksen dayama pulu x 2 205.012.1070
027 | Anakart 205.004.1021 | 063 | Avadanlik baglanti pulu x 2 205.017.1093
028 | Motor saci baglanti civatasi x 2 205.020.1126 | 064 | Avadanlik baglanti civatasi x 2 205.020.1124
029 | Govde mili Gist civata 205.020.1127 | 065 | Topraklama baglanti somunu 205.020.1131
030 | Govde mili pulu 205.011.1080 | 066 | Topraklama kablosu 205.004.1020
031 | Govde mili burcu 205.011.1081 | 067 | Y ekseni hareket arabasi 205.007.1042
032 | Gévde mili SX burcu 205.011.1062 | 068 | Alt sag 205.003.1016
033 | Govde mili oring conta 205.011.1083 | 069 | Alt sag baglanti civatalari x 4 205.020.1122
034 | Z eksen liner rulman x 4 205.011.1084 | 070 | Toprak kablosu baglanti civatasi 205.020.1122
035 | Z eksen yayi pulu x 2 205.011.1065 | 071 | X ekseni baglanti rondelasi x 2 205.017.1094
036 | Ara govde baglanti yalitim pulu x 4 | 205.008.1045 072 | X ekseni baglanti civatasi x 2 205.020.11186
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I Parca Bilgileri

No Parca AdI Parca No No Parca AdI Parca No
073 |Toprak kablosu baglanti civatasi 205.020.1122 110 | X eksen suspansiyon mili 205.015.1082
074 |Y eksen milleri x 2 205.012.1088 | 111 | X eksen mili sabitleme civatasi 205.020.1105
075 | X-Y hareket mafsali 205.010.1053 | 112 | Mengene dayama pimi 205.009.1049
076 |X-Y hareket kol sekmani 205.010.1054 | 113 | X eksen suspansiyon tutamaci 205.015.1083
077 |Led aydinlatma plaketi 205.004.1027 | 114 | X eksen sUspansiyon yayl sag 205.015.1081
078 |Led cami 205.003.1019 | 115 | X eksen liner rulman x 4 205.013.1072
079 |Led baglanti civatalari x 2 205.020.1118 116 | X eksen suspansiyon burcu 205.015.1079
080 |Ara govde yalitim membrani 205.008.1044 | 117 | X eksen suspansiyon yay! sol 205.015.1080
081 |Ust govde 205.006.1037 | 118 | X ekseni hareket arabasi 205.007.1041
082 |Mandren grubu kasnak civatasi 205.020.1107 | 119 | Kesici takim seti 205.014.1075
083 |Mandren grubu kasnagi 205.016.1085 | 120 | Avadanlik gekmecesi 205.014.1076
084 |Mandren grubu rulman pulu 205.016.1086 | 121 | Avadanlik gekmece pimi x 2 205.014.1077
085 |Mandren grubu rulmani Ust 205.016.1087 | 122 | Avadanlik gekmece burcu x 2 205.014.1078
086 |Mandren grubu yalitim burcu 205.016.1088 | 123 | Mengene kami x 2 205.009.1052
087 |Mandren grubu kovani 205.016.1089 | 124 | Kam sabitleme civatasi x 2 205.020.1111
088 |Mandren grubu rulman alt 205.016.1090 | 125 | Mengene pimi x 4 205.009.1051
089 |Mandren grup mili 205.016.1091 [ 126 | Anahtar sikma kolu x 2 205.009.1050
090 |Kesici takim civatasi 205.020.11086 | 127 | X-Y hareket kolu mafsal civatasi 205.020.1113
091 | Gapak koruyucu tozluk 205.003.1017 | 128 | Mengene govdesi 205.009.1048
092 |On kapak 205.003.1015 [ 129 | Megene kapak yay x 2 205.009.1047
093 | On kapak baglanti pulu x 4 205.017.1092 | 130 | Mengene kapagi x 2 205.009.1046
094 | On kapak baglanti civatasi kisa x 1 | 205.020.1121 | 131 | Ara gévde 205.006.1038
095 |On kapak baglanti civatasi uzun x 3 | 205.020.1122 | 132 | Elektrik kablo seti 205.004.1085
096 | Dokunmatik buton pedi 205.004.1023 | 133 | Sivig kanum burcu 205.018.1096
097 |Ayar somunu 205.005.1036 | 134 | Sivig burcu civatasi 205.020.1108
088 | Mandren kovani sikma civatasi 205.020.1116 | 135 | Sivig 205.004.1087
099 |Mandren kovani ayar civatasi 205.020.1108 | 136 | Sivic baglanti civatasi x 2 205.020.1120
100 |Takipgi sabitleme civatasi 205.005.1084 | 137 | Sivic saci baglanti civatasi x 2 205.020.1122
101 |Prob kablosu 205.004.1022 | 138 | Sivig saci 205.018.1088
102 |Prob kablosu baglanti civatasi x 2 205.020.1121 139 | Sivic baglanti somunu x 2 205.020.1130
103 | X-Y hareket kolu plastigi 205.010.1055 | 140 | Sivic kablo seti 205.004.1099
104 |X-Y hareket kolu 205.010.1056 | 141 | Anakart baglanti burcu x 4 205.017.1101
105 | X-Y hareket kolu mafsali 205.010.1057 | 142 | Seri numara etiketi 205.019.1103
106 |X ekseni sabitleme tutamaci 205.013.1074 | 143 | Seri numara etiket percini x 4 205.019.1102
107 |Mengene sabitleme civatasi 205.020.1109 | 144 | Sivic tetikleme pimi 205.018.1100
108 | X-Y tablasi 205.006.1040 | 145 | Model etiketi 205.019.1104
109 |X eksen milleri x 2 205.013.1073
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