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Musteri Hizmetleri

Musteri hizmetleri hattini tum illerden ve cep telefonlarindan basina alan kodu koymadan arayabilirsiniz.
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I Guvenlik Uyarilari

Makinanizin beslemesini saglayan AC gucg kablosu kullanimi hakkinda
asagidaki bilgileri tatbik etmeniz 6nem arz etmektedir.

® Guvenli bir kullanim igin AC gug kablosunu duzenli olarak denetleyin. Hasarliysa, derhal
kullanmayi birakin. Kullanim kilavuzunda bulunabilen ilgili An-San Musteri Hizmetleri yardim
hattina danigin.

@® AC guc kablosu belirli degerlere gore verilmistir, kabloda degisiklik yapmayin ya da baska
bir gt kablosu kullanmayin, gerekli hallerde saticinizdan yada yetkili servisten yardim alin.

® AC guc kablosunun fisine islak ellerle dokunmayin.

® AC gug kablosunun tUzerine basiimasina veya kablonun 6zellikle fislerin oldugu yerde, uzatma
yuvalarinda ve kablonun sistemden cgiktigi noktada sikismasina izin vermeyin. Kablonun
Ustune agir egyalar koymayin.

® AC guc kablosunu 1si1 kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin ve kabloyu sicakliga maruz
birakmayin.

® AC konektoru etrafinda toz ve yabanci madde olusumuna izin vermeyin.

® AC glg kablosunu baglamadan ya da takmadan 6nce, glg fisi veya kablo baglanti ucu,
elektrik prizi veya sistemin arkasindaki AC konektéridnde toz ya da yabanci madde olup
olmadigini kontrol edin.

® Fis veya konektor kirlenmisse ya da nemli ise baglamadan 6nce kuru bir bezle silin.

® Makinanizi temizlemeden veya tasimadan 6nce, ya da uzun sure kullanmayi dustinmuyorsaniz,
AC guc kablosunu elektrik prizinden cgikarin. Cikarirken, gic kablosunu fisinden sikica
tutarak duz bir sekilde elektrik prizinden gekin. Higbir zaman kablodan tutarak veya yana
dogru gekmeyin.

® AC gug kablosunu voltaj transformatorine veya enversore baglamayin. Bu gibi durumlarda
bu cihazlarda kullanilan tip AC gug kablosu temin edin.

® AC gug kablosu fis ucu bulundugunuz tlkedeki prizde kullaniimiyorsa ayni 6zelliklere sahip
bir AC gug kablosu temin ederek makinanizda kullanabilirsiniz. Bu 6zellikleri saticinizdan
ya da An-San musteri hizmetlerinden 6grenebilirsiniz.

Elektrik garpmasindan kaginmak icin makinenin kapagini gerekmedigi
hallerde agmayin, kapak acik konumdayken AC gluc¢ kablosunu
makinanizdan mutlaka ayirin, servis icin yalnizca yetkili personelden
yardim isteyin.



I Guvenlik Uyarilari
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Makinanizin nakli durumunda sag ve sol alt gévde kismindan tutularak
tasinmasi gerekir. Baska bir kisimdan tutulup kaldirilmasi makinanizda
ciddi hasarlara yol acabilir.

Makinanizda koruyucu siperlik bulunmaktadir, ¢alisirken takili oldugundan
emin olun ve kesme islemi sirasinda herhangi bir capak sigcramasina
karsi gerekli tedbirleri mutlaka alin.

Hasar gérmus, kopuk, ezik vb. durumdaki AC gug kablosunu makinanizda
kesinlikle kullanmayin.

Makinanizi mutlaka toprakli bir prizde kullanin, 1slak elle fisi prize takmayin.

Makinaniz sadece kilavuzda tarif edilen grupta anahtar kopyalama islemi
igin tasarlanmistir, Grtindn farkl bir iste kullaniimasi hem makinaya hem
de etrafina zarar verebilir. Makinanizi kullanma talimatina uygun bigimde
kullanin.

Makinanizda dénerek cgalisan kesici takim bulunmaktadir, bu yltzden
makina calisirken kesinlikle bu kisma elinizi yaklastirmayin. Anahtar
sokme takma islemini mutlaka makina kapali konumda oldugu zaman

yapin.

Makinanizda hareket eden mekanik kisimlar bulunmaktadir, siz ya
da bagkasi makine hareket halinde iken herhangi bir yaralanma
riskine karsi bu kisimlardan uzak durun. Cocuklari kesinlikle makineye
yaklastirmayin.

Makinanizi duvar yuzeylerinden en az 15 cm uzaga yerlestirin, makinanin
hava sirkulasyonuna ihtiyaci oldugundan dar ve sikisik bir yere sokmayin.



I Guvenlik Uyarilari

Avrupa Birligi CE isareti ve Uyum Bildirimleri

Avrupa Birligi icinde satiimasi amaglanan drdnlerin bir Conformité Européene (CE) isareti
tasimasi gerekir. Bu isaret, asagida tanimlanan gecerli Direktiflere ve Avrupa standartlarina
ve degisikliklere uygunlugu gésterir.

Bu urun test edilmis ve asagidaki Avrupa Direktiflerine uygun oldugu belirlenmistir.

Uygulanan direktifler :  Dusuk Voltaj Direktifi 73/23/EEC
Makine Guvenligi Direktifi 98/37/EC

Uygulanabilir uyumlastirilmis standartlar :  EN 60204-1
EC 60034-1:1998

Elektrikli & Elektronik Cihazlarin Atim islemine Dair Bilgi

Urtnlerdeki veya ilgili belgelerdeki bu sembol kullaniimis elektrikli ve
elektronik Urdnlerin, genel atiklarla karigtiriilmamasi gerektigini ifade
eder. Uygun muamele, kurtarma ve geri dénisum igin, bu drunleri
Ucretsiz kabul eden 6nceden belirlenmis toplama noktalarina gétaran.
Ya da, bazi tlkelerde trinlerinizi, esdegerdeki yeni bir Grindn satin
alinmasi karsiliginda saticiniza geri verebilirsiniz.

Bu Grundn atim igleminin dogru sekilde gergeklestiriimesi 6nemli kaynaklarin korunmasina
ve atiklarin uygunsuz depolanmasi sonucu insan sagligi ve gevre Uzerinde olusabilecek
olumsuz etkilerin dnlenmesine yardim eder. Size en yakin konumdaki toplama noktasi
hakkinda daha ayrintili bilgi igin lutfen bulundugunuz bélgedeki devlet yetkilileri ile irtibat
kurunuz. Bu atiklarin uygunsuz atimiyla ilgili ulusal yonetmelikler uyarinca cezalar
uygulanabilmektedir. Eger bu cihazi atmak istiyorsaniz, lutfen bulundugunuz yerdeki

yetkililerle ya da saticinizla goruserek dogru atim yontemini 6greniniz.



Yedek sigorta makinanin arkasindaki
AC guc giris soketindedir. Erismek igin
oncelikle AC gug kablosunu makinadan
ayirin ve tornavida yardimiyla sigorta
yuvasini tirnagindan kanirtarak disari
cikartin. Sekilde géralduga gibi yuva
icersinde sigortanin yenisi mevcuttur.
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QYedek Sigorta

1 Kullanma Kilavuzu
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[ Tanitim Cd’si

(1 AC Gug Kablosu

(1 Sikma kolu

A Kutu icerigi ayni olmayip bolgelere gore farkllik icerebilir.



| Teknik Bilgiler

Carisma F :

En 32cm
Boy 45¢cm
Yukseklik 32cm
Agirhk 14 kg
Akim 220-240v
Frekans 50 Hz
Sigorta 250v 3A. x 1
Enerji Tuketimi 0,18 kw
Gurultd 57 dB.
Motor monofaze / 150 w
Devir 1400 d/d
Kesici Takim 50x5x10




I Kismi Tanitim

CARISMA F
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- Kontrol Paneli

- Hareket Kolu

- Mengene Grubu
- Takipgi Baluma
- Kesici Bolumu

~ — T a

- Kopya Anahtar Mengenesi
- Orjinal Anahtar Mengenesi
- Aydinlatma

- AC Gug Girisi

- Sigorta Yuvasi



I Kismi Tanitim

Kontrol paneli Uzerinde makinanizin iglevlerini calistiran butonlar bulunur. Sekilde
de gosterildigi gibi (a) ile isaretli buton aydinlatma sistemini galistirir, (b) ile isaretli
buton ise islem agma kapama butonudur. islem butonunu agtiginizda motor bekleme
konumuna gecerek ikaz 1sigi yanacaktir, makinanin sag tarafindaki kolu hareket ettirmeniz
dahilinde motor calisacak ve siz kolu bekleme konumuna getirene kadar calismaya
devam edecektir. isleminiz bittiginde ise kolu birakinca motor tekrar bekleme konumuna
gececek ve motor stop edecektir. Makinanizi kullanmadiginiz yada uzun sire
kullanmayacaginiz durumlarda islem butonunu kapali konumda tutmaniz tavsiye
edilmektedir. (bkz.skl.a-1)

a - Aydinlatma Butonu b - islem Agcma Kapama Butonu

Sekil A-1
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I Kullanim Oncesi

Makinanizi kullanmadan énce mutlaka kullanma kilavuzundaki bilgileri dikkatle okuyun.
ilk yapmaniz gereken makinanizi koyacaginiz talimatta belirtilen uygun bir yer hazirlamaniz.
Daha sonra makinanizla birlikte verilen AC Gug kablosunu makinanin arkasindaki sokete
takin. Makinanizi mutlaka toprakh bir prizde kullanin. Kullanmaya baslamadan 6nce
makinanizin tdm islevlerini calistirip kontrol edin.

Makinaniz montajdan sonra belirli aksamlari koruyucu yag ile yaglandigindan anahtar
kesme igleminde anahtardan cgikan capaklar yagli yerlere yapisacaktir. Bu yuzden
(bkz.skl.b-1) bu bélimleri temizleyin. Temizleme islemini bakim ve temizlik bélimuane
bakarak uygulayabilirsiniz. Tum islemler tamamlandiktan sonra makinaniz kullanilmaya
hazirdir. lyi giinlerde kullanmaniz dilegiyle. ..

Sekil B-1
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I Makinanin Kurulmasi
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Makinanizi mutlaka diz bir zemine
oturtun, sallanmasini engelleyin.

/
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Ac Gucg Kablosunu makinanin
arkasinda bulunan guc girisine
sekildeki gibi takin.




I Mengene

Asagidaki sekilde de gosterildigi gibi fiam tip anahtarlarda yasanan sorun olgu
farkliigidir. Bu sorunu ortadan kaldirmak igin tasarlanan Carisma F modeli, islenen
anahtarin orjinali ile ayni hassasiyette kopyalanmasini hem de islem zamanini minimum
seviyeye indirilmesini saglamaktadir. Mengenelerin (a) yapisi bu tip anahtarin formunda
(b) oldugu igin anahtari kilit yuvasina takar gibi yerlestirmeniz yeterli olacaktir. Anahtari
mengeneye baglarken ok isareti ve (1) numarall kisim yukari gelicek pozisyonda olmalidir.
Mengene Uzerinde ayrica (2) ve (3) numarall kisimlarda bulunmaktadir, bu kisimlarda
anahtarin diger kopyalanacak yuzeylerini géstermektedir. Mengene cevrilirken ok
yonunde dondurulmesi kullanim agisindan daha saghkl olmaktadir. (bkz.skl.c-1)

Sekil C-1
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I Anahtar Yapimi

Anahtar kopyalama islemi icin ilk 6nce kopyalanacak olan orjinal anahtar mengenedeki
anahtar yuvasina sekildeki gibi takilir, burada dikkat edilmesi gereken nokta anahtarin
damak dayamasinin mengenenin sol tarafina dogru (a) olacak sekilde takiimasi
gerekmektedir. Zaten bu dayama noktasini belirlemek amaci ile batlin anahtar marka
ve gesitlerinde bu dayama noktasi anahtarin bas kismindaki bir sekille (a) gosterilmistir.
Anahtar yuvaya yerlestirilince anahtar sabit durana kadar yuvaya surulir ve damak
dayamasina dayanan anahtar (b) sabit durdugu zaman sikma kolu (c) ile anahtar yuvaya
sabitlenir. Anahtar sabitleme isleminden sonra sikma kolu yerinden mutlaka alinmalidir,
cunkl sikma kolu yerinden alinmazsa mengene donls yapmayacaktir. Ham anahtarin
baglantisinida ayni sekilde yaptiktan sonra kopyalama islemine 1. kenardan baslayabilirsiniz.
(bkz.skl.d-1)

Sekil D-1

14



I Anahtar Yapimi

Mengeneye anahtar baglandigi zaman mengene 1. pozisyonda durmaktadir ve
hareket kolunu (a) 6ne dogru cektiginizde anahtarin 1. kenari kopyalanacaktir. Anahtarin
ikinci kismini kopyalamak igcin mengeneyi saat yoninde ceviriniz, gevirme islemi igin
anahtarin bas kismini tutarak cgevirebilirsiniz, ikinci kismida kopyaladiktan sonra 3. kisim
icinde ayni igslemleri uygulayarak anahtarin kopyalama islemini bitiriyoruz. Anahtari
yerinden sdkmek icin mengeneyi tekrar 1. konuma getirerek sikma kolu yardimi ile
anahtari yerinden sokebilirsiniz. (bkz.skl.d-2)

Sekil D-2
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I Ayar

Kesinlikle makinanizin ayari ile gerekmedigi hallerde oynamayiniz. Cinkl makinanizin
ayari en hassas sekilde ayarlandigi igin bigak degistirme gibi islemler haricinde ayar
kesinlikle bozulmayacaktir. Eger mimkinse bu gibi durumlarda da (bicak degistirme
v.b.) ayari yetkili kisilere yaptiriniz.

Ayar iglemi icin iki ham anahtari mengenelere baglayarak bicagl anahtara hafifce
degdirecek sekilde kaba bir ayar yapiyoruz. Daha sonra kullanilmamis bir kilide anahtar
kopyalayarak hassas ayara geciyoruz. Yaptigimiz anahtari dijital bir kumpas yardimiyla
orjinali ile mukayese ederek olgu kontrolu yapiyoruz, eger kopyalanan anahtar dusuk
cikiyorsa (b) ile isaretli somunu gevsetip (a) ile isaretli somunu sikiyoruz. Eger anahtar
yuksek cikiyora bu islemin tersini yapiyoruz. Cevirme islemini azar azar yaplyoruz ve
her defasinda gikan anahtari orjinali ile kumpasla 6lgiyoruz. Cikan 6lgu orjinal anahtarin
6lcusu ile ayni olunca ayari tamamlamis oluyoruz. Bu iki somun haricinde baska highir
civatayi karistirmiyoruz. (bkz.skl.e-1)

Sekil E-1
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I Ayar

Anahtarin damak ayarini yapmak icin yine ayni sekilde kullanilmamis bir kilide anahtar
yaparak, kopyalanan anahtari orjinali ile élgerek (c) mukayese ediyoruz. Eger kopyalanan
anahtarla orjinal anahtarin damak olguleri birbirinden farkli ise (a) ile igaretli civatayi
gevsetip (b) ile isaretli civatayl saga veya sola cevirerek damag istenen olglye getiriyoruz.
Bu cevirme islemini azar azar yapmallyiz ve her gcevirme isleminden sonra sabitleme
civatasini (a) sikmaliyiz. (bkz.skl.e-2)

i

Sekil E-2
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I Ayar

Bu ayar sistemi (c]) takipginin anahtarin Uzerine gikmasi igin gereken yakinlasma
Olcusunu ayarlamaktadir. Bu ayari yapmak icin ilk 6nce bir anahtar mengenenin takipci
tarafina baglanir ve sabitleme civatasi (a) bir miktar gevsetilir, ayar vidasi (b) saga
yada sola gevrilerek ayar yapilir. Bu ayarda 6nemli olan hareket kolu ile anahtarin Uzerine
clkmaya calistigimizda takipginin anahtarin ucuna carpmamasidir ayrica eger cok fazla
aralik verirsekte bu sefer takipci derin sifrelere girmeyuecektir, bu sebeple bu aralig
(d) anahtarin takipgiye cikabilecegi minimum ylkseklikte yapmaliyiz, ayar bittikten sonra
ise sabitleme civatasini (a) sikmayl unutmamaliyiz. (bkz.skl.e-3)

T

Sekil E-3
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I Ayar

Makinanizin islem sirasinda harekete baslama ve bitirme noktalarini ayarlayan bir
sivi¢ (a) bulunmaktadir. Makinanizin islem butonuna bastiginizda makine direk galisiyor
yada hareket kolunu oynattiginizda makine hig calismiyor ise buytk olasilikla sivic yada
ayari bozulmus olabilir. Bu gibi durumda sivici yenisi ile degistiriimeli yada ayari
yapiimalidir. Makina bekleme pozisyonundayken sivice bir miktar basarak devreyi kesmesi
gerekmektedir, bu sebeple ayar yapilirken (b) ile isaretli somun gevsetilerek (c) ile
isaretli vida sivice bir miktar basacak sekilde ayarlanir. Hareket kolu ileri verildiginde
sivigten ayrilan civata devreyi agacak ve makine gaisacaktir, govde (d) geri gelip civata
tekrar sivice bastiginda devre kesilerek makine bekleme konumuna gececektir. Civata
sivice bastiktan sonra sivigte bir miktar daha kapanma payi (e) olmaldirki bu bogluk
olmazsa civata sivici gok zorlayacak ve sivig kirilabilecektir (f). Ayarlama tamamlandiktan
sonra (b) ile isaretli somun civatayl dondirmeden sikilir. (bkz.skl.e-4)

Sekil E-4
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| Bakim ve Temizlik

Kesici takimi degistirmek icin ilk énce AC gug kablosunu makinadan ayirarak
makinanizdan enerjiyi kesin. Kesici takim muhafazasini yerinden alarak motor mili
Uzerinde (a) ile isaretli kisima makina ile birlikte verilen ayar anahtarini yada bir ingiliz
anahtarini takarak milin dénmesini engelleyin. Kesici takimin alyen civatasini saat
yonunun aksine cevirerek sokin ve kesici takimi yenisi ile degistirin. Sokme islemlerinin
tersini uygulayarak degistirme islemini bitirin. Kesici takim degisiminden sonra mutlaka
makinanizin ayarini yapmaniz gerekmektedir, bu sebeple sayfa 16-17 de gosterilen
ayarlari tatbik edin. (bkz.gkl.f-2)

aksi halde kisa surede kérelecek bir takimin makinanizda da hasarlara yol

g NQOT ! Makinanizda mutlaka AN-SAN® etiketli orjinal yedek parcga kullaniniz,
acabilecegini unutmayiniz. Takim Kodu: KT-B505003

BN

acma yonu @ sikma yonu

Sekil F-2
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| Bakim ve Temizlik

Makinanizin temizlenmesi gereken en dnemli kismi talaslarin dékuldagu yerlerdir.
Bu kisimlardan talaslari arindirmaniz makinanizin saglikl galismasi igin énemlidir. Uzun
slre temizlenmeyen bu ylzeylere (a) (b) dolan talaslar bir stire sonra makinanin hareket
eden kisimlarinin sikismasina sebep olabilmektedir. Makinanizin yaglanmasi gereken
yerleri alt tarafta bulunan kizak sistemleri (c) ve hareket kolunun mekanizmasidir (d).
Bu kisimlari ince makine yag: ile hafifgce yaglayabilirsiniz. Bunun disinda baska bir kismi
yaglamaniz yada bakim yapmaniz gerekmez. Bunun yani sira makinanizin genel temizligini
kuru bir bezle yapabilirsiniz. Makinanizi kesinlikle islak veya nemli bir bezle yada kimyasal
maddelerle temizlemeyin, bu maddelerle yapilan temizlik makinanizin gévdesinde yada
plastik aksamlarinda gérinti bozulmalarina yada metal aksamlarda paslanmalara yol
acabilir. Yaglama iglemini alti ayda bir peryodik sekilde uygulayabilirsiniz. Makinanizda
peryodik olarak bakim yapabileceginiz baska bir kisim olmadigindan kesinlikle baska
kisimlara herhangi bir islem uygulamayin, aksi halde makinanizda hasara yol acabilirsiniz.
(bkz.skl.f-3)

Sekil F-3

21



| Bakim ve Temizlik

Makinanizin Uzerinde bir adet sigorta bulunmaktadir. Bu sigorta makinanin arkasinda
bulunan AC gug girisi (a) Gzerindedir. Herhangi bir sebepten dolayi sigortanin atmasi
durumunda ilk énce AC gug kablosunu makinanizdan ayirarak enerjiyi kesin. Daha sonra
AC gugc girisi Uzerinde bulunan sigorta yuvasini bir tornavida yardimiyla tirnagindan (b)
disari dogru kanirtarak yerinden gikartin. Bozuk olan sigortanin yedegi (d) sekilde
goruldugu gibi yuva icersinde bulunmaktadir. Yine bir tornavida yada bozuk sigorta
yardimiyla yedek sigortay yuvasindan gikartarak bozuk sigorta (c) ile degistirin.
(bkz.skl.f-4)

Sekil F-4
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I Elektrik Semasi

Makinanin elektrik dagitimi gévde icersindeki bir birlestirici tarafindan yapilmaktadir.
Bu birlestiriciye gelen kisimlarin ve kablolarin yerleri ayrica bu kablolarin renkleri agagida
gosterilmistir. A ve B anahtarlarinin (1) ile gosterilen uglari sari renktedir, kablo
siralamasini bunu dikkate alarak uygulayiniz. Makinanin elektrik semasi ayrica kapak
icersinde de mevcuttur. (bkz.gkl.g-1)

A - Motor on/off anahtari A1 - Mavi CB - Siyah

B - Aydinlatma on/off anahtari A2 - Siyah C7 - Siyah

C - Motor A3 - Kahverengi D8 - Kirmizi

D - Aydinlatma B1 - Mavi D9 - Siyah

E - Besleme cikisi B2 - Sar E10 - Mavi

F - Sivig B3 - Kahverengi E11 - Kirmizi
F1 - Gri F2 - Gri

Foz1 O / o J:Notr NTm C
nE -E- _T_ "1T -l "6@7' "
¢ _/
__B __
klemens baglanti semasi 1 |
0/0[0/0/0/0@ l :
0/0/6.6.0.0/0. ! ! g (i) o
8 9 ®
Carisma F

Sekil G-1
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I Servis ve Garanti

Makinaniz AN-SAN® firmasi tarafindan émur boyu bakim garantisi altindadir.
Makinanizin bakimi veya tamirati durumunda, makinaniza yapilacak iglemler fabrikada
gergeklesecektir. Makinanin servise getirilmesi ve musteriye teslimi garanti sartlari
kapsaminda musteri veya satici firma tarafindan karsilanacaktir. Makinaniza, garanti
icinde veya disinda herhangi bir mudahalede parca Ucreti haricinde hichir ad altinda
Ucret talep edilmeyecektir. Makinaniz hertlrll Gretim hatasina karsi satin alma
tarihinden itibaren iki yil sire ile garanti altindadir. Garantinin gecerli olmasi igin Grinin
sisteme kaydi mutlaka yapilmaldir. Bunun igin Grun ile birlikte verilen kayit formunun
eksiksiz olarak doldurulup firmaya ulastiriimasi yada www.an-san.com/register adresine
girilerek kayit yapilmasi gerekmektedir. Garanti belgesi yalniz Grin satin alinirken verilir,
baskasina devredilemez ve yenilenemez. Asagidaki durumlar garanti kapsami disindadir.

Urtine kendi isi haricinde farkl bir is yaptirarak, Granin parcalarina zarar verme.

Uriiniin yanlis, kétil ya da kullanim kilavuzuna aykirt kullanimi sonucu ortaya gikan hasar
ve arizalar.

Teslimat sirasinda olusan hasarlar. (kargo ile teslimatta meydana gelen hasarlarda
tazmin islemleri icin mutlaka tutanak tutulmasi gereklidir)

Urtnun misteriye tesliminden sonraki yukleme, bosaltma, ve tasima sirasinda olusan
hasar ve arizalar.

An-San® teknik servis merkezi disindaki kisi ya da kisilerin yaptigI degisiklik ve servis
hizmeti sonrasinda ortaya cikan arizalar.

Garanti ihlaline neden olabilecek dolayli ya da tesadufi herhangi bir zarar.
Kullanma hatalarindan meydana gelen hasar ve arizalar.
Seri numarasinin degistirildigi ya da silindigi durumlar.

Urtnin tamamina veya parcalardan herhangi birine yapilan tahrifat.

Yukarida belirtilen arizalar garanti kapsami digindadir, fakat ayni

sekilde 6mur boyu bakim garantisi teminati ile degisen parcga bedelinin
haricinde hichir Gcret alinmayacaktir.
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| iletisim Bilgileri

Uretici Firma

Servis iletisim Bilgileri

An-San® Anahtar Makinalari Sanayi
Topgular Mahallesi Demirkapr Caddesi
Kecgeci Is Merkezi No:2/94 34055

Eyup / istanbul - TURKIYE

Tel: 444 2 430

Faks : 0212 565 29 83

info@an-san.com

Uluslararasi irtibat Numaralar

Almanya

Bosna Hersek
Bulgaristan

Cek Cumhuriyeti
Fransa

Hollanda
ingiltere

iran

israil

ispanya

isvigre

isveg

italya

Kosova

Libya

Misir

Polonya
Sirbistan
Slovakya

Suudi Arabistan
Sili

Tacikistan
Ukrayna

(+49)
(+387)
(+359)
(+420)
(+33)
(+31)
(+44)
(+98)
(+97)
(+34)
(+41)
(+46)
(+39)
(+381)
(+218)
(+20)
(+48)
(+387)
(+420)
(+966)
(+56)
(+992)
(+380)

431 288 18075
515 09 890
897 808 174
77 77 14 7862
618 283 365
641 752 533
115 852 2772
213 335 6684
257 772 0777
245 581 825
613 115 303
704 690 103
817 316 656
638 388 286
813 213 328
226 262 488
501 511 643
515 09 880
77 77 14 762
505 722 1122
255 149 17
342 264 752
506 510 832

An-San® Anahtar Makinalari Sanayi
Topgular Mahallesi Demirkapi Caddesi
Kegeci is Merkezi No:2/96 34055
Eyup / istanbul - TURKIYE

Tel : 444 2 430

Faks : 0212 565 29 83
servis@an-san.com

25



Not

26



Not

27



®

S LED

EASILY M COPY

MAXIMUM q
electrical safety

\e\‘



