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FIRMAMIZ HAKKINDA

Anahtar kopyalama makinelerinin Tirkiye’deki ilk treticisi olan firmamiz,
dénemin anahtarcilarinin yurtdisindan getirdikleri basit makineler ile anahtar yapimi

devrine 1976 yilinda son vermistir.

Ik olarak iiretimine baslanan yarim otomatik yale makinesi ve onun akabinde
imal edilen otomatik anahtar makinesi sektoriimiiziin hizmetine sunulmustur. Sonraki
yillarda kasa anahtarlarini kopyalama ihtiyaci duyan sektdriimiize Diinya’da bir ilki
gergeklestirerek ev, oto ve kasa anahtarlarini bir arada yapabilen makineyi imal
etmistir. Firmamiz kurulusundan bu giine kadar AR — GE ¢aligsmalarina devam

ederek her gecen giin sektoriimiize yenilikler kazandirmistir.

1986 yilindan itibaren uzman elman kadrosuyla iiretiminin %90’ nin1 tezgahlarinda
imal eden firmamiz, bir ilki daha gergeklestirerek ilk pantograf makinesini sizlerin
hizmetine sunmustur. Firmamiz Ford Transit anahtarlarin1t kopyasiz yapabilen
makineyi de Tirkiye’de ilk kez iiretmistir. Bu sayede bir kez daha Tiirkiye’nin
tartisilmaz en biiylik anahtar makinesi imalatgist oldugunu ispatlamistir. Firmamiz
kalitesini 6miir boyu bakim garantisi vererek kanitlamis ve bugiin bu hakli gururu

onurla tasimaktadir.

Firmamiz Almanya ve Isvicre gibi sanayi konusunda dev olan iilkelere dahi
ihracat yaparak kalitesi Diinyaca taninmis bir marka olmustur. Hedefimiz Diinya’daki
degisen ve gelisen teknolojiyi takip etmek ve bu teknolojiden bir adim dahi geride
kalmamaktir. Firmamizin kurulusundan bu giine misyonu “kosulsuz miisteri
memnuniyeti ve siirekli kalite” ilkesidir. Bu cat1 altinda sektdriimiize verdigimiz
hizmetlerin bir sinir1 olmadigini ve bu ilkelerden hi¢bir zaman 6diin vermeyecegimizi

bir kez daha vurgulayarak islerinizde basarilar, saglik ve esenlikler dileriz.

AN-SAN MAKINA




/Oro/eayone//ere /aro/eégone/gdziim/er...

:begier/i /4%—5_/47/] éu//aiuazu 5
u kutlanma kilavuzu makinanizin daha uzun émiirlii ve daha saglikl.
Bu bull. kil ke dah li ve daha saglikl
caligmase icin altizen/enmigllir.
akinanizdan en iyi verimi almaniz acisindan, kultlanma kilavuzundalei
Whabinanizdan on iy / dan, ballunma bulavazandal
fa/imaf/um aliééaf/e ohumaniz ve bu ét/uuuzu gere/e/i /lu//er icin daé/amantz

onemle rica o/unur-.

ZDiin a ’(/{aéi éin/erce Lu//arua iéi, 5ine éa/il‘ec[en ad/a ii(/[iin vermeyen
4 7 4
_/4%-5_/47// 7L tercih effigviniz icin fege/eé'dr ederiz.

1975 ’Jen giiniimiize. ..




KUTU iCERIGI Eal

=\

==X
1 Yedek Sigorta

1 Fir¢a Tozlugu (1 Capak Alma Firgasi

1 2T==

U Fiam Aparati [ Ayar Anahtar1

AKutu icerigi tim modellerle ayni olmayip farklilik igerebilir.



4ﬁ TEKNIK BILGILER (Sf£.8)

KISMI TANITIM (Sf.9-11)

% KULLANIM ONCESI (Sf.12)
MAKINANIN KURULMASI (Sf.13)

O MENGENELERIN CEVRILMESI (Sf.14)
n ANH. BAGLAMA SEKILLERI (Sf.15-25)
%Y DEGISTIRME ISLEMLERI (26-29)
AYAR (Sf.30-35)

BAKIM VE TEMIZLIK (Sf.36-38)
ELEKTRIK SEMASI (Sf.39-40)

u UYARILAR (Sf.41-43)

SERVIS VE GARANTI (Sf.44)

Ay NOT (Sf.181-182)



MODEL TR-3000 TR-3000 S |TR-3000 SM
EN 44 cm 32¢cm 32¢cm
BOY 45cm 45¢cm 45¢cm
YUKSEKLIK 30 cm 30 cm 32 cm
AGIRLIK 33,5 kg 22.5 kg 20 kg
GERILIM 220-230v 220-230v 220-230v
FREKANS 50 Hz 50 Hz 50 Hz
SIGORTA 250v 10A.x1 | 250v10A.x1 | 250v 10A. x 1
ENERJI TUKETIMI| 0,18 kw 0,18 kw 0,18 kw
GURULTU 64 dB. 64 dB. 60 dB.
MOTOR ADEDI 3 x monofaze 2 x monofaze 1 x monofaze
MOTOR GUCU 180/180/120w |  180/50 w 180 w
DEVIR 1400 d/d 1400 d/d 1400 d/d
YALE FREZE 50x5x10 50x5x10 50x5x10
TESTERE 80x1x22 -
FIRCA 60x20x6 60x20x6 -




KISMITANERIV

TR - 3000

A - Kontrol Paneli

B - Aydinlatma

C - Yale Takipci

D - Yale Boliimii

E - Kasa Boliimii

F - Capak Alma Fure.
G - Kasa Takipgi
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A - Akim Kontrol
B - Yale Start Butonu
C - Kasa Kont. Butonu

D - Furca Kont. Butonu
E - Aydinlatma Butonu
F - Servis Tkaz Ledi

TR - 3000 S TR - 3000 SM
a b d b c\
[ ] POWER / v O
e
[ ] SERVlCE ON/OFF LAMP |
AN
(] C
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A - Akim Kontrol
B - Yale Start Butonu

A - Hazir Konum Ikaz
B - Hazir Konum Butonu

C - Fur¢a Kont. Butonu
D - Aydinlatma Butonu
E - Servis Tkaz Ledi

C - Aydinlatma Butonu

* Kontrol paneli iizerinde de gosterildigi gibi akim kontrol ledi yesil renkte olmasi
makinanizda problem olmadigini gdsterir, eger led yanip soniiyor ise motorlardan birinin
sigortasinin atmis oldugunu gosterir. Sigortay1 degistirmek i¢in makinanizin kapagini yanindaki
civatalari sokerek ¢ikartin ve yan tarafta bulunan kontrol kartinin tizerindeki sigortay1 yedegi
ile degistirin. ( CARISMA SM modelinde akim kontrol lambas1 bulunmamaktadir, sigorta
yuvast makinanin arka kismindadir.) Makinanizin kesici takimi koreldiginde servis ledi kirmizi
olarak yanip sonmeye baslayacaktir.
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KULLANIM ONCESI Exal

Makinanizi kullanmadan énce mutlaka kullanma kilavuzundaki bilgileri okuyun. Ik yapmaniz
gereken, makinanizi koyacaginiz uygun bir yer hazirlamaniz. Daha sonra makinanizla birlikte
verilen elektrik kablosunu makinanin arkasindaki sokete takin. Makinanizi mutlaka toprakli bir
prizde kullanin. Kullanmaya baslamadan 6nce makinanizin tiim islevlerini ¢alistirip kontrol edin.

Makinaniz montajdan sonra belirli aksamlar1 koruyucu yag ile yaglandigindan anahtar kesme
isleminde anahtardan ¢ikan ¢apaklar yagl yerlere yapisacaktir. Bu yilizden (bkz.skl.1-a) bu
bdliimleri temizleyin. Temizleme islemini 36. sayfaya bakarak uygulayabilirsiniz. Tiim islemler

tamamlandiktan sonra makinaniz kullanilmaya hazirdir. Iyi giinlerde kullanmaniz dilegiyle...

TRAJLI (KASA) MENGENE GRUBU YALE MENGENE GRUBU

SEKIL 1-A
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MAKINANIN KURUENIASE

Makinanizit mutlaka diiz bir zemine
oturtun, sallanmasini engelleyin.
Gerekmedigi haller disinda, makinanizi
yatik pozisyonlarda uzun siire tutmayin.

Ambalajindan ¢ikardigimiz ¢apak alma
firgasini (a) miline sekildeki gibi takin.
Fir¢a kovanini makinaya degmeyecek en
yakin uzaklikta takarak (b) vidasini alyan
anahatar ile sikin. (TR-3000 S modelinde
fira sagdadir)

Elektrik kablosunu makinaniza
sekildeki gibi takin. Makinanizin fisini
mutlaka toprakli bir prize takin.
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MENGENELERIN CEVRIEMES Exal

Kanaldan sitkma sistemi oto anahtarlarin1 mengeneye paralel baglayamama sikintisini gidermek
icin tasarlanmistir. Ciinkii oto anahtarlarinin her iki tarafinda da dislerin olmast ve anahtarda
mengeneye dayanacak bir ylizeyin bulunmamasi anahtar1 mengeneye baglamamizi bir problem
haline getirmektedir. Oto anahtarini baglamadan 6nce (e) ile gosterilen parcay1 iki ii¢ tur gevseterek
mengenenin (t) ile isaretli alt parcasini tutarak (u) yoniinde yukar1 ¢ekiyoruz. Cektigimiz alt
pargay1 birakmadan 180 derece ¢eviriyoruz. Diger tarafa ¢evirmek i¢in yaptigimiz islemlerin

aynisini tekrar ediyoruz. (bkz.skl.2-a)

QOQOOOQOQQ
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SEKIL 2-A



ANAHTAR BAGLAMA SEKIDPERI Exal
YALE BOLUMU

Bu kisimda yapilacak anahtarlarm belli basli dayama kisimlari vardir. Yale (ev) anahtarlarinda
sekil 3-a’da gosterildigi gibi (a) ile isaretli kisim damak dayamasi (b) ile isaretli kisim sirt
dayamasidir. Oto anahtarlarinin genelinde (diger anahtarlar i¢in bkz.sf. 18-19) (d) ile isaretli
kisim damak (¢) ile isaretli kisim ise kanaldan sikma isleminde kullanacagimiz anahtar baglama
kanalidir.

Genel olarak benimsedigimiz anahtarlar1 kisaca tanidiktan sonra anahtar baglarken nelere
dikkat etmemiz gerekiyor onlara goz atalim. Oncelikle anahtarlarin kanallarina mutlaka dikkat
edelim. Ayrica anahtarda hata varmi yokmu diye bakalimki gdziimiizden kacan ufak bir hata

anahtarin agmamasina sebep olabilir.

YALE OTO

SEKIL 3-A

15



ANAHTAR BAGLAMA SEKIPPERI Exal

Anahtarlar1 baglarken dnce (t) ile isaretli ayardili mekanizmasini saga dogru itin ve anahtarlari
mengeneye o sekilde siiriin. Kopyalayacagimiz anahtari (a) mengenenin sag tarafina, ham anahtari
(b) ise mengenenin sol tarafina bagliyoruz.(bkz.skl.3-b)

Daha sonra sekil 3-c’de gosterildigi sekilde anahtarin dayanma yiizeylerine yaslandigindan
emin olun. Anahtarlar1 baglarken 6nce kopyalayacaginiz anahtari baglayin daha sonrada ayardili
mekanizmasina dokunmadan ham anahtar1 baglaym. Anahtar baglama islemi bittikten sonra

ayardili mekanizmasini mutlaka indirin.(sf.42 bkz.skl.7-b/c)

SEKIL 3-B
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| ANAHTAR BAGLAMA SEKIPPER Exal

Anahtari sekildeki gibi tutmaliyizki her iki dayama noktasinida kontrol edebilelim. Isaret
parmaginizla anahtari mengeneye dogru bastirip mengene icinde ileri geri oynatarak damagin
ve sirtin iyice yaslanip yaslanmadigini kontrol edin.(bkz.skl.3-c) Anahtarlar1 oturttuktan sonra

mengeneyi sikin.

SEKIL 3-C

17



| ANAHTAR BAGLAMA SEKIPPERI Exal

Gozlemlerden sonra dikkat edecegimiz ikinci husus ise anahtarlarin dayanma ytizeyleridir.
Sekil 3-d’de gorildigi gibi (s) ylizeylerinin birbirine iyice yaslanmasi ve (x) damaginin (x)
ylizeyine tamamen dayanmasi gerekir. Bu hem kopya hemde ham anahtar baglanirken dikkat
edilmelidir.

SEKIL 3-D

Oto anahtarlarinda da damak dayamasi (x) aynidir. Fakat sirt dayamasi yerine kanaldan sikma

sistemi uygulanir. Anahtardaki (v) kanalint mengenedeki (v) kanalina siirerek takin.
(bkz.skl.3-¢)

TN
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SEKIL 3-E
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| ANAHTAR BAGLAMA SEKIPPERI Exal

YILDIZ (FIAM) ANAHTAR :

o ||l

i

SEKIL 3-F

Yildiz tip anahtar1 yapmadan 6nce markalarin uyum saglamasini ve kopya ile ham anahtarin
ayni kalinlikta olmasina dikkat etmeliyiz. (bkz.skl.3-f) Bu anahtar ¢esidinin ii¢ tarafi sifre diger
tek tarafi ise dayama tirnagidir. Bu anahtarida mengenemizin yale tarafinda yapacagiz. Fiam

aparatini (a) mengenenin en dndeki (h) ile isaretli kanala sekildeki gibi takiyoruz.(bkz.skl.3-g)
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SEKIL 3-G

No—— [
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| ANAHTAR BAGLAMA SEKIPPER Exal

Fiam parcasini taktiktan sonra sirastyla kanatlar1 kopyalamaya basliyoruz. Sekilde goriildiigi
gibi (t) ile isaretli dayama tirnagini hangi kanadi yapiyorsak, fiam parcasindaki (o,p,r) noktalarina
dayamak suretiyle, anahtarin sirt dayamasini da mengenenin disindan yaparak anahtarimizi
stkiyoruz. Unutmamamiz gereken diger husus ise kopyanin hangi dayama noktasini kullandiysak
ham anahtarinda ayn1 noktasini kullanmaliy1z. Yine anahtar1 baglarken mengene iginde ileri geri
stirerek anahtarin oturup oturmadigini kontrol etmeliyiz. Anahtar1 bagladiktan sonra fiam parcasini
sekildeki ok yonii itibariyle ¢ikartmaliy1z.(bkz.skl.3-h)

NOT ! Bu anahtar1 mengenenin disindan bagladigimiz i¢in uyarilar sayfasina mutlaka
bakiniz.(sf.41 bkz.skl.7-a)

£ /

N

SEKIL 3-H
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| ANAHTAR BAGLAMA SEKIEPERY

DIGER OTO ANH. CESITLERI (KANALSIZ) :

LV

Kanalsiz oto anahtarlarin1 yapmak i¢in mengenenin yale kismini kullaniyoruz. Anahtari (a)

ylizeyinden sikip (b) yiizeyini ise mengenenin dis yiizeyine yasliyoruz. Yine damak dayamamizi

ayar dilinden yapiyoruz.(bkz.skl.3-1)

NOT ! Bu baglanti sekli mengene disindan oldugu i¢in mutlaka uyarilar sayfasina bakiniz.

(sf.41 bkz.skl.7-a)

/ \ 5

©

SEKIL 3-1
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| ANAHTAR BAGLAMA SEKIPPERI Exal

DIGER OTO ANH. CESITLERI (DAMAKSIZ) :

\L/

Damak dayamasi olmayan gesitteki anahtarlar i¢in fiam parcasi ad1 verilen aparati kullantyoruz.
Anahtar1 baglamadan 6nce fiam pargasini (a) mengenedeki (b) ile isaretli kanala takiyoruz ve
anahtarin u¢ kismini bu aparata yasliyoruz. Boylece damak dayamasini anahtarin burnundan
almis oluyoruz. Ayni islemi ham anahtar1 baglarkende gerceklestiriyoruz.(bkz.skl.3-1) Kesme

isleminden dnce aparati kanalda unutmuyoruz.

/_N/ N\
b a

\ /

SEKIL 3-1
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| ANAHTAR BAGLAMA SEKIEPERI]

TRAJLI (KASA) BOLUMU :

S\\-Jl—lr'—
T

SEKIL 3-J

Kasa anahtari cesitlerinde de diger anahtarlarda oldugu gibi dayama (d) ve sikistirma (s)
noktalar1 vardir.(bkz.skl.3-j) Bu anahtar ¢esidini yapmadan dnce anahtarin (t) ile isaretli kalinliga
dikkat etmemiz gerekiyor. Anahtarlarin (e) ile isaretli kismimi mengenenin (r) ile isaretli kismina
gelecek sekilde takip, stkmadan dnce mengeneye karsi yonden bakarak anahtarlarin mengene ile

paralel olup olmadigina bakiyoruz. Eger paralel degil ise anahtart yukar1 asagi (p) cevirerek

diizliglini ayarliyoruz.(bkz.skl.3-k)

] S O

S000000 OO00000
[ ]
o

t

SEKIL 3-K
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| ANAHTAR BAGLAMA SEKIFPERI Exal

Anahtarlart mengenelere taktiktan sonra anahtarlarin dayama noktasini kopya i¢in takipgiye
(t) ham anahtar i¢in ise bicaga (b) dayiyoruz ve mengeneye paralel olarak sikiyoruz.
Anahtarlardan birini dayayip digerini dayamadan volan1 ¢evirmiyoruz. Ciinkii damaklar1 farkli
yerlerde olacagindan kopyalanan anahtar hatali olacaktir. Bu yilizden anahtarlardan birini baglaymca

hicbir yerle oynamadan diger anahtarida bagliyoruz. (bkz.skl.3-I)

N N

b T t

]
!
O O

SEKIL 3-L
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| ANAHTAR BAGLAMA SEKIPPER Exal

Anahtarlari siktiktan sonra kopya iizerindeki kanallara (h) ile isaretli volani ¢evirerek geliyoruz
ve (i) yoniinde giriyoruz. Her kesme islemi sonunda kanalin i¢indeyken testere tarafinda tuttugumuz
(i) ile isaretli par¢ay1 yukari (u) ve asagi (d) yoniinde oynatarak kanallarin dibine radiis kirtyoruz.
Bu kirma islemini yaparken sag tist resimde de gosterildigi gibi (b) ile isaretli parmak dayama
noktasina sag elimizin bas parmagini basarak ¢atali dik konumda tutmus oluyoruz. Ayrica her
kesme islemi sonunda ¢atali geri ¢ekip volani yarim tur c¢evirerek kopyalamaya devam
ediyoruz.(bkz.skl.3-m) Anahtar ¢ift tarafli ise diger tarafinada ayni islemleri uygulayarak
kopyalamay1 bitiriyoruz.

ﬂ NOT ! Kesme islemi sirasinda testere kanalda iken volani kesinlikle ¢evirmiyoruz. Cevirme
islemini anahtar testerenin disindayken yapiyoruz.

-

SEKIL 3-M
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| DEGISTIRME iSLENMPERI Exl

Bicak degistirme islemi icin ilk dnce makinanizin fisini ¢ekin. Bigak mili iizerindeki (a) ile
isaretli kisma makinaniz ile birlikte verilen anahtar1 takip mili tutun ve bigagi tutan civatayi (b)
sola dogru gevirerek sokiin. Bigagin yenisini yerine taktiktan sonra ayni islemleri yaparak bigagi
sikin ve ilk dnce bicagin mengeneden uzakligini ayarlaym (bkz.sf.30) daha sonrada diger ayarlari
yaparak bicak degistirme islemini bitirin.(bkz.skl.4-a)

NOT ! Makinanizda mutlaka AN-SAN etiketli orjinal kesici kullaniniz, aksi halde kisa
siirede korelecek bir takimin makinanizda da hasarlara yol acabilecegini unutmayiniz.

., ;Jﬁ

0

acma yonii stkma yonii

SEKIL 4-A
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| DEGISTIRME iSLEMEERI =

Ayar dilini degistirmek i¢in ilk olarak sag taraftaki ayar dilinin civatasini (a) gevsetin ve ayar
dilini milden ¢ikartin. Daha sonra sol taraftaki ayar dilinin civatasinida (b) gevsetip ayar dilini
saga dogru siirlin. Ayar dili tutamacini (c¢) saat yoniiniin tersine ¢evirerek sokiin ve yayla birlikte
cikartin (d), mili sol tarafa dogru siirerek sag taraftaki kovanindan ¢ikartin (¢) ve iki ucundan (f)
tutarak saat yoniiniin aksine bir miktar ¢evirin ve sag tarafa dogru cekerek (g) mili yerinden
cikartin. Milin iizerinden eski ayar dilini ¢ikartip yenisini ayni sekilde takin ve yaptigimiz
islemlerin tersini uygulayin. Mili yerine taktiktan sonra sol taraftaki yuvayi ¢evirmek i¢in anahtar
kullanmamiz milin yerinde rahat ¢alismasini ayarlamak (h) ig¢inde iyi olacaktir. Ayar dili

degisiminden sonra damak ayar1 (bkz.sf.32) mutlaka kontrol edilmelidir. (bkz.skl.4-b)

SEKIL 4-B
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DEGISTIRME ISLEMEERI Eal

Lamba degisimi yapmak i¢in ilk 6nce makinanizdan elektrik akimini kesin ve makinanizin
muhafaza kapagimin sag ve sol taraflarindaki dort adet civatay1 sokerek kapagi yerinden ¢ikartin.
Daha sonra lamba muhafazasinin (a) arka kisminda bulunan baglanti civatasini (b) sokiin.
Muhafazay1 yerinden alarak ampulii yenisi ile degistirin. Yapilan islemlerin tersini uygulayarak
lamba degisim islemini bitirin. (bkz.skl.4-c)

SEKIL 4-C
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DEGISTIRME ISLEMEERI Eal

Kumanda paneli lizerinde bulunan akim kontrol ledi normalde siirekli yesil yanmaktadir. Eger
akim kontrol ledi yanip soniiyor ise ve makinanizin hig¢bir islevi ¢alismiyorsa sigorta atmis
demektir. Sigorta degisimi yapmak i¢in govde muhafazasinin civatalarini sokerek makinanin
kapagin1 aciyoruz. Daha sonra makinanin arka kismindaki kontrol iinitesi (a) lizerinde bulunan
sigortay1 (b) yedegi ile degistiriyoruz. Yeni takilan sigorta mutlaka 2 Amper’lik bir sigorta olmaldir,
aksi halde herhangi bir problemde sigorta atmayacak ve makinanizda hasara yol agacaktir.
(bkz.skl.4-d)
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SEKIL 4-D
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Bu ayar sistemi (x) bicagin mengeneye yaklasmasini veya uzaklasmasini saglar. Bigcak
degistirme islemi sirasinda yeni bicak makinaya takilinca azda olsa fark olacaktir. Bu gibi hallerde
bigak takildiktan sonra makina calistirtlip bigak mengeneye yaklasinca durdurulur. Bicak mengeneye
yakin veya uzak ise bu ayar sistemi (bkz.skl.5-a) ile uygun araliga getirilir. Eger bigak mengeneye
degiyorsa (a) ile isaretli vida gevsetilip (b) ile isaretli vida saga dogru ¢evrilir ve (a) ile isaretli
vida tekrar sikilir. Bigak mengeneden uzak ise (b) ile isaretli vida sola ¢evrilir. Bicakla mengene
arasindaki bosluk bicak mengeneye degmeyecek maksimum yakinlikta (kagit kalinligr) olmalidir.
Bu islem sirasinda bicagi mengeneye degdirmemeye dikkat etmeliyiz, bunun i¢in catal haraket
halindeyken makinay1 durduruncaya kadar catali elimizle sola dogru iterek mengeneyi bigcaktan
uzak tutmaliy1z.(sf.41 bkz.skl.7-a)

r
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SEKIL 5-A
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Kesinlikle makinanizin ayar: ile gerekmedigi hallerde
oynamayiniz. Ciinkdi makinanizin ayari en hassas sekilde
ayarlandigi i¢in bicak degistirme gibi islemler haricinde ayar
kesinlikle bozulmayacaktir. Eger miimkiinse bu gibi durumlarda
da (bicak degistirme v.b.) ayar1 yetkili kisilere yaptiriniz.

Bicak degistirme isleminden sonra ayni 6l¢iilerde iki ham
anahtar1 mengenelere baglayarak bicagi anahtara hafifce
degdiriyoruz. Daha sonra sifir bir kilide anahtar yaparak hassas
ayara geciyoruz. Yaptigimiz anahtar diistik ¢ikiyorsa (b) ile isaretli
somunu gevsetip (a) ile isaretli somunu sikiyoruz. Eger anahtar
yiiksek ¢ikiyora bu islemin tersini yapiyoruz. Cevirme islemini
azar azar yapiyoruz ve her defasinda ¢ikan anahtar1 orjinali ile
kumpasla 6l¢iiyoruz. Cikan 6l¢ii orjinal anahtarin 6l¢iisii ile ayni
olunca ayar1 tamamlamis oluyoruz.

Bu iki somun haricinde baska hic¢bir civata ile
oynamtyoruz.(bkz.skl.5-b)
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Anahtarin damak ayarini yapmak icin sifir bir kilide anahtar yaparak anahtarlarin damaklarini
kumpasla dl¢liyoruz (c). Hassas ayar i¢in (b) ile isaretli civatay1 gevsetip (a) ile isaretli civatay1
saga veya sola cevirerek ayar1 yaptyoruz. Cevirme islemini azar azar yapiyoruz ve her ¢evirme
islemi sonunda (b) ile isaretli civatay: sikiyoruz. Bu iki civata disinda baska hi¢bir civata ile
oynamiyoruz. (bkz.skl.5-c)
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Bigak degistirme isleminden sonra yeni takilan bigcak mengenenin sifir noktasindan (a) ileride
veya geride kalmasi durumunda asagidaki islemler uygulanir. Bicagin mengeneden ileride (Y)
kalmasi, bigagin anahtarin damagina degmesine neden olacaktir, bigagin mengenenin arkasinda
(X) kalmas1 ise anahtarin son kisminin islenmemesine yol acacaktir. Bu ytlizden bicagi ne ileride
nede geride ayarlamaliy1z. Bigagi sifir noktasi (a) dedigimiz damaga degmeyecek en yakin noktada
ayarlamaliy1z. Makinanizin alt kisminda mengene hareket mekanizmasi bulunur. Bu mekanizmanin
iizerindeki ayar sistemi (b) mengenenin bigakla ayn1 hizada olmasini ayarlar. Bu ayar1 yapmak
icin ilk dnce (c) ile isaretli somun gevsetilir ve itici mil (d), bigak damaktan uzak kaliyor ise saga
dogru gevrilir ve sabitleme somunu (c) sikilir. Eger bigak damaktan kesiyorsa itici mil (d) tersine
cevrilir.(bkz.skl.5-d)
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Makinanizda yale sisteminin hareket baslama ve bitirme noktalarini ayarlayan bir sivi¢ (a)
bulunmaktadir. Bigak degistirme isleminden sonra 3 nolu ayar yapildiysa sivi¢ ayarida kontrol
edilmelidir, ciinkdi itici gévdenin ileri veya geri alinmasi sivicin kapanma ve a¢ilma zamanlarini
etkileyecektir. Durma noktasinda herhangi bir problem oldugunda da bu ayar kontrol edilmeli
gerekiyor ise yapilmalidir. Ayar islemini yapmak i¢in makina calistirilir ve (d) ile isaretli govde
sivicten uzaklasinca makina durdurulur. Gévde tizerindeki (b) ile isaretli somun gevsetilerek (a)
ile isaretli vida bir miktar sikilir. Daha sonra makina tekrar calistirilir ve durmasi gereken nokta,
yani gévdenin ne ileri ne de geri gitigi 6lii noktada makina durdurulur ve vida sivice basincaya
kadar ag1lir. Civata sivice bastiktan sonra sivicte bir miktar kapanma pay1 daha (2mm) olmalidirki
govde gozle goriilmez bir ileri hareket daha yaparsa sivice baski uygulamamalidir (e). Aksi halde
sivic hasar gorebilir (f). Ayarlama tamamlandiktan sonra (b) ile isaretli somun civatay1 dondiirmeden
sikilir. (bkz.skl.5-e)
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Trajli (kasa) sisteminin ayarini yapmak i¢in 6nce Slciileri ayni iki ham anahtari (x) mengenelere
bagliyoruz.(sf.23-24 bkz.skl.3-k/l) Daha sonra ¢atali kaldirip anahtar1 bicaga degdiriyoruz. Eger
bicak anahtardan ¢ok veya az kesiyorsa (a) ile isaretli civatay1 gevsetip (b) ile isaretli viday1 saga
veya sola dondiirerek ayar islemini yapiyoruz. Bicak anahtara degdi degecek dedigimiz 6lciiye

gelince (a) ile isaretli civatay1 sikiyoruz.(bkz.skl.5-f)
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Makine temizliginde dikkat ve dnem gdstermemiz gereken kisim yale mengeneleridir. Ciinkii
bu kisimda mengeneleri ¢evirirken altina dokiilen ¢apaklar mengenenin zemine diiz basmasini
engelleyecektir. Bu ylizden en az haftada bir mengeneleri sokiip (bkz.skl.6-a) temizlemelisiniz.
Temizledikten sonra kesinlikle yaglamamali, ¢iinkii bu yag ¢ikan ¢apaklari mengenelere
yapistiracaktir. Trajli kisminin mengenelerinide yagdan ve yabancit maddelerden temizlemeli,

fakat bu kismi mengenelerini sckmemelisiniz.

n DIKKAT! Yale kismimin temizligini mengeneleri teker teker sokiip yapin, mengelerin
yerlerini kesinlikle degistirmeyin.
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| BAKIM VE TEMI

Makinanizda bakim yapilacak ikinci kisim ise makinanizin alt kisminda bulunan kizak

K Enl

sistemidir. Makinanizin altin1 kaldirarak sekilde ok isaretleriyle gdsterilen kisimlari temiz bir bez

ile silip daha sonrada makina yagi ile yaglayin.(bkz.skl.6-b)
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Belirli periyodlarda yaglamaniz gereken diger bir kisim ise makinanizin disli kutusudur, iki
senede bir yag degisimi yapilmasi en uygun periyoddur. Bu kismin bakimini yapmak i¢in ilk
once makinanizin elektrik soketini ¢ekin. Kapagin etrafindaki civatalari sokiip kapagt makinanin
yanina birakin. Daha sonra disli kutusunun (a) muhafaza kapagini tornavidayla (b) acin. Disli
kutusunun igersindeki gresi temiz bir bez ve tornavida yardimiyla bosaltin. Disli kutusunu iyice
temizledikten sonra yeni gres yagini dzellikle disli tizerlerine (c) yedirerek doldurun (gres disli
kutusunun ¢eyregini dolduracak seviyede olmalidir) . Son olarak muhafaza kapagini yeni conta
kullanarak yerine takip sikin. Makinanizi kapagini takmadan bir kag kere ¢alistirarak kontrol

edin, bir problem yoksa kapagini kapatarak yaglama islemini bitirin. (bkz.skl.6-c)

1 Makinanizda MOBIL UX-EP 0 numara yag kullanmaniz tavsiye edilir.
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Baglant1 semas1 kapak i¢ersinde bulunmaktadir.
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Fiam (y1ldiz) anahtarlarda dikkat etmemiz gereken dnemli bir kisim vardir. Bu anahtar ¢esidini
yaparken anahtari mengeneye bagladigimizda anahtar mengenenin disinda kalmaktadir. Sag alt
sekilde anahtarin (a) ile isaretli kismu takipginin (b) ile isaretli diizliigiine gelmektedir. Bu yilizden
anahtarm takipgciye takilmasi (anahtarin takipgi tizerindeki egime ¢ikamamasi) gibi bir durum
$6z konusu olmaktadir. Bu sorunu gidermek icin anahtarlar1 bagladiktan sonra makinayi ¢alistirip,
daha sonra takip¢inin ucu anahtarin egimine gelene dek mengene grubunu elimizle sol tarafa
dogru bastirtyoruz (sol alt resimdeki gibi). Takip¢inin ucu anahtarin {izerinde gezmeye baslayinca

basma islemini birakiyoruz.(bkz.skl.7-a)

SEKIL 7-A
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Anahtarlar1 baglarken dayadigimiz (a) ile isaretli ayardili mekanizmasimi mutlaka ok isaretleriyle
gosterildigi sekilde geri indirmeliyiz. Bu sistemin ¢alismast otomatik olmasina karsin manuel
olarak kapatilmast tercih edilmelidir. Aksi takdirde ayardili mekanizmasi otomatik olarak atmazsa
ayardili bicaga carparak makinanin pargalarina hasar verecektir. Bu yiizden anahtarlart baglarken
ayardilini kullandiktan sonra indirmeyi aligkanlik haline getirmeliyiz.(bkz.skl.7-b/c)
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Makinanizin nakli durumunda sag ve sol alt
kismin eteklerinden tutulup tasinmasi gerekir.Bagka
bir kisimdan tutulup kaldirilmasi makinaniza zarar
verebilir.

Makinaniz1t mutlaka toprakli bir prizde kullanin.
Islak elle fisi prize takmayn.

Makinaniz sadece anahtar kopyalama islemi
i¢in tasarlanmustir. Farkli bir iste kullanilmas1 hem
makinaya hemde etrafina zarar verebilir. Makinanizi
kullanma talimatina uygun bigimde kullaniniz.

Hasar gormiis elektrik kablosunu makinanizda
kullanmayiniz.

Makinanizda koruyucu siperlik olmasina karsin,
herhangi bir capak sigramasina karsi tedbir alin.
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SERVIS VE GARANI Eal

Makinaniz AN-SAN firmas1 tarafindan dmiir boyu bakim garantisi altindadir.
Makinanizin bakimi veya tamirati durumunda, makinaniza yapilacak iglemler fabrikada
gergeklesicektir. Makinanin servise getirilmesi ve miisteriye teslimi garanti sartlari
kapsaminda miisteri veya satict firma tarafindan karsilanacaktir. Makinaniza, garanti
icinde veya disinda herhangi bir miidahalede parga ticreti haricinde hicbir ad altinda
iicret talep edilmeyecektir.

1-Uriine kendi isi haricinde farkli bir is yaptirarak, iirliniin pargalarina zarar verme.
2-Uriiniin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykir1 kullanilmasi.
3-Uriiniin miisteriye tesliminden sonraki yiikleme, bosaltma, ve tasima sirasinda olusan
hasar ve arizalar.

4-Kullanma hatalarindan meydana gelen hasar ve arizalar.

5-Uriiniin tamamina veya parcalardan herhangi birine yapilan tahrifat.

Yukarida belirtilen arizalar garanti kapsami disindadir, fakat ayni1 sekilde degisen parca
bedelinin haricinde higbir iicret alinmayacaktir.

SERVIS IRTIBAT ADRESI VE TELEFON NUMARALARI

€ N5

ANAHTAR VE MAKiINA SANAYi A.S.

Maltepe Cad. Kegeci Is Mrk. NO: 2/54
Eyiip / ISTANBUL

Fax: (0212) 565 29 83
444 2 430

e-mail: servis@an-san.com  http:// www.an-san.com
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