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TEKNIK VERILER

MODEL
EN

BOY

YUKSEKLIK
AGIRLIK
GERILIM
FREKANS

ENERJI TUKETIMI
MOTOR ADEDI
MOTOR GUCU
DEVIR

YALE FREZE
FIRCA

TR-9930
35cm

30 cm

26 cm

30 kg
220-230 v
50 Hz

0,18 kw

1 x monofaze
150W
1400 d/d
80x5x16
60x20x6




KISMI TANITIM

A-KONTROL PANELI] D-CAPAK ALMA FIRCASI
1-Aydinlatma anahtari E-MENGENE SISTEMI
2-Direkt ¢alistirma anahtari F-EMNIYET TETIiGI
3-Otomatik ¢alistirma anahtar1t G-KALDIRMA KOLU
B-AYDINLATMA H-GEZICI KOL

C-YALE FREZE [-TAKIPCI



KISMI TANITIM
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A-HAVALANDIRMA IZGARALARI
B-IMAL TARIHI VE SERI NO
C-ELEKTRIK GIRISI



KULLANIM ONCESI

Makinanizi kullanmadan 6nce mutlaka kullanma kilavuzundaki bilgileri
mutlaka okuyun. Ilk yapmaniz gereken, makinanizi koyacagmiz uygun bir
yer hazirlamaniz. Daha sonra makinanizla birlikte verilen elektrik kablosunu
makinanin arkasindaki sokete takin. Makinaniz1 mutlaka toprakli bir prizde
kullanin. Kullanmaya baslamadan 6nce makinanizin tiim islevlerini ¢alistirip
kontrol edin.

Makinaniz montajdan sonra belirli aksamlar1 koruyucu yag ile
yaglandigindan anahtar kesme isleminde anahtardan ¢ikan ¢apaklar yaglh
yerlere yapisacaktir. Bu yilizden (bkz.skl.1-a) bu boliimleri temizleyin.
Temizleme islemini 22. sayfaya bakarak uygulayabilirsiniz. Tiim islemler
tamamlandiktan sonra makinaniz kullanilmaya hazirdir. Iyi giinlerde
kullanmaniz dilegiyle...
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SEKIL 1-A



MAKINANIN KURULMASI

Makinanizi mutlaka diz bir

zemine oturtun, sallanmasini

engelleyin.

Ambalajindan ¢ikardiginiz
kaldirma kolu bakalitini(a)
sekilde (b) ile isaretli noktaya
takip saat yoniinde sikin.
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— Elektrik kablosunu makinaniza
| ' sekildeki gibi takin,
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MENGENELERIN CEVRILMESI

Bu sistem oto anahtarlarint mengeneye paralel baglayamama sikintisini gidermek
i¢in tasarlanmistir. Ciinkii oto anahtarlarinin her iki tarafinda da dislerin olmasi ve
anahtarda mengeneye dayanacak bir ylizeyin bulunmamasi anahtar1 mengeneye
baglamamizi bir problem haline gaetirmektedir. Oto anahtarin1 baglamadan 6nce
(e) ile gosterilen parcayi iki ti¢ tur gevseterek mengenenin (t) ile isaretli alt parcasini
tutarak (u) yoniinde yukari ¢ekiyoruz. Cektigimiz alt parcay1 birakmadan 360....
ceviriyoruz. Diger tarafa cevirmek i¢in yaptigimiz islemlerin aynisini tekrar ediyoruz.
(bkz.skl.2-a)
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SEKIL 2-A



ANAHTAR BAGLAMA SEKILLERI

Anahtarlarin belli basli dayama kisimlar1 vardir. Yale (ev) anahtarlarinda
sekil3-a’da gosterildigi gibi (a) ile isaretli kistm damak dayamasi (b) ile isaretli
kisim sirt dayamasidir. Oto anahtarlarinin genelinde (diger anahtarlar igin
bkz.sf.16/17) (d) ile isaretli kisim damak (c) ile isaretli kisim ise kanaldan
stkma isleminde kullanacagimiz anahtar baglama kanalidir.

Genel olarak benimsedigimiz anahtarlar1 kisaca tanidiktan sonra anahtar
baglarken nelere dikkat etmemiz gerekiyor onlara goz atalim. Oncelikle
anahtarlarin kanallarina mutlaka dikkat edelim. Ayrica anahtarda hata varmi
yokmu diye bakalimki géziimiizden kagan ufak bir hata anahtarin geri gelmesine
sebep olabilir.

YALE OTO

SEKIL 3-A



ANAHTAR BAGLAMA SEKILLERI

Anahtarlar1 baglarken once (t) ile isaretli ayardili mekanizmasini sekildeki ok
isareti yoniiyle yukar1 kaldirm. Kopyalayacagimiz anahtari (a) sol taraftaki mengeneye,
ham anahtar1 (b) ise sag taraftaki mengeneye bagliyoruz. (bkz.skl.3-b)

Daha sonra sekil 3-c’de gosterildigi sekilde anahtarin dayanma yiizeylerine
yaslandigindan emin olun. Anahtarlar1 baglarken 6nce kopyalayacagimiz anahtari
baglayin daha sonrada ayardili mekanizmasina dokunmadan ham anahtar1 baglayin.
Ayardili mekanizmas1 emniyet tetigine basildiginda otomatik olarak atacaktir, bu
yiizden elle kapatmaniza gerek yoktur.
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SEKIL 3-B

10



ANAHTAR BAGLAMA SEKILLERI

Anahtar1 sekildeki gibi tutmaliyizki her iki dayama noktasinida kontrol
edebilelim. Isaret parmaginizla anahtar1 mengeneye dogru bastirip mengene
icinde ileri geri oynatarak damagin (a) ve sirtin (b) iyice yaslanip yaslanmadigini
kontrol edin.(bkz.skl.3-c) Anahtarlar1 oturttuktan sonra mengeneyi sikin.

SEKIL 3-C
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ANAHTAR BAGLAMA SEKILLERI

Gozlemlerden sonra dikkat edecegimiz ikinci husus ise anahtarlarin dayanma
ylzeyleridir. Sekil 3-d’de goriildiigii gibi (s) ylizeylerinin birbirine iyice
yaslanmasi ve (x) damaginin (x) yiizeyine tamamen dayanmasi gerekir. Bu
hem kopya hemde ham anahtar baglanirken dikkat edilmelidir.
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SEKIL 3-D
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SEKIL 3-E

Oto anahtarlarinda da damak dayamasi (x) aynidir. Fakat sirt dayamasi yerine
kanaldan sikma sistemi uygulanir. Anahtardaki (v) kanalint mengenedeki (v)
kanalina stirerek takin.(bkz.skl.3-¢)



ANAHTAR BAGLAMA SEKILLERI

YILDIZ (FIAM) ANAHTAR

¥

SEKIL 3-F

Yildiz tip anahtar1 yapmadan 6nce markalarin uyum saglamasini ve kopya
ile ham anahtarin ayn1 kalinlikta olmasina dikkat etmeliyiz. (bkz.skl.3-f) Bu
anahtar ¢esidinin ii¢ tarafi sifre diger tek tarafi ise dayama tirnagidir. Bu
anahtarida mengenemizin tarafinda yapacagiz. Fiam aparatin1t mengenenin en
ondeki (h) ile isaretli kanala sekildeki gibi takiyoruz.(bkz.skl.3-g)
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SEKIL 3-G
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ANAHTAR BAGLAMA SEKILLERI

Fiam pargasini taktiktan sonra sirastyla kanatlar1 kopyalamaya basliyoruz.
Sekilde gortildiigii gibi (t) ile isaretli dayama tirnagimi hangi kanadi yapiyorsak,
fiam parcasindaki (o,p,r) noktalarma dayamak suretiyle, anahtarin sirt dayamasini
da mengenenin disindan yaparak anahtarimizi sikiyoruz. Unutmamamiz gereken
diger husus ise kopyanin hangi dayama noktasini kullandiysak ham anahtarinda
ayni noktasini kullanmaliyiz. Yine anahtar1 baglarken mengene i¢inde ileri
geri silirerek anahtarin oturup oturmadigint kontrol etmeliyiz. Anahtari
bagladiktan sonra fiam parcasini sekildeki ok yoni itibariyle
cikartmaliy1z.(bkz.skl.3-h)

SEKIL 3-H
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ANAHTAR BAGLAMA SEKILLERI

DIGER OTO ANAHTAR CESITLERI ( DAMAKSIZ )

L

Damak dayamasi1 olmayan ¢esitteki anahtarlar i¢in fiam parcas1 adi verilen
aparat1 kullantyoruz. Anahtar1 baglamadan 6nce fiam pargasini (a) mengenedeki
(b) ile isaretli kanala takiyoruz ve anahtarin u¢ kismini bu aparata yasliyoruz.
Boylece damak dayamasini anahtarin burnundan almis oluyoruz. Ayni islemi
ham anahtar1 baglarkende gercgeklestiriyoruz.(bkz.skl.3-1) Kesme isleminden

once aparat1 kanalda unutmuyoruz.

a
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b

SEKIL 3-1
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ANAHTAR BAGLAMA SEKILLERI

DIGER OTO ANAHTAR CESITLERI ( KANALSIZ )

Kanalsiz oto anahtarlarin1 yapmak i¢in mengenenin normal (yale) kismini
kullaniyoruz. Anahtar1 (a) yiizeyinden sikip (b) yiizeyini ise mengenenin
dis yiizeyine yasliyoruz. Yine damak dayamamizi1 ayar dilinden (c)
yapiyoruz.(bkz.skl.3-1)

SEKIL 3-1
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MENGENE GRUBU KALDIRMA

Mengene grubunu kaldirmak icin sekil 1°de goriildiigli gibi kaldirma
kolundan (a) tutarak catali asag1 dogru hafifge bastirtyoruz ve emniyet tetigini
kaldirma koluna dogru ¢ekiyoruz ve catali serbest birakiyoruz.Geri almak i¢in
ise catali kaldirma kolundan (a) tutarak geri ¢ekmemiz (2) yeterli
olacaktir.(bkz.skl.3-b)

SEKIL 3-B

18




ANAHTAR ISLEME

Mengenenin saga ve sola hareketini gezici kol saglar. Anahtarlar islemek
i¢in gezici kol saga ve sola gezdirilir. Gezdirme islemi hizli degil normal
bir hizda olmalidir
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AYAR

Kesinlikle makinanizin ayari ile gerekmedigi hallerde
oynamayiniz. Ciinkli makinanizin ayari en hassas sekilde
ayarlandig1 i¢in bigak degistirme gibi islemler haricinde ayar
kesinlikle bozulmayacaktir. Eger miimkiinse bu gibi durumlarda
da (bigak degistirme v.b.) ayar1 yetkili kisilere yaptiriniz.

Bigak degistirme isleminden sonra anahtar diisiik ¢ikiyorsa
(b) ile isaretli somunu gevsetip (a) ile isaretli somunu sikiyoruz.
Eger anahtar yiiksek ¢ikiyora bu islemin tersini yapiyoruz.
Cevirme islemini azar azar yapiyoruz ve her defasinda ¢ikan
anahtar1 orjinali ile kumpasla 6l¢iiyoruz. Cikan 6l¢ii orjinal
anahtarin Ol¢iisii ile ayn1 olunca ayar1 tamamlamis oluyoruz.
Bu iki somun haricinde baska hi¢bir civata ile
oynamiyoruz.(bkz.skl.4-a)
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SEKIL 4-A
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AYAR

Anahtarin damak ayarim1 yapmak icin sekil 4-b’de
goriildiigii gibi (a) ile isaretli damak ayar civatasini sag
veya sola ¢evirerek damak ayarini yapiyoruz. Her j
cevirme isleminden sonra sabitleme civatasini (b)
sikiyoruz. Bunun disinda baska hicbir civata ile
oynamiyoruz.
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SEKIL 4-B
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BAKIMVE TEMIZLIK

Makine temizliginde dikkat ve dnem gdstermemiz gereken kisim
yale mengeneleridir. Ciinkii bu kisimda mengeneleri ¢evirirken altina
dokiilen capaklar mengenenin zemine diiz basmasini engelleyecektir.
Bu ylizden en az haftada bir mengeneleri sokiip (bkz.skl.5-a)
temizlemelisiniz. Temizledikten sonra kesinlikle yaglamamali, ¢iinkii
bu yag cikan capaklari mengenelere yapistiracaktir.

DIKKAT! Temizligi, mengeneleri teker teker sokiip yapin, mengelerin
yerlerini kesinlikle degistirmeyin.

A

LI
=

mengence sikmasi

biite
bute burcu

A

A

< iist kapak

% < mengene yayl
| e |

alt kapak

A

SEKIL 5-A
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BICAK DEGISTIRME

Bicak degistirme islemi i¢in dncelikle makinanizin fisini prizden ¢ekin.
Bigagin bagli oldugu milin 6n kismindaki delige (a) 6 alyan anahtar takin ve
bigagi sikan somunu (b) 22 anahtar (c¢) yardimiyla saat yoniine ¢evirerek
gevsetin. Bigagi ¢cikardiktan sonra yenisini bigagin doniis yoniine gore takin.
Makinanizda kesinlikle tizerinden ¢ikan bigaktan farkli bicak kullanmayin.
Makinanin bicagini degistirdikten sonra mutlaka makinanin ayarini1 kontrol
edin.(bkz.skl.4-a/b)
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ELEKTRIK SEMASI

AQLSNVANOM-6
AOLON-8

VALV INIAAV-L

OIAIS OYMIN-9

RIVLHVYNVY VIUILLSI TV JIIVINOLO-S

VINALLSITV) LNTAId-+
IVIHVNY VINIV INIAAV-€
VI4ODIS-T

ISTID MINATA-T

24



®
ANAHTAR VE MAKIiINA SANAYi A.S.
Topgular Mahallesi Maltepe Caddesi
Kegeci Is Mrk.No: 2/54 34055 Eyiip / ISTANBUL
Tel: +90 212 612 3393 Faks: +90 212 565 2983
Bayrampasa VD.069 047 4417 Tic.Sic. 875 453



