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MUsteri Hizmetleri

Musteri hizmetleri hattini tim illerden ve cep telefonlarindan basina alan kodu koymadan arayabilirsiniz.




pro/eéyone//ere /aro/eéyone/gb'ziim er...

:z>eg”er/i /4%—5/4% éu//antadt ;
/.?u /eu//anma ét/auuzu muéinantztn L[u/iu uzun b'mllir‘/d ve clu/lu

saghbl. caligmas: iin dizenlonmigtin.

Makinanczdan on igi verimi almaniz agisindan, bullanma
bilavuzundabi talimatlore dibkatle ohumaniz ve bu hilavuzu gerehls
hallor icin saklamaniz snemle rica olunar.

Diinga daki binlerce bullanice gibi, sizde baliteden asla sdin
vermeyen AV-SAV " tercih ettiginiz icin tesehhir ederiz.
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I Guvenlik Uyarilari

Makinanizin beslemesini saglayan AC gug kablosu kullanimi hakkinda
asagidaki bilgileri tatbik etmeniz 6nem arz etmektedir.

® Guvenli bir kullanim icin AC gug kablosunu duzenli olarak denetleyin. Hasarliysa, derhal
kullanmayi birakin. Kullanim kilavuzunda bulunabilen ilgili An-San Musteri Hizmetleri yardim
hattina danigin.

@ AC guc kablosu belirli degerlere gore verilmistir, kabloda degisiklik yapmayin ya da baska
bir guc kablosu kullanmayin, gerekli hallerde saticinizdan yada yetkili servisten yardim alin.

® AC gug kablosunun fisine islak ellerle dokunmayin.

@ AC gug kablosunun Uzerine basiimasina veya kablonun 6zellikle fislerin oldugu yerde, uzatma
yuvalarinda ve kablonun sistemden cgiktigi noktada sikismasina izin vermeyin. Kablonun
Ustune agir egyalar koymayin.

® AC guc kablosunu i1si1 kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin ve kabloyu sicakliga maruz
birakmayin.

® AC konektoru etrafinda toz ve yabanci madde olusumuna izin vermeyin.

® AC glc kablosunu baglamadan ya da takmadan 6nce, gug fisi veya kablo baglanti ucu,
elektrik prizi veya sistemin arkasindaki AC konektéridnde toz ya da yabanci madde olup
olmadigini kontrol edin.

® Fis veya konektor kirlenmisse ya da nemli ise baglamadan 6nce kuru bir bezle silin.

® Makinanizi temizlemeden veya tagimadan 6nce, ya da uzun sure kullanmayl diuginmuyorsaniz,
AC gucg kablosunu elektrik prizinden gikarin. Cikarirken, guc kablosunu fisinden sikica
tutarak duz bir sekilde elektrik prizinden gekin. Highir zaman kablodan tutarak veya yana
dogru cekmeyin.

® AC gug kablosunu voltaj transformatorine veya enversore baglamayin. Bu gibi durumlarda
bu cihazlarda kullanilan tip AC guc kablosu temin edin.

® AC gug kablosu fis ucu bulundugunuz ulkedeki prizde kullaniimiyorsa ayni 6zelliklere sahip
bir AC glc kablosu temin ederek makinanizda kullanabilirsiniz. Bu 6zellikleri saticinizdan
ya da An-San musteri hizmetlerinden 6grenebilirsiniz.

Elektrik carpmasindan kacinmak igin makinenin kapagini ve elektrik
bolimuni gerekmedigi hallerde agmayin, bu kisimlar acgik konumdayken
AC gug kablosunu makinanizdan mutlaka ayirin, servis igin yalnizca
yetkili personelden yardim isteyin.



Guvenlik Uyarilari

Makinanizin nakli durumunda sag ve sol alt gévde kismindan tutularak
tasinmasi gerekir. Baska bir kisimdan tutulup kaldiriimasi
makinanizda ciddi hasarlara yol acabilir.

Makinanizda koruyucu siperlik bulunmaktadir, caligsirken takili
oldugundan emin olun ve kesme igslemi sirasinda herhangi bir capak
sigramasina karsgi gerekli tedbirleri mutlaka alin.

Hasar gérmus, kopuk, ezik vb. durumdaki AC gug kablosunu makinanizda
kesinlikle kullanmayin.

Makinanizi mutlaka toprakli bir prizde kullanin, i1slak elle figi prize
takmayin.

Makinaniz sadece kilavuzda tarif edilen grupta anahtar kopyalama
islemi igin tasarlanmistir, Grinun farkll bir iste kullaniimasi hem
makinaya hem de etrafina zarar verebilir. Makinanizi kullanma talimatina
uygun bigimde kullanin.

Makinanizda dénerek calisan kesici takim bulunmaktadir, bu yizden
makina galisirken kesinlikle bu kisma elinizi yaklagtirmayin. Anahtar
sokme takma islemini mutlaka makina kapali konumda oldugu zaman

yapin.

Makinanizda hareket eden mekanik kisimlar bulunmaktadir, siz
ya da baskasi makine hareket halinde iken herhangi bir yaralanma
riskine karsi bu kisimlardan uzak durun. Cocuklari kesinlikle
makineye yaklastirmayin.

Makinanizi duvar yuzeylerinden en az 15 cm uzaga yerlestirin, makinanin
hava sirkulasyonuna ihtiyaci oldugundan dar ve sikisik bir yere
sokmayin.



I Guvenlik Uyarilari

Avrupa Birligi CE isareti ve Uyum Bildirimleri

Avrupa Birligi icinde satiimasi amaglanan drdanlerin bir Conformité Européene (CE) isareti
tasimasi gerekir. Bu isaret, asagida tanimlanan gecgerli Direktiflere ve Avrupa
standartlarina ve degisikliklere uygunlugu gésterir.

Bu urun test edilmis ve asagidaki Avrupa Direktiflerine uygun oldugu belirlenmistir.

Uygulanan direktifler :  Dusuk Voltaj Direktifi 73/23/EEC
Makine Guvenligi Direktifi 98/37/EC

Uygulanabilir uyumlastiriimis standartlar : EN 60204-1
EC 60034-1:1998

Elektrikli & Elektronik Cihazlarin Atim islemine Dair Bilgi

Uranlerdeki veya ilgili belgelerdeki bu sembol kullaniimis elektrikli
ve elektronik trunlerin, genel atiklarla karistirilmamasi gerektigini
ifade eder. Uygun muamele, kurtarma ve geri dénusum igin, bu
Urunleri Ucretsiz kabul eden 6nceden belirlenmis toplama noktalarina
goturdan. Ya da, bazi Ulkelerde drunlerinizi, esdegerdeki yeni bir

Urtnun satin alinmasi karsihginda saticiniza geri verebilirsiniz.

Bu urdndn atim isleminin dogru sekilde gerceklestiriimesi 6nemli kaynaklarin korunmasina
ve atiklarin uygunsuz depolanmasi sonucu insan sagligi ve gevre uUzerinde olusabilecek
olumsuz etkilerin 6nlenmesine yardim eder. Size en yakin konumdaki toplama noktasi
hakkinda daha ayrintil bilgi igin litfen bulundugunuz bélgedeki devlet yetkilileri ile irtibat
kurunuz. Bu atiklarin uygunsuz atimiyla ilgili ulusal yonetmelikler uyarinca cezalar
uygulanabilmektedir. Eger bu cihazi atmak istiyorsaniz, Iitfen bulundugunuz yerdeki
yetkililerle ya da saticinizla goruserek dogru atim yoéntemini ogreniniz.



Yedek sigorta makinanin arkasindaki
AC gl giris soketindedir. Erismek igin
oncelikle AC guc kablosunu makinadan
ayirin ve tornavida yardimiyla sigorta
yuvasini tirnagindan kanirtarak
disari cikartin. Sekilde géruldugu
gibi yuva igersinde sigortanin yenisi
mevcuttur.
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dYedek Anahtar

1 Alyen Anahta

A Kutu icerigi ayni olmayip bolgelere gore farklilik icerebilir.



| Teknik Bilgiler

En 30cm

Boy 42 cm
Yukseklik 34.cm
Agirhik 15kg

Akim 220-240V *
Frekans 50 Hz *
Sigorta 3Ax1

Enerji Tuketimi 0,18 kw
Gurdaltu 60 dB.
Motor monofaze / 150 w
Devir 1800 d/d
Kesici Takim 63x2.25x16 mm
Aydinlatma led / 1w

* BaziI modeller 110V kullanan bdlgelere gore Uretilmektedir, bu bolgeler
igin kullanilan akim 110V ve frekans degeri ise 60 Hz dir. Makinanizin
arkasinda bulunan etiketteki akim degerini bélgenizdeki akim degeri ile
kontrol etmeden urdne akim vermeyin, 110V ile calisan Grtine 220V akim
uygulamak makinanizda ciddi hasarlara yol acabilir.



I Kismi Tanitim
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a- Sifre Tamburu

b- Sifre Kadrani

c - Agma/Kapama Anahtari
d - Hareket Kolu

e - Hatve Tamburu

f - Hatve Kadrani

g- Mengene Balumu

h- Sigorta Yuvasi

i - Seri Numara Plakasi

j - AC Gucg Girisi




I Kismi Tanitim

Makinanin Ust kisminda bulunan (a) agma/kapama anahtarini (O) konumundan
(1) konumuna getirmeniz durumunda anahtar Gzerinde kirmizi 1sik yanarak sisteme
akim geldiginin uyarisini verecektir. Makinaniz bu durumda bekleme konumunda olup
hareket kolunu ileri stirmedikce calismayacaktir. islem yapmak ve anahtari kesmek
icin kolu hareket ettirdiginiz zaman makinaniz bekleme konumundan cikarak motor
calismaya baglayacaktir, hareket kolunu geri biraktiginiz zaman makina tekrar
bekleme konumuna gecerek motor stop edecektir. Agcma/kapama anahtari ayrica
makinanizda bulunan aydinlatma sistemini de kumanda etmektedir. Anahtarin (O)
konumundan (1) konumuna getirilmesi durumunda makinanizin aydinlatmasi agik
pozisyona gelecektir. (bkz.skl.a-1)

TR-8980




I Kullanim Oncesi

Makinanizi kullanmadan 6nce mutlaka kullanma kilavuzundaki bilgileri dikkatle
okuyun. ilk yapmaniz gereken makinanizi talimatta belirtildigi sekilde koymaniz igin
uygun bir yer hazirlamaniz. Daha sonra makinanizla birlikte verilen AC Gug kablosunu
makinanin arkasindaki sokete takin. Makinanizi mutlaka toprakl bir prizde kullanin.
Kullanmaya baglamadan ¢nce makinanizin tim iglevlerini gcalistirip kontrol edin.

Makinaniz montajdan sonra belirli aksamlari koruyucu yag ile yaglandigindan
anahtar kesme igleminde anahtardan cikan capaklar yagh yerlere yapisacaktir. Bu
yuzden (bkz.skl.b-1) bu bélumleri (a) temizleyin. Temizleme islemini bakim ve temizlik
bélimune bakarak uygulayabilirsiniz. Tim islemler tamamlandiktan sonra makinaniz
kullanilmaya hazirdir. lyi giinlerde kullanmaniz dilegiyle. ..

Sekil B-1
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I Makinanin Kurulmasi

Makinanizi mutlaka diz bir zemine oturtun, sallanmasini engelleyin.

@W

Ac Gug Kablosunu makinanin arkasinda bulunan gig girisine sekildeki gibi takin.

12




I Tibbe Anahtarin Tanimi

Tibbe tipindeki anahtarlar Ford ve Jaguar firmasinin Gretmis oldugu araclarda
kullanilmaktadir. Bu anahtar tipinde hatve sayisi 6 ve 8 , sifre sayisi 3 ve 4 ¢lgudur.
Ford markasi anahtarlarinda 6 hatve 4 sifre, Jaguar firmasi ise 6 hatve 4 sifre ve
8 hatve 3 sifre olarak iki tip anahtar kullanmaktadir. Anahtarlarin sifre baslangiclari
(a) anahtarin sap kismindan ug kismina dogrudur. Sifrelerin kesim oélctlerini agsagidaki
resimde gosterildigi gibi anahtarin ug kismina paralel olarak baktigimizda (b)
gorehiliriz. Sifre numaralari kesim acilarina gére degismektedir ve asagida sifrelerin
kesimlerinde kullanacaginiz kod numaralarini gérebilirsiniz. (bkz.gkl.c-1)

FORD JAGUAR

_—

123456

d
\ L34

12345678
.

123456

7
1

Sekil C-1
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I Sifre Okuma

Tibbe anahtarlarin kodlarini anahtar Gzerinden okumak oldukga basit ve hizlidir.
Tibbe anahtarin yapisinda bahsedilen 4 adet sifrenin birbirinden farkini bulmak icin
en kolay yontem olan iki sifrenin birbirine olan yakinhgini kullanacagiz. Bunun igin
1 ve 2 nolu sifreyi birbirinden, 3 ve 4 nolu sifreleride birbirinden ayirarak anahtarin
sifresini bulacagiz. Hatve siralari (a) sekilde gésterilmistir. En ylksek sifre yani
anahtarin yuzeyinden hic kesilmemis olan hatvenin (H1) sifresi 1 dir. Anahtarin
ylzeyinden bir miktar kesilmis olan hatvenin (H2) sifresi ise 2 dir. Burada 1 ve 2 sifre
yuksekligini birbirinden bulmak oldukca basittir, anahtarin ylzeyine baktiginizda gok
hafif bir kesik var ise 2 hic kesik yok ise sifre 1 dir. Anahtarin yan taraflarinda bulunan
kanatlardan (b) 3 ve 4 nolu sifrleri bulmak igin faydalanacagiz. Bu kanada yakin olan
kesigin oldugu hatvenin (H3) sifresi 3 kanada tamamen degen bir kesigin oldugu hatvenin
(H4) sifresi ise 4 tur. 3 ve 4 sifre yuksekliginde ise kullandigimiz yéontem kanada
yakinhk ve uzaklikla sabittir. Yani kanada yakin bir kesigin oldugu sifre 3, kanada
degen bir kesigin oldugu sifre ise 4 tur. Dikkat ederseniz asagida 6rnek olarak gosterilen
anahtarin son iki hatvesi (H5) ve (HB) ise hic kesilmedigi igin sifre numaralar: 1 dir.
Yani 6rnek olarak verilen bu anahtarin sifresi (123411) dir. (bkz.skl.d-1)

Hatve 5

123411

=

Hatve |1|2]3]|4|5]8]|
sifre |1]2]3[4[1]1]

Sekil D-1
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Sifre Okuma

Asagida ornek olarak verilen anahtarlarin sifrelerini gozmeye calisin, cevaplar sayfa

35 de verilmistir. (bkz.skl.d-2)

Hatve |1|2]3]|4|5]6]|
site | | [ [ ][]

Hatve |1|2]3]|4]|5]86]|
sitee [ | [ [ ][]

Hatve |1]|2]3]4|5]6

|8
sire | [ | ][] ]

Hatve |1]|2]3]4]5
sifre [ | [ [ |

Hatve|’||2|3|4|5|8|
sifee [ [ [ [ ]]]

Hatve|’||2|3|4|5|8|
sifee [ [ [ || ]]

Sekil D-2
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I Mengene

TR-8980 modelinin mengene sistemi diger tipteki anahtarlarin mengenelerinden
farkl bir yapiya sahiptir. Mengene, anahtarin ug kisminin yataklandidi yuva (a) anahtarin
sikilmasi igin kullanilan kanal (b) ve anahtarin oturdugu yatak (c) olmak tzere Ug farkl
bolumden olugsmaktadir. Ayrica mengene Uzerinde, anahtar mengeneye takildiginda
anahtari sabitleyen (d) ve anahtarin ug kisminin boslugunu alan (e) olmak Gzere iki adet
sikistirma civatasi vardir. Bu iki civatanin haricinde mengene Uzerinde bulunan diger
civatalari kesinlikle dondirmeye galigsmayiniz, bu civatalar makinenin kalibrasyonunda
kullanilan civatalar olup, bunlari dondirmeye calismaniz makinanizin kalibrasyonunda
hata olugmasina neden olabilir ve makinenin servis gérmesini gerektirecek bir durumla
karsi karsiya kalabilirsiniz. (bkz.skl.e-1)

Sekil E-1
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I Tamburlar

Sifre Tamburu :

Daha onceki konularda 6grendigimiz tibbe anahtarda bulunan dort adet sifreyi
kesmemizi saglayan tamburdur (a) ve makinanin sol tarafinda bulunur . Bu tambur
merkezde iken 1 sifresinde (b) durmaktadir, 1 sifresi Uzerinde herhangi bir agi olmayan
anahtarin ham halidir. Diger sifreler 1 sifresinin hem 6nunde hem arkasinda bulunmaktadir,
bunun sebebi anahtarin hem éninde (c) hem arkasinda (d) islemlerin olmasidir. Ayni
sekilde anahtarin diger tarafinda da iki islem vardir ve toplamda bir anahtara 4 kesim
islemi (e) uygulanacaktir. Kesim sirasinda 1 sifresi hari¢ diger tum sifrelerde tambur
bir sifre kesildikten sonra gevrilerek diger tarafin sifresi de kesilecektir. Tambur
cevrildiginde istenilen sifre numarasina (f) ile gésterilen isaretci geldiginde volan
otomatik olarak yuvasina oturacaktir. (bkz.gkl.f-1)

Sekil F-1
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I Tamburlar

Hatve Tamburu :

Tibbe anahtarin hatve sayisi daha 6nceki sayfalarda gordigimuz tUzere 6 ve 8 olarak
iki 6lcudedir. Makinenin sag tarafinda bulunan hatve tamburu (a) anahtari istenilen
hatve numarasina yonlendirmektedir. Hatve tamburunu cgevirdigimizde istenilen hatve
numarasina geldigini (b) ile gésterilen isaretci yardimiyla hatve cetvelinden (c) gérebiliriz.
Sifre tamburunda oldugu gibi hatve tamburunda da istenilen numaraya gelindiginde
tambur otomatik olarak yuvasina oturacaktir. Kontrol amacl olarak tambur Gzerinde
bulunan isaretin (d) istenilen adimdayken Ust kisma geldigine bakabilirsiniz, bu durumda
tambur otomatik olarak kendisini sabitleyecektir. (bkz.skl.f-2)

TR
308085890969

12345678 «— JAGUAR
et
123456 «— FORD

@
/

Sekil F-2
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I Anahtar Yapimi

Tibbe tip anahtarlar yapisi itibari ile aginmalari gok sik gercgeklestigi icin surekli
yenileme ihtiyaci duymaktadirlar. Bu yenileme yapilirken kopya islemi asinmis anahtar
Uzerinden yapilacak olmasi durumunda kopya edilen anahtarda asinmis anahtarin
yuzeyinden 6lgu alacagi igin saglikli bir iglem olmayacaktir. Bu sebeple en ideal ¢6zum
bu islemin kopya anahtar Uzerinden degilde makinanin anahtari gercek ¢lcide gikartmasi
ile saglanmaktadir. TR-9980 modelinin en dnemli 6zelligi anahtari orjinal élgctde
hazirlamasidir. Ham anahtari (a), anahtarin ug kismi (b) mengenenin sabitleme yuvasina
gelecek sekilde anahtar sikistirma kanalina (c) sekildeki gibi yerlestiriyoruz. Anahtari
elimizle kanal icinde iceri bastirir sekilde sikistirma civatasiyla (d) anahtari mengene
icinde sabitliyoruz. Sabitleme igleminden sonra mutlaka anahtarin ug kismindaki boslugu
almasi icin (e) ile igsaretli civatayr da hafifce sikistiriyoruz. (bkz.skl.g-1)

19



I Anahtar Yapimi

Anahtari mengeneye bagladiktan sonra kopyalama isleminde kullanacagimiz kodlari
daha onceki konularda gormus oldugumuz sekilde varsa anahtar Gzerinden okuyarak
eger anahtar yok ise musterinin temin ettigi kesim kodunu kullanarak kopyalama islemine
baslayabiliriz. Hatve tamburunu (a) kullanarak isaretciyi (b) eger anahtar 6 hatveli ise
Ford yazan kismin 1 nolu hatvesi Uzerine (c) , eder anahtar 8 hatveli ise Jaguar yazan
kismin 1 nolu hatvesine (d) getiriyoruz. Kesim kodundaki 1 nolu hatvenin sifresi kag
numara ise sifre volanini (e) gevirerek o numaraya getiriyoruz, eger 1 haricinde bir
sifre var ise kestigimiz sifrenin karsi tarafini kesmek igin sifre volanini diger tarafin
ayni sifre numarasina getirerek karsi tarafin kesim islemini yapiyoruz. Bu islemleri tim
hatvelere uygulayarak anahtarin bir yizinan islemini bitiriyoruz. islem bittikten sonra
anahtari yerinden sokerek, anahtarin iglenmemis diger tarafini gevirip mengeneye
tekrar baghyoruz. Yaptigimiz kopyalama islemlerin aynisini anahtarin bu yltzine de
uyguluyoruz. (bkz.skl.g-2)

Sekil G-2
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I Kalibrasyon

Yukseklik :

Makinanizin anahtar Uzerinden kestigi dlclyu ayarlamak icin ilk dnce makinanizin
govde kapagini yan taraflarinda bulunan civatalari sokerek yerinden gikartin. Mengeneye
ham anahtar baglayarak herhangi bir hatvede 4 numarali sifreyi anahtarin hem 6nune
hemde arkasina acin ve anahtarin diger ylzinede ayni islemi uygulayin. Anahtarin
kesilen hatvesini gekilde gosterildigi bicimde bir kumpas yardimi ile dlgun, gikan élgu
4,00mm olmalidir. Eger gikan olct 4,00mm den buyuk ise (a) ile isaretli civatayi bir
miktar gevsetin (b) ile isaretli civatay! sikin, tekrara baska bir hatvede ayni sekilde
kesim yaparak olcun, eger ayni sekilde yukseklik biraz daha varsa tekrar ayni iglemi
uygulayin. gikan 6lct 4,00mm’nin altinda ise bu sefer (b) ile isaretli civatay! gevsetip
(a) ile isaretli civatayi sikin. (bkz.skl.h-1)

Sekil H-1
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I Kalibrasyon

Damak :

Hatve siralari anahtarin yan taraflarinda bulunan kanatlarin (a) baslangig ve bitis
kisimlari ile ayni hizadadirlar. Anahtarin kesimden sonra cikan sekli asagida gésterilen
sekillerden farkli ise damak ayarinin yapilmasi gerekmektedir. Mengenenin sag tarafina
bulunan gerdirme civatasini (b) s6ktugumuzde delik icinde bulunan civata bu ayari
yapmamizi saglyacaktir. 2mm alyen anahtar (c) ile anahtarin neresinden kesmesini
istiyorsak civatayl o istikamete alarak ayari yapiyoruz. (bkz.skl.h-2)

Sekil H-2
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I Kalibrasyon

Merkezleme :

Makinanizin bu ayari aksi bir durum olmadikga kesinlikle bozulmayacaktir. Makinaniz
fabrikadan bu kalibrasyon ayari yapilarak ve ayar civatalari sabitlenerek teslim edilmektedir.
Eger bu ayarin bozuldugunu dusidnlUyorsaniz yada yapmis oldugunuz anahtarlarin
kesiminde agagida gosterilen sekillerdekine benzer bir kesim oluyor ise bu ayari tekrar
yapmaniz gerekebilir. Bu ayari yapmadan once tekrar bir kontrolden gegirmek igin
anahtari baglarken sayfa 19'da gosterilen (e) ile isaretli civatay! hafifgce siktiginizdan
emin olun, ayrica kullanmis oldugunuz ham anahtarin (a) ile isaretli kismini kumpas
yardimiyla ¢lgtigunizde cikan 6lgt mutlaka 5,35mm ile 5,40mm arasinda olmalidir.
Ayrica anahtarin sap kisminin (b) élgtsu ise 4,15mm civarlarinda olmalidir. Eger son
kontrolleri yapmaniza ragmen bu ayar bozuk ise (xJ ve (y) ile isaretli civatalar ile bu
ayari yapabilirsiniz. Ayari yapmak icin ilk 6nce bu civatalari dondurebilmek icin icerlerindeki
dolgu maddelerini temizlemeniz gerekmektedir, ayari yaptiktan sonra tekrar bir hataya
neden olmamasi igin bu civatalari bir dolgu maddesi ile kapatin. (bkz.gkl.h-3)

Sekil H-3
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| Bakim ve Temizlik

Makinanizin calisan kisimlarini (a), anahtar kesilirken c¢ikan talaslardan ve tozdan
temizledikten sonra ince makine yagi ile temizlemeniz gerekmektedir. Aksi takdirde
calisan bu kisimlarin kuru kalmasi sikismalara neden olabilir. Temizleme ve yaglama
islemini haftalik yada aylik olarak belirli periyodlarda uygulayabilirsiniz. Calisma kolunun
govde Uzerinde bulunan kovanina da (b) yaglama yapabilirsiniz, bu kovanda gakili bulunan
bulunan burg kendinden yaglama 6zelligine sahip oldugu igin sik sik yaglamaniz gerekmez,
senede hir iki kere yaglama islemi yapmaniz yeterli olacaktir. Ayrica hatve dislisini (c)
ince bir gres yagdi ile yaglamaniz hatve sisteminin daha saglikli calismasini saglayacaktir.
Bunun disinda herhangi bir kismi yaglamaniz gerekmemektedir. (bkz.gkl.j-1)
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| Bakim ve Temizlik

Makinanizin sigortasi AC glg girisi Uzerinde bulunmaktadir (a). Makinanizin AC glg
kablosu takili ve AC gug kablosunda elektrik olmasina ragmen makinanizda elektrik
yoksa makinanizin sigortasi atmis olabilir. Bunun sebebi asiri yiklenme, motorda sikisma
yada bhir elektrik arizasi olabilir. Bununla ilgili olarak ilk énce makinanizin sigortasini
yenisi ile degistirerek sisteme tekrar elektrik vermeyi deneyin, eger sigorta tekrar
atiyor ve makinaniz galismiyor ise yetkili servis yada saticiniz ile temas kurun. Sigortayi

yededi ile degistirmek icin makinanizin arkasini gevirin ve éncelikle AC glcg kablosunu
makinadan ayirip bir tornavida yardimiyla sigorta yuvasini tirnagindan (b) kanirtarak

disari gikartin. Sekilde goéruldiga gibi yuva icersinde sigortanin yenisi (c) mevcuttur.
Bozuk olan sigortay (d) yedegi ile degistirin. (bkz.skl.j-2)

Sekil J-2
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| Bakim ve Temizlik

Makinanizda bulunan kesici takim belirli bir kopyalama adedinden sonra kérelecek
ve kesim yapmasi glclesecektir. Bu sebeple makinanin kesici takimini yenisi ile
degistirmelisiniz. Bu degisimi yapmak igin ilk 6nce makinanizin AC gug kablosunu
makinadan ayirin. Makinanin sag ve sol kisimlarinda bulunan kapak civatalarini (@) sékerek
makinanin kapagini cikartin. 10mm ingiliz anahtari yardimiyla (b) ile isaretli civatayi
saat yonu aksine cevirerek gevsetin ve yerinden cikartin, gevsetme esnasinda kesici
takim kasnagini (c) tutarak dénmesini engelleyin. Kesici takimi F63 referans numaral
yeni kesici takim ile degistirerek sékme isleminin tersini uygulayin ve degistirme islemini
tamamlayin. Kesici takimin yerine takilirken kesme yonine dikkat etmeniz son derece
onemlidir, asagida kesici takimin ne sekilde takilmasi gerektigini gérebilirsiniz. Kesici
takimi degistirdikten sonra makinanizin yikseklik ayarini kontrol etmeniz gerekmektedir.
Bu icin sayfa 21 de gésterilen uygulamalari tatbik edebilirsiniz. (bkz.gkl.j-3)

Makinanizda mutlaka An-San® etiketli orjinal
kesici takim kullanin. Parts No: KT-F63250

Sekil J-3
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I Elektrik Semasi

TR-9980 JUNIOR modelinde elektrik dagitimi makinanin alt kisminda bulunan elektrik
kutusu igcersindeki bir birlestirici tarafindan yapilmaktadir. Bu birlestiriciye gelen
kisimlarin ve kablolarin yerleri ayrica bu kablolarin renkleri asagida gosterilmistir. A
ile gosterilen anahtarin (1) ile gosterilen ucu sari renktedir, kablo siralamasini bunu
dikkate alarak uygulayiniz. (bkz.skl.k-1)

) A1 - Mavi D1 - Kirmizi
A - Sistem on/off anahtari ) )
A2 - Siyah D2 - Siyah
B - Aydinlatma trafosu )
A3 - Kahverengi E1 - Kirmizi
C - Motor .
B1 - Beyaz E2 - Mauvi
D - Aydinlatma
B2 - Beyaz F1 - Beyaz
E - Besleme cikisi i
. C1 - Kahverengi F2 - Beyaz
F - Kondansator ) .
o C2 - Mavi G1 - Siyah
G - Sivig
C3 - San G2 - Kirmizi

A TEd L
POEEDO® .§§c:
0/0/6/0/6/0/0) :_ Pl e — D
B 1®2
Sekil K-1
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I Servis ve Garanti

Makinaniz AN-SAN® firmasi tarafindan dmuir boyu bakim garantisi altindadir.
Makinanizin bakimi veya tamirati durumunda, makinaniza yapilacak iglemler fabrikada
gerceklesecektir. Makinanin servise getirilmesi ve musteriye teslimi garanti sartlari
kapsaminda musteri veya satici firma tarafindan karsilanacaktir. Makinaniza, garanti
icinde veya disinda herhangi bir miudahalede parca Ucreti haricinde hichir ad altinda
Ucret talep edilmeyecektir. Makinaniz hertlrll Gretim hatasina karsi satin alma
tarihinden itibaren iki yil sre ile garanti altindadir. Garantinin gecerli olmasi igin Grinin
sisteme kaydi mutlaka yapilmaldir. Bunun igin Grun ile birlikte verilen kayit formunun
eksiksiz olarak doldurulup firmaya ulastiriimasi yada www.an-san.com/register adresine
girilerek kayit yapilmasi gerekmektedir. Garanti belgesi yalniz Grtn satin alinirken verilir,
baskasina devredilemez ve yenilenemez. Asagidaki durumlar garanti kapsami disindadir.

Urtine kendi isi haricinde farkl bir is yaptirarak, Granin parcalarina zarar verme.

Urandn yanlis, kot ya da kullanim kilavuzuna aykiri kullanimi sonucu ortaya gikan
hasar ve arizalar.

Teslimat sirasinda olusan hasarlar. (kargo ile teslimatta meydana gelen hasarlarda
tazmin islemleri igin mutlaka tutanak tutulmasi gereklidir)

Urtnun misteriye tesliminden sonraki yikleme, bosaltma, ve tasima sirasinda olusan
hasar ve arizalar.

An-San® teknik servis merkezi disindaki kigi ya da kigilerin yaptigi degisiklik ve servis
hizmeti sonrasinda ortaya cikan arizalar.

Garanti ihlaline neden olabilecek dolayli ya da tesadufi herhangi bir zarar.
Kullanma hatalarindan meydana gelen hasar ve arizalar.
Seri numarasinin degistirildigi ya da silindigi durumlar.

Urtnin tamamina veya parcalardan herhangi birine yapilan tahrifat.

Yukarida belirtilen arizalar garanti kapsami disindadir, fakat ayni

sekilde dGmur boyu bakim garantisi teminati ile degisen parca bedelinin
haricinde highir tGcret alinmayacaktir.
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| iletisim Bilgileri

Uretici Firma Servis iletisim Bilgileri

An-San® Anahtar Makinalari Sanayi An-San® Anahtar Makinalari Sanayi
Topgular Mahallesi Demirkapr Caddesi Topgular Mahallesi Demirkapi Caddesi
Kegeci Is Merkezi No:2/94 34055 Kegeci Is Merkezi No:2/96 34055

Eyip / istanbul - TURKIYE Eyup / istanbul - TURKIYE
Tel: 444 2 430 Tel : 444 2 430

Faks : 0212 565 29 83 Faks : 0212 565 29 83
info@an-san.com servis@an-san.com

Uluslararasi irtibat Numaralari

Almanya (+49) 732 166 732
Bosna Hersek (+387) 515 09 8890
Bulgaristan (+359) 897 809 174
Cek Cumhuriyeti (+420) 77 77 14 762
Fransa (+33) 619 283 365
Hollanda (+31) 641 752 533
ingiltere (+44) 1823 328 532
iran (+98) 213 335 6684
israil (+97) 257 772 0777
ispanya (+34) 245 581 925
Isvigre (+41) 613 115 303
isveg (+48) 704 690 103
italya (+39) 817 316 656
Kosova (+381) 638 388 286
Libya (+218) 913 213 328
Litvanya (+375) 29 602 7000
Misir (+20) 226 262 489
Polonya (+48) 501 511 643
Rusya (+79) 111 63 8008
Sirbistan (+387) 515 09 890
Slovakya (+420) 77 77 14 762
Suudi Arabistan (+966) 505 722 1122
Sili (+56) 255 149 17
Tacikistan (+992) 342 264 752
Ukrayna (+380) 506 510 832

U.AE. (+871) 50 646 63 98
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Parca Bilgileri

No Parca AdI Parca No | No Parga AdI Parga No

001 | Motor 998.001.1001 | 037 | Aydinlatma ledi 998.002. 1006
002 | Motor ayak baglanti civatasi x 2 998.008.1123 | 038 | Led baglanti saci 998.008.1037
003 | Motor ayak baglanti pulu x 2 998.009.1044 | 039 | Led kablosu tutucu civatasi 998.008.1062
004 | Motor baglanti pulu x 2 998.009.1045 | 040 | Led kablosu tutucusu 998.008.1038
005 | Motor baglanti civatasi x 2 998.009.1046 | 041 | Mikro sivig 998.002.1007
006 | Motor kasnag civatasi 998.008.1047 | 042 | Sivic baglanti somunu x 2 998.008.1063
007 | Motor kasnagi 998.001.1002 | 043 | Sivig baglanti civatasi x 2 998.009.1064
008 | Triger kayis 998.001.1003 | 044 | Sivig baglanti saci 998.008.1039
009 | Motor baglanti ayag 998.001.1004 | 045 | Sivig baglanti saci pulu 998.008.1065
010 | Agma/kapama anahtari 998.002.1005 | 046 | Sivic baglanti saci civatasi 998.009. 1066
011 | Gévde kapag 998.008.1036 | 047 | Sivig konum burcu civatasi 998.0039.1067
012 | Kapak baglanti pulu x 4 998.0089.1048 | 048 | Sivig konum burcu 998.013.1121
013 |Kapak baglanti civatasi x 4 998.009.1049 | 049 | Hareket kolu sabitleme somunu 998.009.1068
014 | Ana kolon ayar st somunu 998.007.1032 | 050 | Hareket kolu sabitleme civatasi 998.009.1069
015 | Ana kolon tst pulu 998.008.1050 | 051 | Hareket kolu 998.013.1120
016 |Ana kolon 998.007.1033 | 052 | Hareket kolu tutamaci 998.008.1040
017 | Ana kolon alt pulu 998.008.1051 | 053 | Hareket kolu mafsall 998.013.1119
018 | Ana kolon ayar alt somunu 998.007.1034 | 054 | Hareket kolu mafsal pimi 998.013.1118
019 | Ana kolon baglanti civatasi arka 998.009.1052 | 055 | X eksen yatadi ayar somunu x 2 998.008.1070
020 | Ana kolon safti 998.007.1035 | 056 | Hareket kolu mafsal pulu 998.013.1117
021 | Ana kolon safti baglanti pulu 998.009.1053 | 057 |Y eksen hareket kolonu civatasi arka| 998.009.1071
022 | Ana kolon safti baglanti civatasi 998.009.1054 | 058 |Y eksen hareket kolonu rulmani x 2 | 998.006. 1028
023 | Kesici takim saft rulmani yatag x 2| 998.005.1022 | 059 |Y eksen hareket kolonu 998.006.1029
024 | Kesici takim saft rulmani x 2 998.005.1023 | 060 | X eksen yatag ayar civatasi x 2 998.008.1072
025 | Kesici takim kasnagi 998.005.1024 | 0B1 | Y eksen hareket kolonu somunu x 3 | 998.009.1073
026 | Kesici takim kasnag civatasi 998.009.1055 | 062 |Y eksen hareket badlanti mili 998.006. 1030
027 | Ana kolon baglanti civatasi 998.009.1056 | 0B3 |Y eksen gerdirme yay! 998.006.1031
028 | Ana kalon baglanti pulu x 2 998.009.1057 | 0B84 | Y eksen hareket kolonu civatasi 6n | 998.009.1074
029 | Sivic kablo seti 998.002.1124 | 085 | Y eksen yay gektirme civatasi 998.008.1075
030 | Ana kolon baglanti somunu 998.009.1058 | 066 | Ana govde 998.014.1122
031 | Kesici takim safti 998.005.1025 | 067 | Lastik takoz x 4 998.008.1041
032 |Testere 998.005.1026 | 068 | Lastik takoz baglanti civatasi x 4 998.008.1076
033 | Testere baglanti pulu 998.005.1027 | 069 | Elektrik baglanti terminali 998.002.1008
034 |Testere baglanti civatasi 998.009.1059 | 070 | Elektrik baglanti terminali civatasi | 998.009.1077
035 | Led baglanti saci civatasi 998.009.1060 | 071 | Topraklama kablosu 998.002.1009
036 | Led baglanti saci pulu 998.009.1061 | 072 | Topraklama kablosu bagl. civatasi 998.009.1078
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I Parca Bilgileri

No Parca Adi Par¢a No No Parca AdI Parga No
073 |Kondansator 998.002.1010 | 0899 | Sifre cetveli pergini x 2 998.008.1082
074 |Aydinlatma trafosu 998.002.1011 | 100 |Sifre cetveli 998.011.1108
075 |AC gl soketi bagl. somunu x 2 998.008.1079 | 101 |X eksen araligi pimi x 2 998.003.1014
076 |AC glg soketi 998.002.1012 | 102 |Hatve tamburu 998.012.1116
077 |AC gug soketi bagl. civatasi x 2 998.009.1080 | 103 |Hatve tamburu civatasi x 2 998.009.1093
078 |Model & Seri no etiket pergini x 4 998.009.1081 104 |Hatve tamburu yatak civatasi 998.009.1094
079 |Model & Seri no etiketi 998.008.1042 105 |Hatve tamburu konum bilyesi 998.012.1115
080 |Alt kapak 998.008.1043 | 106 |Hatve tamburu bilye baski yayi 998.012.1114
081 |Alt kapak civatasi x 3 988.008.1082 | 107 |Hatve diglisi 988.012.1113
082 |Mengene gerdirme civatasi 998.008.1083 | 108 |Hatve tamburu yatag 998.012.1112
083 |Mengene gerdirme yayi 998.010.1103 | 109 |X eksen govdesi 998.003.1015
084 |Mengene gerdirme pulu 998.010.1102 | 110 | Hatve cetveli 988.012.1111
085 |Damak ayar civatasi 998.009.1084 | 111 | Hatve tamburu yatak bagl. burcu 998.012.1110
086 |Mengene 998.010.1101 | 112 |Y eksen gévdesi 998.004.1019
087 |Anahtar ug merkezleme civatasi 998.009.1085 | 113 | X eksen mesafe sabitleme pimi x 2 | 998.003.1016
088 |Anahtar uc merkezleme civatasi 6n | 998.009. 1086 114 | X eksen yatak althgi x 2 998.003.1017
089 |Anahtar merkezleme civatasi 998.009.1087 | 115 | X eksen kirlangic yatak x 2 998.003.1018
090 |Anahtar sikistirma civatasi 998.009.1088 | 116 | X eksen yatak bagl. civatasi x 4 998.009.1095
091 |Mengene yatag 998.010.1100 | 117 | Hatve gbstergeci 998.012.1109
092 |Sifre tamburu konum bilyesi x 2 998.011.1104 | 118 | Hatve gostergeci somunu 998.009.1096
093 |Sifre tamburu konum bilyesi yayi x 2| 998.011.1105 | 119 | Y eksen yatag: ayar somunu x 2 998.009.1097
094 |Sifre cetveli gostergegi 998.011.1106 | 120 |Y eksen yatagi ayar civatasi x 2 998.009.1098
085 | Sifre tamburu ayar civatasi 998.008.1089 | 121 | Y eksen yatak althgi x 2 998.004.1020
096 | Sifre tamburu baglanti civatasi 998.009.1090 122 | Y eksen kirlangic yatak x 2 998.004.1021
097 |Sifre tamburu 998.011.1107 | 123 | Y eksen yatak bagl. civatasi x 4 998.008.1099
098 |Mengene yatagdi bagl. civatasi x 2 998.009.1091 124 | Agcma/kapama kablo seti 998.002.1013
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Cevaplar

Hatve |1]2]3|4|5|6]

Sifre |3|1/4/|4|1|2]

Hatve |1]2]3|4|5]|8]

sifre |3]2]2]1|4|1]

Hatve |1]2]3]4|5|8]

sifre [1]4|2]|2]3]1]

Hatve |1]2]3|4|5|6]

sifre |2]2]4]1]|2|2]

Hatve |1]2]3|4|5]|8]

sifre |1]2]1]4|3|2]

Hatve |1]2]3|4|5|8]

sifre [2]4|1]1]3]2]
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