KULLANIM KILAVUZU

TR-2025 SPEED

Bu Grind kullanmadan énce, Grinle ilgili tim belgeleri dikkatle okuyun ve gerektiginde basvurmak Gzere saklayin.
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MUsteri Hizmetleri

Musteri hizmetleri hattini tum illerden ve cep telefonlarindan basina alan kodu koymadan arayabilirsiniz.
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I Guvenlik Uyarilari

Makinanizin beslemesini saglayan AC guc kablosu kullanimi hakkinda
asagidaki bilgileri tatbik etmeniz 6nem arz etmektedir.

® Guvenli bir kullanim icin AC gug kablosunu duzenli olarak denetleyin. Hasarliysa, derhal
kullanmayi birakin. Kullanim kilavuzunda bulunabilen ilgili An-San Musteri Hizmetleri yardim
hattina danisin.

@ AC guc kablosu belirli degerlere gore verilmistir, kabloda degisiklik yapmayin ya da baska
bir gt kablosu kullanmayin, gerekli hallerde saticinizdan yada yetkili servisten yardim alin.

@ AC gug kablosunun fisine islak ellerle dokunmayin.

® AC gug kablosunun Uzerine basiimasina veya kablonun ¢zellikle fislerin oldugu yerde, uzatma
yuvalarinda ve kablonun sistemden giktigi noktada sikismasina izin vermeyin. Kablonun
Ustune agir egyalar koymayin.

® AC guc kablosunu i1si kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin ve kabloyu sicaklhiga maruz
birakmayin.

® AC konektoru etrafinda toz ve yabanci madde olusumuna izin vermeyin.

® AC guc kablosunu baglamadan ya da takmadan 6nce, gug fisi veya kablo baglanti ucu,
elektrik prizi veya sistemin arkasindaki AC konektérinde toz ya da yabanci madde olup
olmadigini kontrol edin.

® Fis veya konektor kirlenmisse ya da nemli ise baglamadan 6nce kuru bir bezle silin.

@® Makinanizi temizlemeden veya tasimadan 6nce, ya da uzun sure kullanmay! disunmuyorsaniz,
AC guc kablosunu elektrik prizinden gikarin. Cikarirken, gicg kablosunu fisinden sikica
tutarak duz bir gekilde elektrik prizinden cekin. Hicbir zaman kablodan tutarak veya yana
dogru gekmeyin.

® AC gug kablosunu voltaj transformatorine veya enversore baglamayin. Bu gibi durumlarda
bu cihazlarda kullanilan tip AC gugc kablosu temin edin.

® AC gug kablosu fis ucu bulundugunuz tlkedeki prizde kullaniimiyorsa ayni 6zelliklere sahip
bir AC glc kablosu temin ederek makinanizda kullanabilirsiniz. Bu 6zellikleri saticinizdan
ya da An-San musteri hizmetlerinden 6grenebilirsiniz.

Elektrik carpmasindan kaginmak icin makinenin kapagini ve elektrik
bolimuni gerekmedigi hallerde agmayin, bu kisimlar acik konumdayken
AC glcg kablosunu makinanizdan mutlaka ayirin, servis igin yalnizca
yetkili personelden yardim isteyin.
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Makinanizin nakli durumunda sag ve sol alt tarafta bulunan tasima
kulplarindan tutularak tasinmasi gerekir. Bagka bir kisimdan tutulup
kaldirilmasi makinanizda ciddi hasarlara yol agabilir.

Makinanizin kesici bolimu kapall bir kisimda bulunsa bile herhangi bir
capak sigramasina karsi kesme islemi sirasinda koruyucu ekipman
kullanin ve gerekli tedbirleri mutlaka aln.

Hasar gormus, kopuk, ezik vb. durumdaki AC gl¢ kablosunu makinanizda
kesinlikle kullanmayin.

Makinanizi mutlaka toprakl bir prizde kullanin, islak elle figi prize takmayin.

Makinaniz sadece kilavuzda tarif edilen grupta anahtar kopyalama islemi
igin tasarlanmistir, Grunun farkl bir iste kullaniimasi hem makinaya hem
de etrafina zarar verebilir. Makinanizi kullanma talimatina uygun bigimde
kullanin.

Makinanizda donerek calisan kesici takim bulunmaktadir, bu yizden
makina calisirken kesinlikle bu kisma elinizi yaklagtirmayin. Anahtar
sdkme takma iglemini mutlaka makina kapali konumda oldugu zaman

yapin.

Makinanizda hareket eden mekanik kisimlar bulunmaktadir, siz ya
da baskasi makine hareket halinde iken herhangi bir yaralanma
riskine karsi bu kisimlardan uzak durun. Cocuklari kesinlikle makineye
yaklagtirmayin.

Makinanizi duvar ylzeylerinden en az 15 cm uzaga yerlestirin, makinanin
hava sirktlasyonuna ihtiyaci oldugundan dar ve sikisik bir yere sokmayin.
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I Guvenlik Uyarilari

KULLANIM OMRU
Avrupa Birligi CE isareti ve Uyum Bildirimleri 10 YIL

Avrupa Birligi icinde satilmasi amagclanan drinlerin bir Conformité Européene (CE) isareti
tasimasi gerekir. Bu isaret, asagida tanimlanan gegerli Direktiflere ve Avrupa
standartlarina ve degisikliklere uygunlugu gésterir.

Bu urun test edilmis ve asagidaki Avrupa Direktiflerine uygun oldugu belirlenmistir.

Uygulanan direktifler :  Dusuk Voltaj Direktifi 2006/95/CE
Makine Guvenligi Direktifi 2006/42/CE
Elektromanyetik Uyumluluk 2004/108/CE

Uygulanabilir uyumlastiriimis standartlar : EN 12100
EN 55022, EN 55024
EN 81000-3-2, EN 61000-3-3
EN 80950-1, ENB2233

Elektrikli & Elektronik Cihazlarin Atim islemine Dair Bilgi

Uranlerdeki veya ilgili belgelerdeki bu sembol kullaniimis elektrikli
ve elektronik trunlerin, genel atiklarla karistirilmamasi gerektigini
ifade eder. Uygun muamele, kurtarma ve geri donusum igin, bu
Urunleri Gcretsiz kabul eden 6nceden belirlenmis toplama noktalarina
goturdn. Ya da, bazi Ulkelerde Urunlerinizi, esdegerdeki yeni bir

Granin satin alinmasi karsihginda saticiniza geri verebilirsiniz.

Bu Grundn atim isleminin dogru sekilde gergeklestiriimesi 6nemli kaynaklarin korunmasina
ve atiklarin uygunsuz depolanmasi sonucu insan sagligi ve cevre Uzerinde olusabilecek
olumsuz etkilerin 6nlenmesine yardim eder. Size en yakin konumdaki toplama noktasi
hakkinda daha ayrintili bilgi igin lutfen bulundugunuz bélgedeki devlet yetkilileri ile irtibat
kurunuz. Bu atiklarin uygunsuz atimiyla ilgili ulusal yénetmelikler uyarinca cezalar
uygulanabilmektedir. Eger bu cihazi atmak istiyorsaniz, litfen bulundugunuz yerdeki
yetkililerle ya da saticinizla gériuserek dogru atim yéntemini égreniniz.
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Yedek sigorta makinanin arkasindaki
AC guc giris soketindedir. Erismek igin
oncelikle AC guc kablosunu makinadan
ayirin ve tornavida yardimiyla sigorta
yuvasini tirnagindan kanirtarak
disari gikartin. Sekilde goéruldigu
gibi yuva igersinde sigortanin yenisi
mevcuttur.

22y

o

(1 Kablo Klipsi
1 Dayama pargasi

7

[ Kesici s6kme aparati

O Avadanlik pedi

1 CD igerik

A Kutu icerigi ayni olmayip bolgelere gore farklilik igerebilir.
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| Teknik Bilgiler

aSrPEEJD

Lp (A) = 105,00dB.

Boy 37 cm Guraltd seviyeleri :
Yukseklik 34.cm Bosta calisma Lp (A) = 56,000B.
Agrrlik 25 kg Pring anahtar isleme
*
Akim 220-240v/50Hz | pemir anahtar isleme Lp (A) = 107,500B.
Sigorta 250v 3A. x 1
Enerji Tuketimi 0,19 kw i
Motor Tek faz /180 w Ambalaj Olcdleri :
Devir 1400 d/d
Kesici Takim 80x5x16 mm
Aydinlatma Tek nokta led
Mengene 4 yénld
Kalibrasyon 0,01 hassasiyet
* Bazi modeller 110V kullanan bolgelere gére
Uretilmektedir, bu bélgeler icin kullanilan akim
110V ve frekans degeri ise 60 Hz dir. Makinanizin
arkasinda bulunan etiketteki akim degerini
boélgenizdeki akim degeri ile kontrol etmeden
arune akim vermeyin, 110V ile galisan urine
220V akim uygulamak makinanizda ciddi hasarlara
yol acabilir.

Uretici firma —_|

— FN-5AN

—| SERi NO / SERIAL

Voltaj bilgisi —__| @v HZ

Seri numara

Topcular Mh.Maltepe Cd. No:2/54 Eyiip 34055 Istanbul Tel : +90 444 2 430

) wover

A W (<Ko

Uretici adresi

Uretim tarihi

/

| Model bilgisi

Uriin agirligi

Frekans bilgisi — - c € 4;‘\ T MADE INYURKIVE
€ Pk A = J

CE uygunluk isareti -

TSE isareti

Malzeme bilgisi Atik kullamim isareti
Akim bilgisi
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I Kismi Tanitim

SPEED
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a - Avadanlik bolimu

b - Tasima tutamaclari
c - Kontrol paneli

d - Guc kablosu girisi
e - Sigorta kutusu

f - Firca bolumu

Copyright Ansan © 2025

g - Talas kabhi

h - Okuyucu boélimu
i - Takipgi bolimu

j - Kopya baélimu

k - Aydinlatma

| - Kesici
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I Kismi Tanitim

Kontrol paneli tzerinde makinanizin islevlerini galigstiran butonlar ve acil durum
anahtari bulunmaktadir. Bu butonlardan (&) ile isaretli olan makinanizin anahtar kesme
islemine baglamasini saglamaktadir, makinanin kesim igslemine otomatik olarak baglamasi
icin bu butona 1 saniye boyunca basili tutmaniz gerekmektedir. Anahtarda olusan
capaklari temizlemek icin kullanacaginiz firgcayl (b) ile isaretli butona basarak
calistirabilirsiniz, bu buton ag/kapa seklinde galismaktadir. Makinanin aydinlatmasini
acmak igin ise (c) ile isaretli butonu kullanabilirsiniz, bu butonda ayni sekilde ag/kapa
seklinde galismaktadir. Acil durum anahtari (d) acil durumda makinay! kapatmak igin
kullanilmaktadir. Bu anahtarin Gzerine basildiginda kapali pozisyona gecer, tekrar agmak
igin saga dogru cevirmeniz gerekir. (bkz.gkl. A-1)

10
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I Makinanin Kurulmasi

Makinanizi mutlaka diz bir zemine oturtun, sallanmasini engelleyin.

Ac Gug Kablosunu makinanin arkasinda bulunan gugc girisine gekildeki gibi takin.

&
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I Kullanim Oncesi

Makinanizi kullanmadan 6nce mutlaka kullanma kilavuzundaki bilgileri dikkatle okuyun.
ilk yapmaniz gereken makinanizi koyacaginiz talimatta belirtilen uygun bir yer hazirlamaniz.
Daha sonra makinanizla birlikte verilen AC Gug kablosunu makinanin arkasindaki sokete
takin. Makinanizi mutlaka toprakh bir prizde kullanin. Kullanmaya baslamadan dnce
makinanizin tum iglevlerini calistirip kontrol edin.

Makinaniz montajdan sonra belirli aksamlari koruyucu yag ile yaglandigindan anahtar
kesme isleminde anahtardan cikan gapaklar yagli yerlere yapisacaktir. Bu yuzden (a,b,c)
ile isaretli bu boélumleri temizleyin. Temizleme islemini bakim ve temizlik bélimune
bakarak uygulayabilirsiniz. Tum islemler tamamlandiktan sonra makinaniz kullaniimaya
hazirdir. lyi giinlerde kullanmaniz dilegiyle... (bkz.skl. B-1)

12
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I Mengene

Mengene Gzerinde dort ayri anahtar baglama bolimua bulunmaktadir, bu bélimler
A,B,C,D olarak kodlanmigtir, Anahtarlarin yapilari farkli baglantilar gerektirmektedir,
bu sebeple anahtarin yapisina gére uygun olan mengene bolimund kullanmalisiniz. Bu
baglantilarin sekilleri genel olarak gésterilmistir, anahtar cesitleri cok fazla olmasindan
o6turu baglanti sekillerini uygun olan bir bigimde kendinizde gelistirebilirsiniz. Burada
isin mantigr anahtarin mengene Uzerinde saglam ve kesime uygun pozisyonda durmasidir.
Mengene bolumlerini kullanmayla ilgili bilgiler anahtar baglama sayfalarinda gdsterilmistir.
(bkz.skl. C-1)

Sekil C-1

Copyright Ansan © 2025
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I Mengene

Mengene boélimlerini degistirmek icin mengene sikmasi (a) bir miktar gevsetilir ve
mengene yaklagik Smm kadar acilir (b). Daha sonra mengene alt parcasindan (c)
tutularak yukari dogru kaldirilir ve hangi bélimu kullanmak istiyorsaniz o bélime
dénduruldr, eger kaldirdiginizda mengene dénmuyorsa sikma bir miktar daha acilarak
mengenenin donmesi saglanir. Donddrme igleminde istenilen bolume gelindiginde alt
parca yerine oturtularak (d) mengene sikmasi sikistirilir ve mengene hazir konuma (e)
getirilir. (bkz.skl. C-2)

Sekil C-2
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Anahtar Tipleri

Makinenizde kopyalayacaginiz anahtar tiplerine gére baglantilarda dikkat etmeniz
gereken énemli hususlar vardir. Bu hususlarin basinda anahtarlarin dayama noktalari
ve durug pozisyonlaridir. Her anahtarin damak dayamasi (a) dedigimiz durug noktasi
vardir ve bu nokta anahtarin mengeneye baglandi§i pozisyonu belirler. Bu dayama
noktasi olmayan anahtarlar igin ise anahtarin ug noktasi (b) 6lgu olarak kullanilir. Birde
anahtarlarin mengene ylzeyine paralel baglanmasi gerekir ve bunu saglayan da anahtarin
sirt (c) kismidir. Her iki tarafinda sifre olan anahtarlar igin sirt dayamasi olamayacagindan
bu tip anahtarlar igin anahtar Gzerindeki kanal (d) kullanilir. Yine ayni sekilde sirt kismi
ve kanali olmayan anahtarlar icin ise anahtarin yan i¢ yuzeyi (e) kullanilir. Anahtar
baglama sekillerine 18-25 numarali sayfalardan bakabilirsiniz. (bkz.skl. D-1)

b d

=

Sekil D-1

Copyright Ansan © 2025
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I Anahtar Baglama

Standart tipteki bir anahtari mengeneye baglarken asagidaki sekilde gésterildigi
sekilde tutmalisiniz. Anahtari mengeneye baglamadan énce mengeneyi anahtar kalinhigina
uygun Olcude agmaniz (a) isinizi daha kolay hale getirecektir. Anahtari mengeneye
yerlestirdikten sonra damak dayamasini (b) dayadiktan sonra anahtari ileri geri dogru
(c) hareket ettirmeniz anahtarin sirtinin mengene ylzeyine (d) dizgln yaslandigini
hemde damak dayamasinin (e) tam olarak oturdugunu kontrol etmenizi saglar. Anahtarin
bu noktalarinin ylizeylere tam olarak oturdugundan emin olduktan sonra mengene
sikmasi ile anahtarlari sikistirabilirsiniz. (bkz.skl. D-2)

Sekil D-2

16
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I Anahtar Baglama

Anahtarlari mengeneye baglarken anahtarlarin damak 6lculerini aldiginiz parcalar
(a) makine calisirken otomatik olarak kapanmaktadir. Her ne kadar bu parcalar makine
tarafindan otomatik olarak kapansada anahtarlari bagladiktan sonra makinayi galistirmadan
once sizin tarafinizdan elinizle kapatmaniz (b) tavsiye edilmektedir. Buradaki amac
mekanik olarak calisan bu parcalarin herhangi bir sekilde hata yapmasinin énune gegilmis
olmasidir. (bkz.skl. D-3)

Sekil D-3

Copyright Ansan © 2025
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I Anahtar Baglama

A bélumu en sik kullanilacak olan kisimdir, bu bélimde anahtar gesitlerinin gogunu
sikistirmaniz mumkundur. Genelde bu bélimde kullanilacak anahtarlardan ev tipi anahtar
baglanti sekli asagidaki cizimde gdsterilmistir. Anahtarin sirti mengene ic¢ ylzeyine (a),
anahtarin alti ve Ustl mengene genelerine (b) paralel olacak sekilde sikistirma iglemi
gerceklestirilir. (bkz.skl. D-4)

A

a

—lf\-
ol

Sekil D-4

18
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I Anahtar Baglama

Oto anahtarlarini mengeneye baglarken yine ayni sekilde mengene ic ylzeyine
paralel sekilde baglanmasi gerekmektedir. Fakat oto anahtarlarinin her iki yuzeyinde
de sifre oldugu igin (a) anahtarin duz bir sirti bulunmamaktadir. Bu ylizden anahtari
mengeneye baglarken anahtar Gzerinde bulunan kanallari (b) kullanmaniz gerekecektir.
Anahtar Gzerindeki kanal eger sol tarafa yakinsa mengene bélimlerinden B kismini
kullanmaniz gerekir. Bu tip anahtar baglantisinda anahtari igeri dogru bastirmaniza
gerek yoktur, kanala giren mengenenin V sekilli agzi (c) paralel baglantiyi
saglayacaktir. (bkz.gkl. D-5)

Sekil D-5

Copyright Ansan © 2025
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I Anahtar Baglama

Bu bélumu standart anahtar 6dlculerinin altinda olan posta kutusu, cekmece kilidi,
ufak asma kilit anahtari gibi kicuk ebatlardaki anahtarlari baglamak icin kullanabilirsiniz.
Bu boélumdeki baglama sekli yine A boélimundeki baglama metodu ile ayni sekildedir.
Anahtarin sirti mengene ic yuzeyine (a), anahtarin alti ve UstU mengene genelerine (b)
paralel olacak sekilde sikistirma islemi gerceklestirilir. (bkz.skl. D-6)

C

T o
Ll

Sekil D-6

20
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I Anahtar Baglama

B boélumunde bahsettigimiz oto anahtarlarinin her iki yizeyinde de sifrelerin
olmasi (a) anahtarin mengeneye paralel baglanmasina izin vermemektedir. Bu
sebeple bu tipteki anahtarlar icin kanaldan baglama metodunu kullanmak
zorundasiniz. Bunun igin anahtar uzerinde bulunan kanallari (b) kullanmaniz
gerekecektir. Anahtar lUzerindeki kanal eger sag tarafa yakinsa mengenenin
bélumlerinden D kismini kullanmaniz gerekir. Bu tip anahtar baglantisinda
anahtari iceri dogru bastirmaniza gerek yoktur, kanala giren mengenenin V
sekilli agzi (c) paralel baglantiyir saglayacaktir. (bkz.skl. D-7)

D

Sekil D-7

Copyright Ansan © 2025
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Anahtar Baglama

Her iki tarafinda sifre olan bazi anahtar modelleri Gzerinde kanalda bulunmamaktadir.
Bu tip anahtarlari mengeneye paralel baglamak igin anahtarin kenar kisminda bulunan
ic duzlugu (a) kullanmaniz gerekir. Anahtarin bu duzligu sagda ya da solda olabilir, buna
gore anahtari mengeneye baglarken alt ¢cenenin kenarini (b) ya da st ¢cenenin kenarini
(c) kullanabilirsiniz. Anahtari mengeneye baglarken anahtarin kenarinin mengene gene
ylzeyine (d) paralel olmasina dikkat etmelisiniz, sonrasinda mengeneyi kapatarak
anahtarin sifre ylzeyinden (e) anahtari mengeneye sikistirabilirsiniz. (bkz.skl. D-8)

Sekil D-8

22
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I Anahtar Baglama

Sayfa 15 te bahsedildigi gibi bazi oto anahtarlarinda damak dayamasi
bulunmamaktadir. Bu tur anahtarlarin damak olgcusunlt anahtarin ug kismindan (a)
almaniz gerekir. Anahtarlari mengeneye baglarken 6lct almaniz icin makineniz ile
birlikte verilen dayama parcgasini (b) mengene lzerindeki kanallardan birine (c)
yerlestirmeniz ve anahtarin u¢ kismini bu pargaya dayayarak anahtari sikistirmaniz
gerekir. Dayama islemini yaparken hangi kanali kullandiysaniz hem kopya hemde
orjinal anahtari baglarken ayni kanal élctsund kullanmalisiniz. Ayrica dayama
isleminden sonra dayama pargasini mutlaka kanaldan almali kesinlikle kanalin icinde
unutmamalisiniz, aksi durumda makine calistirildiginda kesici takim ya da takipci
bu parcaya carparak makinenizde hasara yol acabilir. (bkz.skl. D-9)

Sekil D-9
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I Anahtar Baglama

Fiam anahtarlarini kopyalamadan énce orjinal anahtar ile kullanacaginiz ham
anahtarin 6lgusinin ayni 8lgiide olmasini mutlaka kontrol etmelisiniz. Olgulen deger
farki 0.05 ten fazla ise bu degerin altinda olan bir ham anahtar tercih etmelisiniz.
Fiam anahtar tipinin yapisi geregdi kanat ¢lgulerinde (a) bir miktar fark olmaktadir,
bu 6lcu farkinin verilen téleransin diginda olmasi durumunda kopyalamada hataya
yol agmaktadir. Uygun anahtari bulduktan sonra anahtarlari mengeneye baglama
asamasina gecebilirsiniz. Fiam anahtar tipinin baglantisi karisik géziksede aslinda
normal anahtar baglantisi ile bir farkl yoktur. Sadece damak dayamasi igin ayar
dillerini kullanmak yerine makine ile birlikte verilen dayama pargasini (b) kullanmak
gereklidir. Bu dayama parcasi Uzerinde bulunan U bicimli kisim (c) anahtari mengeneye
baglamaniza yardimci olacaktir. Anahtar Uzerinde u¢ adet sifre kismi (1,2,3) ve
damak dayama noktasi (d) bulunmaktadir. (bkz.gkl. D-10)
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I Anahtar Baglama

Fiam tipindeki anahtarlari kopyalamak icin mengenenin A kismini kullanmalisiniz.
Anahtari mengeneye baglamadan once dayama parcgasini (al mengene Uzerindeki ilk
kanala (b) yerlestiriniz. Dayama parcasini taktiktan sonra sirayla kanatlari kopyalamaya
baslayabilirsiniz. Asagidaki sekilde gosterildigi gibi (c) ile isaretli dayama noktasini
dayama parcgasi Uzerindeki 1, 2 ve 3 numarali kisimlara dayayacaksiniz. Her dayama
isleminden sonra anahtari mengeneye paralel bir sekilde parmagimizla bastirarak
sikistirip kopyalama iglemini sirasiyla tim kanatlara uygulayin. Burada dikkat etmeniz
gereken hususlardan biri orjinal anahtari dayarken hangi noktay kullandiysaniz ham
anahtar iginde ayni noktay! kullanmalisiniz. ikinci 6nemli husus ise dayama aparatini
anahtari bagladiktan sonra kanaldan mutlaka gikarmalisiniz (d), aksi durumda kanalda
unutulan dayama parcasina kesici takim ya da takipgi garparak makinaniza hasar
verehilir. (bkz.skl. D-11)

/C a
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I Anahtar Kopyalama

Anahtar baglama metotlarina gére mengenelere anahtarlari bagladiktan sonra ayar
dillerini (a) asagiya dogru elinizle agmanizi tavsiye ediyoruz. Normalde makine galismaya
basladiginda kendisi otomatik olarak ayar dillerini agacaktir ama herhangi bir hataya
karsi sizin 6nceden agmaniz daha uygun olacaktir. Makinenin kesme islemine baslamasi
icin Start tusuna (b) birkag saniye basili tutmaniz yeterlidir, mengene grubu hareket
etmeye basladiginda parmaginizi tustan cekebilirsiniz. Mengene grubu 25 saniye sonra
tekrar bekleme konumuna gelecek ve hareket sona erecektir. Makine durduktan sonra
baska bir kopya yapilmayacaksa anahtarlari mengenelerden sékebilirsiniz, daha fazla
kopya yapilacaksa kesici tarafina (c) yeni bir ham anahtar ayar dili kapatilarak baglanip
kopyalama islemi tekrar edilir. (bkz.skl. E-1)

Sekil E-1
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I Anahtar Kopyalama

Anahtar kesme islemi sirasinda kopyalanan anahtarin yuzeyinde gapaklanmalar
meydana gelmektedir. Bu sebeple anahtar kopyala islemi bittikten sonra anahtarin
capaginin alinmasi gerekmektedir. Capak alma islemini makine Gzerinde bulunan firca
bélumu ile yapabilirsiniz. Firga bélimind Brush tusuna (a) basarak galigtiriniz ve
kopyaladiginiz anahtarin kesim yuzeyini (b) sekilde géraldigu gibi tutarak firgaya ileri
geri hareketlerle (c) gok fazla baski uygulamadan tutunuz. Asiri baski uygulamak ya da
uzun sure firgalama iglemi yapmak anahtar ylzeyine ve anahtar Gzerindeki kaplamaya

zarar verecektir, bu sebeple firgalama igilemini bir kag saniye ve asiri baski uygulamdan
yapiniz. (bkz.skl. E-2)

Sekil E-2
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I Kalibrasyon

Bosta hareket ayari :

Bu ayar sistemi kesici takimla mengene arasindaki boslugu ayarlamak icin kullanilir.
Makinaniz bogta caligma durumunda kesici takimin mengeneye degmemesi gerekir,
bu nedenle kesici takimi degistirdikten sonra ilk yapmaniz gereken ayar bosta
hareket ayaridir. Ayara baslarken ilk 6nce mengeneleri sonuna kadar kapatin (c) ve
ayar civatasini sabitleyen civatayi (a) gevsetin. Sabitleme civatasini gevsettikten
sonra ayar civatasini (b) bir miktar sikarak mengeneleri kesici takimdan ve takipgiden
uzaklagtirin. Daha sonra makinay! calistirarak hareket etmesini bekleyin, makina
hareket edip mengeneler kesici takim ve takipgi Uzerine indiginde acil durum
anahtarina basarak makinayr durdurun. Mengene ve takimlar (d) arasindaki bogluk
bir kagit kalinhigindan bir miktar fazla olacak sekilde ayar civatasini (b) cevirerek
ayarlayin. Elinizle kesici takimi déndurerek kontrol edin ve bosluk kesici takimin
mengeneye degmeyecek sekilde en yakin pozisyonda oldugu durumda sabitleme
civatasini (a) sikarak ayar islemini tamamlayin. (bkz.skl. F-1)

Kesici

Takipgi

Sekil F-1
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I Kalibrasyon

Damak ayari :

Bu ayar sistemi kesici ile takipgi ug noktasinin (a) hizalanmasini saglar. Bu ayari
yapmaniz icin sifir bir kilit kullanmanizi tavsiye ederiz, ayrica dijital bir kumpasa da
sahip olmaniz gerekmektedir, aksi durumda bu kalibrasyon islemini saglikli bir bigimde
tamamlayamazsiniz. Ayara baglarken oncelikle normal anahtar kopyalama prosudurlerini
uygulayarak anahtar kopyalanir ve kopyalanan anahtar ile orjinal anahtar asagidaki
sekilde gosterildigi gibi damak (b) ve herhangi bir dis Gstinden (c) élgulir. Olgulen
deger orjinal anahtardan buyuk ise damak ayari civatasinin sabitleme civatasi (d)
gevsetilir ve ayar civatasi (e) saat yonunde bir miktar dondirdlir ve sabitleme civatasi
(d) sikilir. Tersi durumunda ayar civatasi (e) saat yoninun aksine gevrilir. Anahtarlar
tekrar baglanir ve Uzerinden tekrar gecilir ya da yeni bir anahtar kopyalanarak élgim
tekrar kontrol edilir. Sonug her iki anahtar 6lgusu ayni olana kadar ayar islemine devam
edilir ve kalibrasyon tamamlanir. (bkz.skl. F-2)

Sekil F-2
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I Kalibrasyon

Kalibrasyonu yapmaniz igin sifir bir kilit kullanmanizi tavsiye ederiz, ayrica dijital
bir kumpasa da sahip olmaniz gerekmektedir, aksi durumda kalibrasyon islemini
saglikli bir bicimde tamamlayamazsiniz. Oncelikle ayni élgiilerde iki ham anahtar (a)
bulmaniz gerekmektedir. Kumpas yardimiyla 6lgerek buldugunuz ham anahtarlar
mengenelere baglanir ve makina caligtirilir, kesici anahtar Uzerinde gezmeye
baslayinca durum gozlenir, eger kesici anahtardan kesim yapiyorsa ayar sabitleme
civatasi (b) gevsetilir ve ayar tamburu (c) saat yoniunde cevrilerek ayar yukseltilir
ve sabitleme civatasi (b) tekrar sikilir. Eger tam tersi kesici anahtara hic degmiyorsa
ayar sabitleme civatasi (b) gevsetilir ve bu sefer ayar tamburu (c) saat yénunun
aksine cevrilerek ayar dusurulur ve anahtardan bir miktar kesilmesi saglanir,
sabitleme civatasi (b) tekrar sikilir. Bulmaniz gereken kaba 6lgu kesicinin anahtara
toz misali degmesidir. (bkz.skl.F-3)

NQOT ! Makinanizin kalibrasyonu Uretim sonunda hassas olarak uzman personel
tarafindan yapilarak tarafiniza sevk edilmigtir, bu sebeple Granu teslim aldiginizda
tekrar kalibrasyon yapmaniza gerek yoktur. Kalibrasyon sadece kesici takim degigtirildiginde
ya da kesici takim kéreldiginde olusan olgu kayiplarini duzeltcmek icin yapilir. MUmkinse
kalibrasyonunuzun hassas bir sekilde yapilmasi igin yetkili servis destegdi almaniz énerilir.

Sekil F-3
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I Kalibrasyon

Kaba ayardan sonra normal anahtar kopyalama prosudurlerini uygulayarak kalibrasyonda
kullanacaginiz kilide bir anahtar kopyalanir. Kopyaladiginiz anahtar ile orjinal anahtarin
sifre kisimlarini asagidaki sekilde gosterildigi gibi anahtarin sirti (d) ve herhangi bir
sifre dibinden (e) élgulur. Olgulen deger orjinal anahtar ile kiyaslandiginda eger deger
dusuk ise ayar sabitleme civatasi (b) gevsetilir ve ayar tamburu (c) saat yéniunde
cevrilerek ayar yukseltilir ve sabitleme civatasi (b) tekrar sikiir. Eger tam tersi olgulen
deger yuksek ise sabitleme civatasi (b) gevsetilir ve bu sefer ayar tamburu (c) saat
yonunun aksine gevrilerek ayar dusurulir ve anahtardan bir miktar kesilmesi saglanir,
sabitleme civatasi (b) tekrar sikilir. Bu islem orjinal anahtar ile kopya anahtarin dlclleri
+0,02 tolerans payi ile ayni oldugunda bitirilir. Bu tolerans degerinin Gzerindeki élguler
anahtarin takintill agmasina sebep olabilir, bu nedenle bu degerlerin Uzerine ¢ikilmamasi
tavsiye olunur. Ayar tamburu 0,01 mm hassasiyet sahiptir. Tambur Uzerinde bulunan
cizgiler (f) kullanilarak istenilen o6lguyu verebilirsiniz. (bkz.skl. F-4)

max +0,02

Sekil F-4
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| Bakim

Kesici takimi degistirme : Yedek parca kodu : KT-B80500L

Kesici takimi degistirme islemine baslamadan 6nce guc¢ kablosunu makinanizdan
ayirarak enerjiyi kesin. Kesici takim muhafaza kapaginin (a) Uzerinde bulunan Uc¢ adet
civatayl (b) 2.5mm alyen anahtar yardimiyla sékin ve kapagi yerinden gikartin. Kesici
takim Uzerinde bulunan deligi (c) makine govdesi Uzerinde bulunan delikle (d) hizalayarak
bu delige makineniz ile birlikte verilen 5mm gapindaki mili sokun. Kesici takimi tutan
somunu (e) 24 anahtar ya da lokma yardimiyla saat yonunun aksi istikametine gevirerek
sokun. Yeni kesici takimi yerine takin ve sékme isleminin tersini uygulayarak kesici
degistirme islemini tamamlayin. Kesici degistirme isleminden sonra makinanizi calistirip
hareket ettirmeden 6nce mutlaka bosta hareket ayarini yapin, daha sonra kalibrasyon

islemine baslayin. (bkz.gkl. G-1)

DIKKAT ! Satin almis oldugunuz bu makinanin yilksek hassasiyet ve performansi
icin 6zel olarak tasarlanan kesici takimi, sadece uretici firma ya da yetkili satig
noktalarindan temin edilmelidir. Orjinal olmayan kesici takimlarin kullanilmasi makinanin
hassasiyetinde ciddi farkliliklar meydana getirebilir. Bu nedenle makinanizda orjinal
Ansan® etiketli yedek parcalari kullanin, aksi taktirde makinanizin garanti kapsami
disinda kalacagini ve sinirli destek alacaginizi géz ¢6nunde bulundurun.

Sekil G-1
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| Bakim

Takipci degistirme : Yedek parcga kodu : TK-025

Takipgi ucu kesici takim gibi belirli bir 8mure sahiptir. Takipci ucunun kérelmesi
durumunda yenisi ile degistirmek yerine bilemeye calismak olumsuz sonuclar doguracaktir.
Kesici takima uygun belirli bir agi ve 6lgude imal edilen takipgi ucunu senelik olarak
degistirmeniz makinanizin verimli calismasi agisindan uygun olacaktir. Degistirme islemi
icin dncelikle sabitleme civatasi (a) sokulur ve takipgi ucu (b) yerinden alinir. Yeni ug
yerine takilir ve sabitleme civatasi (a) sikilarak degistirme islemi tamamlanir. Degistirme
isleminden sonra mutlaka kalibrasyon islemini yapmalisiniz, kalibrasyon islemleri igin
28-29 numarall sayfalara bakabilirsiniz. (bkz.skl. G-2)

DIKKAT ! Takipgi ucu makinanizin galisma sistemine gére dizayn edilmis ve
Uretilmistir. Yeni takipgi ucu sadece Uretici firma ya da yetkili satis noktalarindan
temin edilmelidir. Orjinal olmayan takipgi ucu kullaniimasi makinanin kopyalama
hassasiyetinde ciddi farkliliklar meydana getirebilir. Bu nedenle makinanizda orjinal
Ansan® etiketli yedek parcalari kullanin, aksi taktirde makinanizin garanti kapsami
disinda kalacagini ve sinirli destek alacaginizi géz 6nunde bulundurun.

Sekil G-2
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| Bakim

Capak alma firgasi degisimi : Yedek parca kodu : CF-01060

Capak alma firgasi sadece kesilen anahtar ylzeyinde olusan gapaklari almak igin
dizayn edildigi icin 6mrU oldukga uzundur. Bu bélumu farkh bir ig icin kullanmak ya
da firga bolumunu asiri zorlayacak ig yaptirmak firganizin gabuk bitmesine veya bu
b6lumun hasarina yol agabilir. Fircanin (al) yenisi ile degisimi icin ilk énce gug
kablosunu makinanizdan ayirarak enerjiyi kesin. Daha sonra firgca muhafaza kapaginin
(b) Ug adet civatasini (c) sokerek kapagi yeriden alin. Firca baglanti kovani tGzerinde
bulunan civatayi (d) 2.5mm alyen anahtar yardimiyla gevsetin ve firgayi disari dogru
(f) gcekerek alin. Yeni fircayr kovana takin ve sékme islemlerin tersini uygulayarak
degistirme islemini tamamlayin. (bkz.gkl. G-3)

DIKKAT ! Makinanizda orjinal Ansan® etiketli yedek parcalari kullanin. Orjinal
olmayan yedek parca kullaniminda 6lcu farklarindan ya da materyal farklarindan
dolayl makinanizda hasar meydana gelebilecegini unutmayin. Bu nedenle makinanizin
garanti kapsami disinda kalacagini ve sinirh destek alacaginizi goéz énidnde bulundurun.

Sekil G-3
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| Bakim

Makinenizin en énemli parcasi olan mengenelerin temizligi cok dnemlidir.
Mengenelerin cevrilmesi sirasinda altina dékulen talaglar mengenenin zemine diz
basmasini engelleyecek ve sikma agizlarinin deforme olmasina yol agacaktir. Verimli
ve hassas bir galisma icin dizenli olarak mengene temizliginin yapilmasi bu yizden
6nemli ve tavsiye edilmektedir. Temizlik islemini kendiniz programlayabilir, bunu
gunluk, haftalik ya da onbes gunluk gibi periyotlarda duzenli olarak yapabilirsiniz.
Temizlik islemi nemsiz kuru bir bez ile ve firgca yardimiyla yapilmalidir, kesinlikle
mengene ylUzeylerine yag veya kimyasal bir bilesen siridlmemelidir. Sadece mengene
miline (a) ve mil Uzerindeki dise (b) bir parca yag surebilirsiniz. Mengeneler kesici
(R) ve takipgi (L) kismi olarak ayri ayri isaretlenmis ve makine Uzerinde bu kisimlarin
yeri (c) belirtilmistir. Bu sebeple mengenelerin yerleri ve parcgalari birbirine
karistirilmamahdir. Bu karisikligi 6nlemek icin bir tarafin temizligini bitirip daha
sonra diger tarafin temizligi yapiimalidir. (bkz.skl. G-4)
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| Bakim

Anahtar kesme islemi sirasinda olusan talaslar kesici muhafaza kapagi icerisinde
bulunan yénlendirme seperatéru ile talas kabi haznesine génderilmektedir. Kesim
sirasinda olusan bu talaslar zamanla hazneyi doldurmakta ve belirli zamanlarda bu
kabin bosaltilmasi gerekmektedir. Talas kabini (a) bosaltmak ve temizlemek igin
talas kabini sabitleyen civatasini (b) sékerek talas kabini (a) yerinden gikartabilirsiniz.
Talas kabini bosaltip temizledikten sonra kabi ayni sekilde yerine oturtarak civatasini
sikip temizleme islemini tamamlayabilirsiniz. (bkz.skl. G-5)

Sekil G-5
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I Bakim

Makinaniz yuksek akim ve herhangi bir elektrik arizasina karsi sigorta ile korunmaktadir.
Sigorta makinanin arka kisminda gug giris soketi Uzerinde yer almaktadir. Makinaniz
hi¢ bir komuta cevap vermiyor ise makinanizin sigortasini kontrol edebilirsiniz. Sigortaya
erismek icin makinanizin arka tarafini gevirin ve gic kablosunu makinadan ayirip enerjiyi
kesin. Gug giris soketinin (a) Uzerinde sigorta kutusunu gérebilirsiniz. Bu kutuyu (b)
acmak igin Uzerinde bulunan tirnagini ince bir tornavida yardimiyla (c) digsari dogru
kanirtin ve kutuyu disari alin. Kutunun tzerindeki sigortayl goz ile kontrol edin, eger
emin olamadiysaniz bir kontrol cihazi ile sigortayl test edin. Sigorta patlamis ise yine
kutunun yuvasinda yedegi (d) mavcuttur, yenisi ile degistirin. S6kme isleminin tersini
uygulayarak kutuyu yerine takin. (bkz.skl. G-B6)

Sekil G-6
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I Elektrik Semasi

Vr.1.0-TR

DIKKAT !

Kullanma kilavuzu A&SPEED

Makinanizin elektrik tesisati uluslararasi standartlara ve glvenlik sartnamelerine gore
yapilmigtir. Elektrik tesisatina yapilacak mudahele guvenliginizi tehlikeye sokabilir, bu
nedenle elektrik tesisatina gerekmedigi hallerde midahele etmeyin. Elektrik tesisatiyla
ilgili madahele durumlarinda yetkili servisten ya da bu konuda yetkili uzman kisilerden
destek alin.

S 1 |Acil durum anahtari L Aydinlatma ledi

S 2 |Aydinlatma anahtari T Aydinlatma trafosu

S 3 | Firga anahtari N Notr hatti

S4 | Start butonu L Faz hatti

S5 |Otomatik hareket sivici C1 | Ana motor kondansatord
M1 | Ana motor C2 | Firca motoru kondansatoru
M2 | Firga motoru P Guc giris soketi

Elektriksel Guvenlik Talimatlari

KABLO RENK KODLARI

Mavi renkli kablo nétr,
kirmizi renkli kablo ise

faz hattidir.

TOPRAKLAMA
Guavenlik icin
makinenizi her zaman
toprakli bir hatta
baglayin.

KULLANIM DISI

Makinenizi uzun sure
kullanmadiginiz zaman
elektrik baglantisini
kesin.
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I Servis Ve Garanti

Satin almis oldugunuz bu Urin Ansan® A.S. tarafindan resmi olarak 24 ay gecerli
olmak Uzere garanti altindadir. Garantinin gecerli olmasi igin Urdnun sisteme kaydi
mutlaka yapilmalidir. Bunun igin Grun ile birlikte verilen kayit formunun eksiksiz olarak
doldurulup firmaya ulastiriimasi ya da www.an-san.com/register adresine girilerek kayit
yapilmasi gerekmektedir. Garanti belgesi yalniz Grun satin alinirken verilir, baskasina
devredilemez ve yenilenemez. Garanti sUresi, garanti sartlari yerine getirildigi sirece
24 ay gecerlidir. Garanti, kusurlu imalat sonucunda kaynaklanan hatali Grinlerin ya da
herhangi bir parganin tGcretsiz olarak onarilmasini veya degistiriimesini kapsar. Garanti,
ihmalkarhk, kotl kurulum, hatal kullanim, niteliksiz personel kullanimi, normal aginma,
orijinal olmayan sarf malzemelerini ya da yedek parcalarinin kullanimi, nakliye ve
sirketimizin kontrolt digindaki herhangi bir kosul nedeniyle tagima esnasinda neticelenen
arizalari kapsamaz. Satin alinan Urun, bilesenleri ile birlikte imalatginin garantisi
kapsamindadir. Sirketimiz tarafindan yetkilendirilmemis kisilerinin onarim veya degisiklik
yapmasi garanti ihlaline yol agcacak ve bu durumda Urun garanti kapsami diginda
kalacaktir. Garanti kapsaminda yapilan onarimlar higbir sekilde garanti gegerlilik stresini
uzatmaz veya yenilemez. Garanti disinda yada garanti siresi bitmis Urtne takilan
pargalarin garanti suresi 6 aydir. Firmamiz tarafindan onaylanan bu belge, garantinin
kapsadigl tum suUre boyunca saklanmalidir. Malin garanti suresi icinde arizalanmasi
durumunda, tamirde gecen slre garanti suresine eklenir. Malin tamir slresi en fazla
20 is gunudur. Bu sire, mala iligkin arizanin Ansan Yetkili Servisine, yetkili servis
istasyonunun olmamasi durumunda; malin saticisi, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalatgisi
veya imalatgisindan birine teslim tarihinden itibaren basglar. Malin garanti slresi
icerisinde, gerek malzeme ve iscilik, gerekse montaj hatalarindan dolay arizalanmasi
halinde, isgilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda
hichir Gcret talep etmeksizin tamiri yapilacaktir. Bu garanti ile taahhUt edilen onarim
Ansan® A.S.'nin yetkili servisleri tarafindan yapilacaktir. Ansan® A.S., bu sertifikaya
uygun olarak drunlerini, satin alindigr tarihten itibaren, tedarikginin verdigi teslimat
notu veya Urunun faturasiyla birlikte garanti eder.
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Garanti kapsami, Ucretsiz onarim ve Urdn degistirme yakumlaltkleri asagidaki durumlarda

ortadan kalkar;

2

Urane kendi isi haricinde farkli bir is yaptirarak, driniin kendisine yada parcgalarina
zarar verme,

Malin kullanma kilavuzunda belirtilen yéntemlere veya kosullara aykiri bir sekilde
kullanilmasindan dolayi arizalanmasi durumunda,

Malin ve muhteviyatindaki aksamin seri numaralari veya garanti etiketlerinin tahrip
edilmis/yirtiimis olmasi durumunda,

Malin Ansan® A.S. yetkili personeli disinda daha énceden acildiginin / onarim
yapildiginin belirlenmesi durumunda,

Cihazin tuketiciye tesliminden sonraki yanlis tasima, carpma, dlislirme, darbe,
Yanlis ve yetersiz bakim, yanlis ve kotu kullanim, cihaz igin kullanim kilavuzunda
belirtilen cevre 6zelliklerine aykiri kullanimlar,

Malin asiri nemli, tozlu veya sicak ortamlarda kullaniimasi veya elektronik devrelere
zararli asindirici ortamlarda kullaniimasi,

Kaza, darbe, elektrik (voltaj degisiklikleri), dogal afetlerden kaynaklanan arizalar
durumunda,

Ariza veya hasar, Ansan® A.S. nin sorumlulugu dahilinde olmayan nakliyesi sirasinda

olusmussa,

Arizalarin kullanim hatasi sonucu ortaya cikip gikmadigi Ansan® A.S. yetkili servisi veya

Ansan® A.S.'nin dizenleyecedi raporla belirlenir. Garanti sartlari ile ilgili olarak

cikabilecek sorunlar igin T.C. Gumruk ve Ticaret Bakanligl Tuketicinin Korunmasi ve

Piyasa Gozetimi Genel Muduarluga’'ne bagvurabilir.
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Servis Ve Garanti

AD SOYAD ( )
Firma )
TELEFON  ( )
ADRES }

satcl JtaRH( )

seriNO  ( ) FATURA NO ( )

SATICI KASE / IMZA

A | |

Yukaridaki bilgilerin eksiksiz olarak satici tarafindan doldurulduguna emin olun. Urinii

servise ya da bakima getirmeniz durumunda bu belgeyi yaninizda getirmeniz gerektigini
unutmayin, garanti icin bu belgenin ibrazi zorunludur.
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| iletisim Bilgileri

Uretici Firma

aSPEED

An-San® Anahtar ve Makina Sanayi A.S.
Topcgular Mahallesi Maltepe Caddesi
Kececi is Merkezi No:2/79 34055
34055 Eyup / istanbul - TURKIYE
Tel: +80 444 2 430

Faks : +90 (212) 565 29 83
info@an-san.com

Servis iletisim Bilgileri

An-San® Anahtar ve Makina Sanayi A.S.
Topgular Mahallesi Maltepe Caddesi
Kececi is Merkezi No:2/54 34055
34055 Eyup / istanbul - TURKIYE
Tel : +80 444 2 430

Faks : +90 (212) 565 29 83
servis@an-san.com

+90 549 612 1976

https://www.facebook.com/ansanmakina

https://www.youtube.com/user/ansanmakina

https://www.twitter.com/ansanmakina

https://www.instagram.com/ansanmakina

https://tr.pinterest.com/ansanmakina

https://www.linkedin.com/company/ansanmakina

8000080 B
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| iletisim Bilgileri
Uluslararasi irtibat Numaralari
ULKE SEHIR KOD NO TELEFON NO
Almanya Herbrechtingen (+49) 732 166 732
Avustralya Melbourne (+61) 3 9705 0313
Bosna Hersek Sarajevo (+387) 515 09 890
Brezilya Sao Paulo (+558) 11 2985 9806
Bulgaristan Sofya (+359) 885 020 958
Cek Cumhuriyeti Sokolov (+420) 77 77 14 762
Fas Casablanca (+212) 522 50 77 16
Fransa Romans (+33) 619 283 365
Guney Afrika Eastern Cape (+27) 41 364 17 88
Hindistan Gujarat (+91) 79 6521 6666
Hollanda Utrecht (+31) 641 752 533
ingiltere Taunton (+44) 1823 328 532
iran Tahran (+98) 213 335 6684
israil Telaviv (+972) 39 414 710
ispanya Murcia (+34) 968 205 387
italya Napoli (+39) 817 316 B56
Japonya Osaka (+81) 663 87 1120
Kibris Limassol (+357) 995 803 96
Kolombiya Bogota (+57) 313 890 4862
Kosova Prizren (+381) 638 388 286
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| iletisim Bilgileri
Uluslararasi irtibat Numaralari
ULKE SEHIR KOD NO TELEFON NO
Litvanya Vilnius (+375) 29 602 7000
Lubnan Tripoli (+961) 412 54 23
Misir Kahire (+20) 421 421 03
Meksika Istacalco (+52) 555 648 96 15
Polonya Varsova (+48) 501 511 643
Romanya Bucuresti (+40) 768 461 407
Rusya St.Petersburg (+79) 111 63 8008
Sirbistan Radnicka (+387) 515 09 890
Suudi Arabistan Riyad (+966) 505 722 1122
Sili Santiago (+586) 255 149 17
Tayland Bangkok (+662) 286 819 90
Ukrayna Frakivsk (+380) 506 510 832
U.AE Sharjah (+971) 50 646 63 98
Yeni Zellanda Nelson (+64) 21 44 90 60
Yunanistan Selanik (+30) 231 085 27 27
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